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Daikin Applied Europe S.p.A. - Prawa zastrzezone

Niniejszy Podrecznik Instalacji, Uzytkowania i Konserwacji dla uzytkownikow Jed-
nostki Professional do szkolenia serwisantéw odpowiedzialnych za instalacje i kon-
serwacje. Instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku sg informacjami techniczny-
mi o charakterze poufnym i zabrania sie cze$ciowego i catosciowego ich kopiowania
i/lub rozpowszechniania, bez specjalnego pisemnego zezwolenia firmy.

WyrazZnie zabrania sie technikom i pracownikom rozpowszechniania informacji za-
wartych w podreczniku i wykorzystywania niniejszego podrecznika w innych celach
niz te bezposrednio zwigzane z wiasciwg instalacja i konserwacja produktu.

Firma Daikin Applied Europe nie ponosi odpowiedzialnosci za btedne wykorzystanie
dokumentagji.
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\Wazne ostrzezenia

Piktogram oznacza sytuacje bezposredniego zagrozenia lub niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowac
obrazenia lub $mier¢.

: Piktogram wskazuje, ze nalezy przyja¢ odpowiednie postepowanie w celu unikniecia zagrozen dla bezpieczen-
stwa personelu i uszkodzenia sprzetu.

Piktogram oznacza wazne informacje techniczne, ktére powinni wzia¢ pod uwage operatorzy instalujgcy lub
korzystajacy z urzadzenia.

/A  WAZNE

Urzadzenia bedace przedmiotem niniejszego podrecznika stanowig doskonata inwestycje i
zastuguja na szczego6lng uwage i troske dotyczaca instalacji i utrzymania ich w dobrym stanie.

Witasciwa konserwacja urzadzenia jest niezbedna do zapewnienia jego bezpieczenstwa i nie-
zawodnosci. Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacja, montazem, podiaczeniem do sieci
elektrycznej i biezaca/nadzwyczajna konserwacja urzadzenia winny by¢ wykonywane tylko i
wylacznie przez personel techniczny przestrzegajacy przepiséw prawa.

/i\ OSTRZEZENIE

Przed zainstalowaniem jednostki nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszym podreczni-
kiem instrukcji. W przypadku niecatkowitego zrozumienia niniejszego podrecznika, katego-
rycznie zabrania sie uruchamia¢ urzadzenie.

/A  WAZNE
W niniejszym podreczniku zawarto dane techniczne i procedury dotyczace catej serii urzadzen.

Wszystkie jednostki sa dostarczane wraz ogdlnym rysunkiem zawierajgcym wymiary i wage
danego urzadzenia.

WLASCIWY RYSUNEK URZADZENIA STANOWI INTEGRANLA CZESC NINIEJSZEGO PODRECZNIKA.

W przypadku rozbieznosci informacji zawartych w niniejszym podreczniku i w rysunku, obo-
wigzuja informacje zamieszczone na rysunku.




Ostrzezenia dla operatora

« PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA JEDNOSTKI NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJ-
SZYM PODRECZNIKIEM UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

« OPERATOR WINIEN ZOSTAC PRZESZKOLONY W ZAKRESIE OBStUGI JEDNOSTIKI

« OPERATOR WINIEN SKRUPULATNIE PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH INSTRUKCJI, PRZEPISOW
BEZPIECZENSTWA | OGRANICZEN ZWIAZANYCH Z UZYTKOWANIEM JEDNOSTKI.

Serwis

Przed przystapieniem do naprawy zalecane jest skontaktowanie sie z autoryzowanym serwisem, szcze-
golnie w razie koniecznosci przeprowadzenia robot z zakresu konserwacji nadzwyczajnej.

Cel podrecznika

Niniejszy podrecznik zostat zredagowany w celu dostarczenia operatorom i personelowi technicznemu
odpowiedzialnemu za instalacje i konserwacje urzadzen, informacji i instrukcji niezbednych do wtasciwej
i bezpiecznej pracy.

Celem niniejszej instrukgji jest umozliwienie instalatorowi i wykwalifikowanemu operatorowi prawidtowe-
go i bezpiecznego montazu, konserwacji i uzytkowania urzadzenia: z tego powodu caly personel zaanga-
zowany w instalacje, konserwacje i nadzér maszyny ma obowiazek przeczytania tej instrukgji.

W przypadku niejasnych lub niezrozumiatych punktow instrukcji skontaktowac sie z producentem.

Niniejsza instrukcja zawiera nastepujgce informacje:

- Specyfikacje techniczne maszyny:

- Instrukcje dotyczace transportu, przenoszenia, instalacji i montazy;

- Regulacja po zainstalowaniu i uzytkowanie;

- Informacje dotyczace szkolenia personelu przydzielonego do obstugi.
- Prace konserwacyjne i utylizacja;

Wszystkie podane informacje dotyczg wszystkich jednostek Professional. Wszystkie urzadzenia sq do-
starczane razem z rysunkiem technicznym podajacym wage i wymiary otrzymanej maszyny: schemat
ten nalezy uznawac za integralng cze$¢ niniejszej instrukcji dlatego nalezy przechowywac wszystkie
jego czesci z najwyzszg starannoscia.

W przypadku utraty broszury lub rysunku nalezy zamowic kopie u producenta, podajac numer seryjny
urzagdzenia i date zakupu, ktére mozna znalez¢ na fakturze.

Przeznaczenie maszyny

Urzadzenie stuzy do uzdatniania powietrza przeznaczonego do klimatyzacji pomieszczen uzytecznosci
publicznej i przemystowej: kazde inne uzycie jest niezgodne z przeznaczeniem i dlatego jest niebez-
pieczne. Ta gama urzadzen zostata stworzona do uzytku w $rodowisku NIEZAGROZONYM wybuchem.

Jesli maszyna jest stosowana w krytycznych sytuacjach z powodu okreslonej instalacji lub kontekstu
srodowiskowego, klient musi zidentyfikowac i przyja¢ odpowiednie srodki techniczne i operacyjne, aby
unikna¢ szkoéd wszelkiego rodzaju.



Normy bezpieczenstwa

Umiejetnosci wymagane do zainstalowania maszyny

Instalatorzy musza wykonywac operacje w oparciu o swoje kwalifikacje zawodowe: wszelkie czynnosci wytaczone z

ich kompetendji (np. wykonywanie potaczen elektrycznych) musza by¢ wykonywane przez okreslonych i wykwalifiko-
wanych operatoréw, aby nie zagrazac ich wiasnemu bezpieczenstwu i bezpieczeristwu innych operatoréw, ktérzy
wchodza w interakcje ze sprzetem.

()
S Operator odpowiedzialny za transport i przemieszczanie maszyny: upowazniona osoba, posiadajgca po-
I.I twierdzone kompetencje w zakresie korzystania ze srodkéw transportu i podnoszenia.

@ Instalator techniczny: ckspert techniczny, wystany lub upowazniony przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, posiadajacy odpowiednie umiejetnosci techniczne i przeszkolenie w zakresie instalacji maszyny.
Asystent: technik zobowigzany do nalezytej starannosci podczas wykonywania podnoszenia i montazu maszyny.
Musi by¢ odpowiednio przeszkolony i poinformowany o planowanych operacjach oraz planach bezpieczerstwa na
placu budowy/w miejscu instalacji.

W niniejszej instrukgji, dla kazdej operacji okreslony jest technik odpowiedzialny za jej wykonanie.

Umiejetnosci wymagane do obstugi i konserwacji maszyny

@ Operator ogélny: UPOWAZNIONY do obstugi maszyny za pomoca przyciskow znajdujacych sie na klawiaturze elek-
trycznej rozdzielnicy sterowniczej. Wykonuje tylko operacje sterowania maszyna, wigczanie/wytgczanie.
Konserwator mechaniczny (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania interwencji konserwacyjnych,
regulacji, wymiany i naprawy komponentéw mechanicznych. Musi by¢ osobg kompetentng w dziedzinie systemow
mechanicznych, tj. by¢ w stanie przeprowadzac¢ konserwacje mechaniczng w odpowiedni i bezpieczny sposéb, musi
posiadac wyszkolenie teoretyczne i doswiadczenie praktyczne. NIE JEST UPOWAZNIONY do interwendji na instalacjach
elektrycznych.

Technik producenta (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania operacji o ztozonej naturze w kazdej
sytuacji. Wykonuje czynnosci w porozumieniu z uzytkownikiem.

(] Konserwator elektryczny (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania interwendji natury elektrycznej,

f regulacji, konserwacji i napraw elektrycznych. UPOWAZNIONY do wykonywania czynno$ci w obecnosci napiecia we-

wnatrz szaf i skrzynek przytaczeniowych. Musi by¢ osobg kompetentng w dziedzinie elektroniki i elektrotechniki, tj. byc

w stanie przeprowadzac interwencje na systemach elektrycznych w odpowiedni i bezpieczny sposéb, musi posiadac

wyszkolenie teoretyczne i potwierdzone doswiadczenie. NIE JEST UPOWAZNIONY do interwendji na instalacjach me-
chanicznych.

Instalatorzy, uzytkownicy i konserwatorzy maszyny musza ponadto:

- byc osobami dorostymi, odpowiedzialnymi, ekspertami, bez uposledzen fizycznych i w idealnym stanie psychofizycznym.
- opanowac cykl operacyjny maszyny, a nastepnie przejs¢ teoretyczne/praktyczne szkolenie przygotowawcze z doswiadczonym
operatorem lub sterujgcym maszyny lub u boku technika producenta.

W niniejszej instrukcji, dla kazdej operacji okreslony jest technik odpowiedzialny za jej wykonanie.
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Przed instalacja, uzytkowaniem i konserwacja urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza
instrukcje i zachowac ja na wypadek koniecznosci odniesienia sie do niej w przysztosci przez
innych operatorow. Nie usuwac, nie wyrywac ani nie edytowac czesci niniejszej instrukcji bez
podania przyczyny.

Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacjg, montazem, podfgczeniem do sieci elektrycznej i
konserwacja rutynowa/nadzwyczajng muszg by¢ przeprowadzane wylacznie przez wy-
kwalifikowany personel autoryzowany przez dystrybutora lub producenta po wyi3-
czeniu elektrycznym urzadzenia i pod warunkiem stosowania osobistego wyposazenia
ochronnego (np. rekawic, okularéw ochronnych itp.) zgodnie z przepisami obowiazujacymi w
kraju uzytkowania oraz pod warunkiem przestrzegania przepiséw dotyczacych instalacji i
bezpieczenstwa w miejscu pracy.

Instalacja, uzytkowanie lub konserwacja inne niz wskazano w instrukcji moga powodowac
szkody, obrazenia ciata lub wypadki $miertelne, powodujg uniewaznienie gwarancji i zwalniaja
producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

Podczas przenoszenia lub instalacji urzgdzenia nalezy uzywac¢ odziezy ochronnej i sprzetu
odpowiedniego do tego celu, aby nie dopusci¢ do wypadkow i zagwarantowac bezpieczen-
stwo witasne i innych oséb. Podczas montazu lub konserwacji maszyny NIE jest dozwolone
poruszanie sie lub przebywanie osdb niewyznaczonych do instalacji w poblizu miejsca wyko-
nywania prac.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac instalacyjnych lub konserwacyjnych nale-
zy odtaczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania elektrycznego.

Przed instalacjg urzadzenia nalezy upewnic sie, ze instalacje sg zgodne z przepisami obowigzu-
jacymi w kraju uzytkowania i z danymi wskazanymi na tabliczce znamionowej.

Obowigzkiem uzytkownika / instalatora jest zapewnienie stabilnosci statycznej i dynamicznej
instalacji oraz przygotowanie pomieszczent w taki sposéb, aby osoby niekompetentne ani
nieupowaznione NIE miaty dostepu do maszyny ani do jej przyciskow.

Obowiazkiem uzytkownika/instalatora jest zapewnienie, ze warunki pogodowe nie zagrazaja
bezpieczenstwu ludzi i mienia podczas etapdw instalacji, obstugi i konserwacji.

Upewnic sie, ze zasysanie powietrza nie odbywa sie w poblizu wylotéw, spalin lub innych czyn-
nikdw zanieczyszczajacych.

NIE instalowac urzadzen w miejscach narazonych na silny wiatr, zasolenie, wolny ogien i tempe-
ratury przekraczajace 50°C lub 122°F oraz bezpos$rednio wystawione na dziatanie stonca.

Po zakoriczeniu instalacji poinformowac uzytkownika na temat prawidtowej obstugi urzadzenia.

Jesli urzadzenie nie dziata lub zauwazone zostang jakiekolwiek zmiany funkcjonalne lub kon-
strukcyjne, nalezy odfgczy¢ je od zrédta zasilania i skontaktowac sie z centrum serwisowym
autoryzowanym przez producenta lub dystrybutora, bez podejmowania préb samodzielnej
naprawy. W przypadku wymiany czesci nalezy zapewnic stosowanie wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych.

Interwencje, manipulacje lub modyfikacje, ktore nie zostaty wyraznie upowaznione i ktére nie
respektujg zapisow zawartych w niniejszym podreczniku, spowoduja uniewaznienie gwarancji i
mogga skutkowac uszkodzeniem, obrazeniami lub nawet smiertelnymi wypadkami.

Tabliczka znamionowa na urzadzeniu zawiera wazne informacje techniczne: sg one niezbedne
w przypadku zgtoszen o interwencje w celu konserwacji lub naprawy maszyny: dlatego zaleca
sie, aby nie usuwac, nie uszkadzac¢ ani nie modyfikowac tej tabliczki.

Aby zapewni¢ prawidtowy i bezpieczny stan uzytkowania, nalezy przekazywac urzadzenie do
konserwacji i kontroli przez centrum autoryzowane przez producenta lub dystrybutora co naj-
mniej raz w roku.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze skutkowa¢ obrazeniami, a nawet smiercia, uszkodze-

niami, powoduje uniewaznienie gwarancji i zwalnia producenta od odpowiedzialnosci.



Prawo wiasnosci do informacji

Ninigjsza instrukcja zawiera informacje zastrzezone. Wszelkie prawa sg zastrzezone.

Niniejsza instrukcja nie moze by¢ powielana ani kopiowana, w catosci lub w czesci, bez uprzedniej pisem-
nej zgody producenta.

Korzystanie z tej dokumentacji jest dozwolone tylko dla klienta, ktéremu dostarczono instrukcje razem z
maszyng i tylko do celdw instalacji, uzytkowania i konserwacji maszyny, do ktérej odnosi sie dana instruk-
dja.

Producent oswiadcza, ze informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg zgodne ze specyfikacjami technicz-
nymi i bezpieczeristwa maszyny, do ktérej odnosi sie instrukcja.

Rysunki, schematy i dane techniczne sg aktualizowane w dniu publikacji tego dokumentu i sg wazne tylko
dla maszyny, do ktérej zostaty dotgczone.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian lub ulepszer do tego dokumentu bez uprzed-
niego powiadomienia.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za bezposrednie lub posrednie szkody na rzecz oséb, mienia
lub zwierzat domowych wynikajace z korzystania z dokumentacji lub urzadzenia w warunkach innych niz
przewidziane.



Ryzyko resztkowe

Pomimo, ze podjeto i wdrozono wszystkie srodki bezpieczenstwa przewidzenie w normach odniesie-
nia, nadal wystepuje ryzyko resztkowe. W szczegdlnosci w odniesieniu do niektérych operacji wymiany,
regulacji i wyposazenia urzadzenia nalezy zawsze zwracac szczegodlng uwage, aby wykonywac czynno-
sci w jak najbezpieczniejszych warunkach.

Wykaz operacji zwigzanych z ryzykiem resztkowym

Ryzyko dla wykwalifikowanego personelu (elektryczne i mechaniczne)

- Przenoszenie — podczas etapow roztadunku i przetadunku nalezy zwréci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w niniejszej in-
strukcji wraz z punktami odniesienia.

- Instalacja — podczas etapdw roztadunku i przetadunku nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w niniejszej instrukgji
wraz z punktami odniesienia. Obowigzkiem instalatora bedzie réwniez zapewnienie statycznej i dynamicznej stabilnosci miejsca
instalacji urzadzenia.

- Konserwacja - Podczas etapu konserwacji nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w tym podreczniku, a w szczegdl-
nosci na wysokie temperatury, ktére moga wystepowac na liniach ptynéw przenoszacych ciepto do/z urzadzenia.

- Czyszczenie - Centrale wentylacyjng nalezy czysci¢ przy maszynie wylaczonej, oddziatujac na przetacznik zainstalowany przez in-
zyniera systemu elektrycznego i na przetacznik umieszczony na urzadzeniu. Klucz do odtgczania linii zasilania elektrycznego musi
by¢ przechowywany przez operatora az do zakoriczenia operacji czyszczenia. Wewnetrzne czyszczenie centrali nalezy przeprowa-
dzac przy uzyciu zabezpieczen przewidzianych obowigzujacymi przepisami. Chociaz wnetrze centrali nie wykazuje niebezpiecznej
szorstkosci, nalezy zachowac szczegoélng ostroznos¢, aby nie doszto do wypadku podczas czyszczenia. Wymienniki ciepta z poten-
cjalnie ostrymi zebrami muszga by¢ czyszczone przy uzyciu odpowiednich rekawic do przenoszenia metali i okularéw ochronnych.

Podczas etapdw regulacji, konserwadji i czyszczenia wystepuje roznorakie ryzyko resztkowe, gdyz opera-
Cje te musza by¢ wykonywane przy wytaczonych zabezpieczeniach. Nalezy zachowac szczegdlng ostroz-
nos¢, aby nie dopusci¢ do obrazer 0séb ani uszkodzen mienia.

Nalezy zawsze zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas wykonywania czynnosci wymienio-
nych powyzej.

Nalezy pamietad, ze operacje te muszg by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany i upowazniony per-
sonel. Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane zgodnie z przepisami prawnymi dotyczacymi bezpie-
czenstwa pracy.

Nalezy zauwazy¢, ze omawiana centrala wentylacyjna stanowi integralng czes¢ wiekszego systemu,
ktory przewiduje inne elementy, w zaleznosci od ostatecznych wiasciwosci konstrukgcji i metod uzytko-
wania; w zwigzku z tym ocena ryzyka resztkowego i odpowiednich srodkoéw zapobiegawczych nalezy
do uzytkownika i montera korcowego.

A Wiecej informacji na temat mozliwych zagrozen mozna znalez¢ w dokumencie DOR (Doku-
ment Oceny Ryzyka) dostepnym na zadanie u producenta.



Urzgdzenia bezpieczenstwa

Przy kazdej czynnosci opisanej w niniejszym podreczniku podano informacje o srodkach ochrony indy-
widualnej, jakich winien uzywac personel, wraz z normami zachowania majacymi na celu zapewnienie
bezpieczenstwa.

Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na symbole bezpieczenstwa umieszczone na urzadzeniu. Ma-

A szyna moze by¢ uruchamiana wytgcznie przy urzadzeniach zabezpieczajacych aktywnych i z
ostonami zabezpieczajacymi nieruchomymi i ruchomymi zainstalowanymi prawidtowo w od-
powiednim potozeniu.

A Jesli podczas instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzadzenia bezpieczerstwa zostaty tym-
czasowo usuniete lub ich wydajno$¢ ograniczona, konieczne jest, aby czynnosci byty wykony-
wane wylacznie przez wykwalifikowanego technika, ktéry wprowadzit taka modyfikacje zabez-
pieczen: nalezy bezwzglednie uniemozliwi¢ dostep innych oséb do maszyny. Po zakonczeniu
operadcji jak najszybciej przywroci¢ dziatanie tych urzadzen.

w

W czasie wykonywania czynnosci zwigzanych z instalacja, konserwacja i utylizacjg urzadzenia
nalezy obowigzkowo uzywac nastepujacych srodkow ochrony indywidualnej:

Odpowiednia odziez ochronna:

Kask ochronny
Obuwie ochronne

Okulary ochronne

Rekawice odporne na przeciecia

Przy kazdej czynnosci opisanej w niniejszym podreczniku podano informacje o $rodkach
ochrony indywidualnej, jakich winien uzywac personel, (lub tez srodki, ktérymi winien sie po-
stugiwac wraz z tymi, ktore zobowigzany jest uzywa¢ w miejscu instalacji urzadzenia) wraz z
normami zachowania majgcymi na celu zapewnienie bezpieczerstwa.
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Ogolne zasady bezpieczenstwa

Kryteria Projektowe

W fazie projektu urzadzenia zastosowano zasady i koncepcje zawarte w zharmonizowanych normach
wskazanych w Tabeli 2.

CZYNNOSCI CZESTOTLIWOSC

Bezpieczenstwo maszyn - Podstawowe koncepcje,
UNIEN ISO 12100:2010 podstawowe zasady projektowania -
Czesc 1: Podstawowa terminologia, metodologia

Bezpieczenstwo maszyn - Odlegtosci bezpieczenstwa
UNIEN ISO 13857:2019 uniemozliwiajace sieganie konczynami gornymi i
dolnymi do stref niebezpiecznych

Bezpieczenstwo maszyn - Ogélne wymagania dotyczace

UNIEN150 14120:2015 projektowania i budowy oston (statych, ruchomych)

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne

CEIEN 60204-1:2018 y ,
maszyn - Czes¢ 1: Zasady ogolne

Tabela 2 - Gtéwne zharmonizowane normy wykorzystane przy projektowaniu jednostek obrébki powietrza

Przestrzeganie odpowiednich punktow w/w zharmonizowanych norm umozliwito wyeliminowanie lub
zmniejszenie zagrozen w najlepszy mozliwy sposob, zarbwno w czasie normalnego funkcjonowania, jak
i w czasie wykonywania czynnosci z zakresu regulacji i konserwacji, podczas catego cyklu zycia maszyny.
Wykorzystane podzespoty zostaty starannie dobrane sposrdd czesci dostepnych na rynku. Materiaty, z
ktorych zbudowane jest urzadzenie i oprzyrzagdowanie dodatkowe pozbawione sg zagrozen dla zdrowia i
bezpieczenstwa ludzi. Wszystkie czesci dostarczone przez inne firmy posiadajg oznaczenie WE (jezeli jest
to przewidziane) i sg zgodne z dotyczacymi ich dyrektywami. Wszystkie podzespoty zostaty szczegdtowo
sprawdzone zgodnie ze standardami jakosci okreslonymi w obowigzujacych normach.

W maszynie zastosowano takze niezbedne Srodki ostrzegawcze i ochrony zwigzane z zagrozeniami reszt-
kowymi (odsytamy do aktywnych i biernych srodkéw bezpieczenstwa, o ktérych ponize)).
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Bierne srodki bezpieczenstwa

A Metalowa konstrukcja zawiera poszczegdlne komponenty maszyny.

Uchwyty antypaniczne otwierajgce takze od srodka

jednostki

Metalowa siatka lub ostona chronigca agregat wentyla-

¢ji i odpowiednie elementy przekazu

A Oznakowanie bezpieczerstwa w poblizu zewnetrznej konstrukcji jednostki.

Oznakowanie informacyjne

Fresh air right
62x62 mm

"‘.LQ Eghaust
G| air

right

62x62 mm

Air supply
right
62x62 mm

Return air
right
62x62 mm

Cold water
inlet
62x62 mm

Hot water
inlet
62x62 mm
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coolant
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Cold water
outlet
62x62 mm

Hot water
outlet
62x62 mm

Filter
62x62 mm

Heat
exchange
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Antifrost
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Oznakowanie bezpieczenstwa
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zlutowania
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temperatury
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BRANDGEFAHR

VERSCHMUTZTE
FILTER ENTFLAMMBAR

WARNING | podnoszenie

Napinanie pasa

Dodatnie

POSITIVE PRESSURE| Cisnienie
SAFETYHANDLE | ) p) /vt

bezpieczenstwa

A\
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paneli

Zagrozenie
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wentylatory
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Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa znajdujace sie na opakowaniu

Na opakowaniu urzadzenia znajdujg sie ponizsze tabliczki sygnalizacyjne

P oaikin _
I ——
&= =0
REMOVE SCREW = 0
=T
@ REMOVE BEFORE
INSTALLATION

CODICE

Usunac¢ drewniane
kotki z sufitu

\ 4 \ 4

Pasy zatadunkowe UTA Bezpieczne przenoszenie
tadunkoéw UTA
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Aktywne srodki bezpieczenstwa

A przycisk awaryjny umieszczony przy szafie sterowniczej.

Wytaczniki magnetyczne zainstalowane przy drzwiach dostepu do sekgcji wentylacyjnych wbudo-
wanych w maszyne (na zadanie klienta)

W przypadku, gdy maszyna wyposazona jest w pakiet wymiennika ciepta obecny jest takze
termostat, ktory jest w stanie wykry¢ temperature samego pakietu oraz termostat bezpieczen-
stwa uzbrajany manualnie.

A Drzwi z podwdjnym ryglowaniem przy sekcjach z dodatnim cisnieniem.

Komponenty jednostki obrobki powietrza

Maszyna zostata zaprojektowana i skonstruowana do obrobki powietrza. Zasadniczo, zaden materiat, z
ktorego wykonana jest maszyna nie jest niebezpieczny dla operatoréw obstugujgcych maszyne. Nie-
mniej jednak, konieczne jest zachowanie ostroznosci w czasie wykonywania czynnosci dotyczacych
filtréw, ktére mogtyby byc zrodtem alergii lub podraznien u operatorow.

Uzytkownik maszyny winien zatem wyposazy<¢ operatorow pracujacych w bezposrednim kontakcie lub
w zasiegu materiatow, ktore mogg prowadzi¢ do wystgpienia w/w zagrozen, w odpowiednie SOI (na
przyktad: w okulary, maseczki, rekawice lub odziez ochronng).

Odpady pochodzace z normalnych czynnosci konserwatorskich winny by¢ utylizowane przez wtasci-
ciela maszyny zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju instalacji maszyny. Utylizacja musi zostac
wykonana w sposob nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego, oséb i zwierzat, zgodnie z przepisami
prawa w tej kwestii.

Szkolenie

Nabywca/uzytkownik maszyny ma obowigzek zapewni¢ odpowiednie szkolenie i przyuczenie operato-
row wyznaczonych do obstugi maszyny.

Rozwigzania opcjonalne

W uzgodnionych przypadkach zapewnione moze by¢ dodatkowe szkolenie wyznaczonych pracownikéw
przy asyscie personelu technicznego producenta.
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Whasciwosci maszyny

MASZYNA zostata zaprojektowana i zbudowana do uzdatniania powietrza i moze oferowac rézne konfi-
guracje w zaleznosci od rodzaju uzdatniania wymaganego przez klienta. W tym sensie MASZYNA sktada
sie z kilku sekgji, z ktérych kazda petni okreslong funkcje i ktére moga, ale nie musza by¢ obecne w odnie-
sieniu do wymaganego rodzaju uzdatniania.

Konstrukcja no$na sktada sie z profili produkowanych metoda wyttaczania stopu aluminium. Sruby mo-
cujace z nierdzewnej stali sq ukryte w profilu, aby zapewnic¢ gtadkos¢ powierzchni wewnetrznych. Panele
konstrukcji wykonane sg z dwdch ocynkowanych, arkuszy blachy sktadanych w prasie w ksztatt skrzynki
z wiryskiwanym poliuretanem. Alternatywnie jako izolacje mozna zastosowac wetne mineralng. W razie
potrzeby wzdtuz szczotek instaluje sie drzwi z klamkami na klucz i/lub okienka pozwalajace kontrolowac
wnetrze maszyny.

Ponizej wyszczegodlnione zostaty gtéwne czesci maszyny.
Sekcja wentylacyjna

Standardowa konstrukcja przewiduje zastosowanie wentylatoréw promieniowych z pojedynczym lub
podwojnym ssaniem lub podwojnych. Klient ma mozliwos¢ wyboru produktu wedtug wiasnych potrzeb.
Dostepne opdje:

Wentylatory promieniowe z podwojnym ssaniem z topatkami zagietymi
w tyt Tub o profilu aerodynamicznym

Wentylatory promieniowe z podwdjnym ssaniem nalezace do tej gamy sg wyposazone w stalowy wirnik
ze spawanymi i polakierowanymi, wygietymi w tyt prostymi lub aerodynamicznymi topatkami, w stozek
wlotowy z opatentowanym wskaznikiem, w krawedz trapezowa i w tozysko kulowe typu nisko-obstugo-
wego. Slimaki zbudowane sg z ocynkowanej blachy i spiete metodg Pittsbourgh, ktéra zapewnia wysoka
jakos¢, doskonatg szczelnosc i solidnos¢. Dysze wlotowe zbudowane sg z powlekanej blachy stalowej i
zamocowane do bokéw slimaka. Po bokach znajduje sie seria standardowych otworéw umozliwiajgcych
zamontowanie ramy. Wirniki sg potgczone klinowo z watem za pomoca aluminiowych lub stalowych piast
z wpustem i $Srubg mocujaca. Wszystkie waty posiadajg wysoki wspotczynnik bezpieczenstwa i sg zbudo-
wane z toczonej i szlifowanej stali weglowej. Gniazdo wpustu watéw znajduje sie przy piascie wirnika i
na kazdym koncu. Wszystkie waty sg powleczone lakierem ochronnym. Na koniec, wszystkie wentylatory
muszg zosta¢ zamontowane na podstawie montazowej unikajac tworzenia sie odksztatcert spowodowa-
nych ciagnieciem pasa.

Wentylator z pfaskimi topatkami
zagietymi w tyt.
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Wentylator z aerodynamicznymi
topatkami zagietymi w tyt

Plug Fan

Ta gama wentylatorow zostata zbudowana ze swobodnych wirnikow odsrodkowych (bez slimaka) i nadaja
sie do obrobki powietrza o niskim poziomie zapylenia.

Wyrdzniamy wirniki wyposazone w ptaskie fopatki zagiete w tyt i w aerodynamiczne topatki zagiete w tyt.
Wirniki sg fgczone klinowo za pomoca aluminiowych lub stalowych piast z wpustem i $rubg mocujaca.
Wirniki sg tgczone klinowo bezposrednio z watem korbowym, ktéry jest dobierany wymiarowo biorgc pod
uwage inercje rozruchu, nominalng pobierang moc i predko$¢ obrotu wentylatora w punkcie roboczym.
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EC Fan

Wentylatory te wyposazone sg w silniki elektronicznie komutowane, znane jako silniki EC, ktére sg w
stanie pracowac zawsze z maksymalng wydajnoscig i zapewniajg duzg oszczednosci energii wzgledem
tradycyjnych silnikéw asynchronicznych (tj. pradu przemiennego).

Technologia ta umozliwia uzycie w wentylatorach zasilanych pradem przemiennym, niezwykle cichego
i wydajnego silnika pradu statego, ktéry umozliwia bardzo precyzyjng regulacje predkosci w celu uzy-
skania zadanego przeptywu powietrza, wraz z jednoczesnym obnizeniem poboru mocy. W poréwnaniu
do wentylatoréw z tradycyjnymi silnikami, komponenty niezbedne sg o wiele mniej ztozone. Mozliwos¢
sterowania obrotami wentylatora: sygnat 0 -10V DC / 4-20 mA, PWM, lub przy pomocy protokotu komu-
nikacji MODBUS potaczenie szeregowe RS485

Gléwne zalety wentylatorow EC wzgledem silnikéw konwencjonalnych:

- Wyzsza wydajnos¢ energetyczna

- Mniejsze koszty eksploatacji

- Niski poziom hatasu

- Precyzyjna kontrola i regulacja predkosci

« Wyzsza wydajnos¢ wentylatora

- Zintegrowane zabezpieczenie elektroniczne silnika

Akcesoria i wyposazenie wentylatorow

Sterowniki logiczne jednostki wymagajg uzycia komponentéw do mierzenia cisnienia i przeptywu powie-
trza. W zaleznosci od wyboru klienta, moga zosta¢ zastosowane:

Presostaty réznicowe, Magnhelic, Minhielic, przetworniki cisnienia do sterowania natezeniem przeptywu
lub cisnieniem.

Ze wzgledow bezpieczerstwa, mozliwy jest takze wybor akcesoriow takich, jak kratki ochronne zakta-
dane bezposrednio na wirniki lub na witaz inspekcyjny oraz wytaczniki podtagczone bezposrednio do
silnika do ewentualnego odtaczania zasilania elektrycznego.
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Sekcja filtrujaca

Sztywne filtry kieszeniowe

Sztywne filtry kieszeniowe zbudowane sg z wtdkna szklanego ukfadanego na mokro i s3 odporne na
wilgo¢ atmosferyczng. Materiat sktada sie z dwoch warstw: grubsze widkna od strony wlotu powietrza
i ciensze widkna po stronie wylotu. Obydwie warstwy sg przyklejone do bokéw komor przy pomocy
uszczelniacza uretanowego.

Zastosowanie podwaojnej gestosci umozliwia przechwytywanie czasteczek zanieczyszczen na catej
grubosci pakietu oraz wykorzystanie petnego potencjatu filtrowania i zmaksymalizowanie ilosci prze-
chwyconego pytu. Zmaksymalizowanie zdolnosci do zatrzymywania pytow wydtuza zywotnosc filtra i
zmniejsza do minimum koszty operacyjne.

Separatory termoplastyczne utrzymuja jednolity odstep pomiedzy fatldami umozliwiajgc w ten sposéb
optymalny przeptyw powietrza wewnatrz i poprzez filtr. Ponadto, separatory zapewniajg duzg srednig
strefe efektywnego filtrowania przez, co zminimalizowany zostaje spadek cisnienia.

Boki gtowicy i komory filtra zostaty wykonane z polistyrenu wysokoudarowego (HIPS). Projekt ten sktada
sie z pakietu statych podpdr tworzacych solidny filtr odporny na uszkodzenia w czasie transportu, prze-
noszenia i pracy. Ponadto, projekt ten pozwala na oszczednos¢ miejsca, co z kolei zmniejsza koszty trans-
portu, magazynowania i przewozu. Wszystkie podzespoty filtra poddaj sie w petni spaleniu (maksymalna
temperatura pracy 70°C). Dostepne poziomy filtrowania sg zgodne z obowigzujacymi normami europej-
skimi (ISO 16890).
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Swobodne filtry kieszeniowe

Swobodne filtry kieszeniowe skfadajg sie z ramy ze stali galwanizowanej i czynnika filtrujgcego z mate-
riatu syntetycznego. Maksymalna temperatura pracy wynosi 70 °C i jest ona zgodna z obowigzujacymi
normami higienicznymi.

Filtry kompaktowe

Filtry te wykorzystywane sg zarowno jako filtry wstepne, jak i jako filtry gtowne.

Ramy komory filtracyjnej zbudowane sg z polistyrenu wysokoudarowego. Wszystkie podzespoty filtra
poddaj sie w petni spaleniu i niekorozyjne (maksymalna temperatura pracy 70°C). Separatory hot melt
utrzymuja jednolity odstep pomiedzy fatdami umozliwiajac w ten sposdb optymalny przeptyw powietrza
wewnatrz i poprzez filtr. Filtr ten dostepny jest takze z ptynami antybakteryjnymi. Filtr spetnia wymogi
obowigzujacych norm higienicznych (ISO 16890).
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Filtry z weglem aktywnym

Filtry te stosowane sg do dezodoryzacji i pochtaniania substancji zanieczyszczajacych powietrze w cy-
wilnych i przemystowych systemach klimatyzacji, gdzie wymagana jest kontrola zanieczyszczen ga-
zowych. Filtry z weglem aktywnym wyposazone sg w mikro granulki mineralnego wegla aktywnego.
Istnieje kilka typdw granulek roznigcych sie obrobka i dodatkami, ktére s3 przeznaczone do pochtania-
nia konkretnych substancji gazowych. Konstrukcja nosna sktada sie z ptyty podstawy z nierdzewnej lub
ocynkowanej stali, wyposazone w otwory do szybkiej instalacji naboju. Cylindryczne naboje wielokrot-
nego tadowania z siatkg ze stali ekspandowanej i uszczelkg neoprenowg na krawedzi taczenia.

Filtry HEPA

Czynnik filtrujgcy stosowany w tego rodzaju filtrach to réwnomiernie plisowana mata z hydrofobowego
widkna szklanego. Warstwy oddzielone sg ni¢mi termoplastycznymi. Konstrukcja ramy wykonana jest z
ocynkowanej stali i wyposazona w boczne uchwyty. Ponadto, zastosowano uszczelniacz poliuretanowy i

jednorodng uszczelke.
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Filtry wstepne do rekuperatoréw szesciennych i obrotowych

Czynnik filtrujacy stosowany w tego rodzaju filtrach to rownomiernie plisowana mata z hydrofobowe-
go witdkna szklanego. Warstwy oddzielone sg ni¢mi termoplastycznymi. Konstrukcja ramy wykonana
jest z ocynkowanej stali i wyposazona w boczne uchwyty. Ponadto, zastosowano uszczelniacz poliure-
tanowy i jednorodng uszczelke.

Akcesoria do filtrow

Na zadanie klienta mozliwe jest dotgczenie dodatkowych komponentdw stuzgcych do pomiaru zatkania
komorek filtracyjnych. MoZliwe opcja wyboru: presostaty réznicowe, Magnhelic, Minihelic.

Inne akcesoria dodatkowe to: lampy (mozliwe jest ich bezposrednie okablowanie), wtazy inspekcyjne
wyposazone w okienko z poliweglanui.

&
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Rekuperatory

Jednostke Professional moga zosta¢ wyposazone w statyczne lub obrotowe rekuperatory ciepta dzieki,
ktorym uzyskuje sie duzg oszczednosc energetyczna.

Statyczne rekuperatory ptytowe

W rekuperatorach statycznych rownomiernie rozstawione blachy aluminiowe o duzej grubosci tworzg
pakiet wymiennika ciepta. Blachy te sg odpowiednio uszczelnione pomiedzy sobg tak, by uniemozliwi¢
mieszanie sie powietrza na wlocie z powietrzem na wylocie. Obudowa jest aluminiowa lub z ocynkowa-
nej blachy. Najczesdciej, rekuperatory ptytowe wyposazone sg w zasuwe, ktora wyklucza z obrébki czes¢
lub cate powietrze pochodzace z zewnatrz.

Rekuperatory rotacyjne

Zwykle rekuperatory rotacyjne sktadaja sie z obrotowego pakietu wymiennika ciepfa sktadajgcego sie z
cienkich plisowanych aluminiowych arkuszy zamknietych w ramie aluminiowej, alucynku lub ocynko-
wanej stali. Panele obudowy s3 tatwe do demontazu, co umozliwia wygodng konserwacje i czyszczenie.
Rekuperator moze zostac¢ wyposazony w regulator umozliwiajagcy zmiane ilosci obrotéw pakietu obroto-
wego, a w konsekwencji ilos¢ powietrza poddanego obrébce.

Rekuperator statyczny obiegowy

Rekuperatory obiegowe ztozone sg z dwoch pakietéw poddanych zwarciu, w ktorych czynnik posred-
niczacy to woda glikolowa lub nie, ktéra przenosi ciepto strumienia powietrza pobranego na strumien
powietrza ttoczonego i na odwrot.
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Rekuperator obrotowy Statyczny rekuperator ptytowy
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Pakiety

Pakiety wymiany ciepfa sg stuzag do ogrzewania powietrza wykorzystujac cieptg lub przegrzana wode,
badz pare wodng, lub tez do chtodzenia za pomocg chtodzonej wody, niezamarzajacych czynnikdw chto-
dzacych, mieszanek wody i glikolu lub ekspansji bezposredniej. Mogg tez by¢ wykorzystywane pakiety
elektryczne, w ktorych powietrze ogrzewa sie przechodzac przez grzatki elektryczne.

Pakiety wodne i z bezposrednim odparowaniem

Pakiety wodne i z bezposrednim odparowaniem moga by¢ wyposazone w:
- wanne odptywowa z nierdzewnej stali SS430, SS304 lub SS316

- dwu i tréjdrozne zawory modulacyjne

- termostat przeciwzamrozeniowy

- plastikowy syfon DN40-32
Pakiety elektryczne

Pakiety elektryczne moga by¢ wyposazone w presostat réznicowy potgczony hydraulicznie do wentylatora
do sterowania logicznego aktywacji pakietu na podstawie strumienia powietrza uderzajgcego w pakiet.

Sekcja nawilzania

Powietrze obrobione przez Jednostke Obrobki Powietrza moze zostac nawilzone przy pomocy:

Nawilzanie izotermiczne parg wodng z dystrybutorem pary sieciowej lub
wyprodukowanej generatorem pary wodnej

Para wodna moze by¢ produkowana centralnie przy pomocy posrednich generatoréw pary, ktére pro-
dukuja sterylng pare wodnag, ktéra jest transportowana rurami z nierdzewnej stali do dystrybutorow pary
sieciowej zainstalowanych na maszynie.

Para wodna moze by¢ produkowana samodzielnie przy pomocy generatoréw pary z grzatkami lub za-
nurzonymi elektrodami. Pierwsze rozwigzanie prowadzi do wrzenia wody w generatorze dzieki tempe-
raturze grzatek zanurzonych w wodzie, natomiast dziatanie nawilzaczy elektrodowych bazuje na bardzo
prostych zasadach fizyki.

Jako, ze zwykta woda pitna zawiera pewng ilo$¢ rozpuszczonych w niej soli mineralnych, w zwiazku z tym
w niewielkim stopniu przewodzi ona prad, to przy doprowadzeniu napiecia do metalowych elektrod za-
nurzonych w wodzie dochodzi do przewodzenia pradu elektrycznego, ktéry ogrzewa (efekt Joula) wode
az do punktu wrzenia, produkujac w ten sposob pare wodna.

llos¢ wyprodukowanej pary wodnej jest proporcjonalna do pradu elektrycznego, ktéry z kolei jest propor-
cjonalny do poziomu wody.

Prad elektryczny mierzony jest przy pomocy transformatora amperometrycznego.

Kontrolujgc poziom wody przy pomocy elektrozaworu ptywakowego mozliwe jest modulowanie pradu i
w konsekwencji produkcja pary wodne;j.
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W zwigzku z parowaniem, poziom wody zmniejsza sie i cylinder musi zosta¢ ponownie wypetniony.
Jako, ze para wodna nie przenosi soli mineralnych, stezenie soli mineralnych w wodzie zwieksza sie, co
zwieksza przewodnictwo. W zwigzku z tym jest ona okresowo rozcienczana. Przy pomocy elektrozaworu
lub pompy odptywowej wypuszcza sie czes¢ wody i wymienia sie jg na nowa.

W poréwnaniu z nawilzaczami z grzatkami zanurzonymi w wodzie lub nawilzaczami gazowymi, w stosun-
ku do ktorych stanowig uzupetnienie, nawilzacze elektrodowe:

- dziafaja z woda pitng (nie catkowicie zdemineralizowang ani zmiekczong);
- wymagaja okresowej wymiany (lub czyszczenia) cylindra;

- posiadajg modulacje odpowiednig do zastosowan komfortowych lub przemystowych bez wyjatkowych
WYymogow.

Nawilzacz adiabatyczny na wode

Zasada dziatania pakietu parowania lub systemu dysz (ptukajacy lub nawilzajacy o nisko i wysokocisnie-
niowy) wykorzystuje naturalny proces wymiany energii pomiedzy wodg a powietrzem.

System pompujacy umieszczony w gornej czesci pakietu optywa jednorodnie powierzchnie pakietu, pod-
czas gdy system dysz rozprasza wode na mikroskopijna kropelki.

Kiedy woda przeptywa wewngatrz pakietu nawilzajgcego lub jest rozpylana, energia niezbedna do odparo-
wania wody zostaje pobrana przez powietrze, ktore przechodzi przez system nawilzajacy.

Powietrze przechodzace przez pakiet lub komore nawilzania dostarcza ciepta niezbednego do procesu
parowania wody.

Dla witasciwego funkcjonowania systemu nawilzania, powietrze musi zosta¢ odpowiednio nagrzane,
jako ze w zetknieciu z pakietem lub z rozpylong wodga powietrze ochtadza sie proporcjonalnie do wzro-
stu wilgotnosci witasciwe;.

Przepustnice

Przepustnice zbudowane sg z ramy i zespotu zeberek z ocynkowanej stali lub z ttoczonego aluminium.
Sterowanie przepustnicag moze by¢ manualne lub napedzane silnikiem.

Przepustnice moga by¢ wyposazone w mikro wytgczniki umieszczone na samej przepustnicy, ktére
przekazujg sygnat dotyczacy wiasciwego otwarcia przepustnic przed wtaczeniem maszyny. Ewentual-
nie, w przypadku, gdy maszyna zostata wyposazona w przepustnice z silnikiem, czujnik czasowy umoz-
liwia automatyczne zatrzymanie (rozruch) wentylatora przy zamknieciu (otwarciu) przepustnic.

W zaleznosci od typu przepustnicy (z otwieraniem recznym, silnikiem on/off, modulacyjnym) wyrdznia sie
rozne typy sitownikow, ktodre zostaty przedstawione na ponizszym rysunku:
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Ttumiki

Ttumiki stanowig standardowe rozwigzanie majace na celu zmniejszenie hatasu generowanego przez in-
stalacje w ciggu rur przesytu powietrza. Wykorzystane w jednostce modele majg prostokatny ksztatt.

Kazdy sektor sktada sie z podwodjnej maty z niepalnej wetny mineralnej pokrytej zabezpieczajaca po-
wtoka z wtdkna szklanego.

Wydajnos¢ ttumikéw jest certyfikowana i zgodna z obowigzujgcymi normami higienicznymi. Dostepna
jest wersja z wycigganymi ttumikami.

Lampy UVC

Lampy UVC wykorzystywane sg w celu zahamowania wzrostu grzybow, bakterii, etc., w szczegdlnosci
na powierzchni pakietow chtodzenia, ktére ze wzgledu na ich wilgotnos¢ mogga stanowi¢ srodowisko
przyjazne dla wzrostu i mnozenia sie tych czynnikow patogennych.

Obecnos¢ tego rodzaju lamp w jednostkach obrobki powietrza firmy Daikin Applied Europe S.p.A. niesie
ze sobg nastepujace korzysci:

- Zmniejsza koszty zwigzane z energig wykorzystywang przez systemy klimatyzacji i wentylacji, ze
wzgledu na fakt, iz utrzymuje powierzchnie wymiany ciepta w czystosci i proces wymiany termicznej

zachodzi bez zaktdcen.

- Wykorzystanie bakteriobodjczych promieni UVC stanowi skuteczng metode w zwalczaniu wirusow, bak-
terii i grzybow.

- Umozliwia zmniejszenie lub wyeliminowanie kosztownych robodt dotyczacych utrzymania porzadku i
higienizacji z wykorzystaniem szkodliwych substancji, produktéw chemicznych i dezynfekujgcych, ktére
nalezy wdrazac takze w celu dezynfekcji pakietow, zbiornikdw kondensatu, powierzchni i przewodow.

- Nie produkuje znaczacych ilosci ozonu lub ubocznych zanieczyszczen.

- Poprawia jako$¢ powietrza w budynkach (IAQ).

Sekcja lamp UV wyposazona jest w tablice rozdzielczg, ktérej schemat zostat dotgczony do jednostki i

ponizej. Dotyczy on zardbwno zasilania lamp, jak i potaczenia pomocniczych komponentéw zabezpiecza-

jacych (mikro wytaczniki wiazu inspekcyjnego sekcji lamp UV i presostat z funkcja przeptywomierza).

Zadziatanie tych elementow skutkuje natychmiastowym wytgczeniem lamp w przypadku zatrzymania

wentylatora ttoczacego lub w razie przypadkowego otwarcia wtazu inspekcyjnego sekgji lamp UV.
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Osoba dokonujaca pierwszego rozruchu urzadzenia winna wypetni¢ pola znajdujgce sie na ponizszej
etykiecie umieszczonej na sekgcji lamp UV:

W DAIKIN

A\ WARNING - AVVERTENZA - WARNUNG
[EN] UVC EXPOSURE HAZARD

-Always turn off power to UVC lights before servicing or repairing. -This unit contains high energy
ultraviolet C-band (UVC) germicidal lamps, which can cause serious temporary eye and skin
irritation. -Never expose unprotected eyes or skin to the UVC light from any source. -Always wear
face shields or goggles. Must comply with applicable regulations.

RISCHIO DI ESPOSIZIONE Al RAGGI UVC

-Togliere sempre I'alimentazione alle lampade UVC prima di svolgere attivita di assistenza
oriparazione. -Questa unita include lampade con azione germicida (UVC) a elevata energia a luce
ultravioletta nella banda UV-C, che possono provocare una temporanea grave irritazione oculare
e cutanea. -Non esporre mai occhi e pelle non protetti alla luce UVC proveniente da qualsiasi
sorgente. -Indossare sempre visiere oppure occhiali di protezione che devono essere conformi
alle normative di riferimento.

UV-C-EXPOSITIONSGEFAHR

-Trennen Sie die UV-C-Leuchten vor Instandhaltungs- oder Reparatureingriffen stets von der
Stromversorgung. -Dieses Gerat enthalt keimabtotende Hochenergie-Lampen mit ultraviolettem
Lichtim C-Bereich, die emsthafte voriibergehende Augen- und Hautreizungen verursachen
konnen. -Setzen Sie Augen oder Haut nie ungeschiitzt UV-C-Licht jeglicher Quellen aus.

-Tragen Sie stets Gesichtsschutzschild oder Schutzbrille. Muss den Referenznormen entsprechen.

INSTALL DATE EMITTER MODEL # FIXTURE MODEL #
DATA DI INSTALLAZIONE MODELLO EMETTITORE N. MODELLO APPARECCHIO N.
INSTALLATIONSDATUM STRAHLERMODELL # HALTERUNGSMODELL #

CHANGE DATE - DATA MODIFICA - ANDERUNGSDATUM

AHABSTICKER0060

Przed zainstalowaniem lamp nalezy skontrolowac stan konstrukcji nosnej i czy nie zostata ona uszkodzo-
na w czasie transportu.
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Schemat elektryczny potaczen lamp UV (tablica rozdzielcza dostarczona wraz z okablowaniem)
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Legenda:

SG = gtowny wytacznik (16 A)

Q1 = Roznicowy wytacznik termiczny (16 A - 0,03 A)

K1 = przekaznik wiaczania lamp

DPS = Presostat roznicowy z funkcjg przeptywomierza

MSD = Mikro wytacznik wiazu inspekcyjnego sekcji lamp UV.

Lampy nalezy wymienia¢ co 9 000 godzin pracy. Wymiane nalezy zapisa¢ na powyzszej etykiecie.
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Odbior pakunkow ne

Przenosi¢ urzadzenie zgodnie z instrukcjami producenta podanymi na opakowaniu i w tej instrukgji.
Zawsze stosowac $rodki ochrony osobiste;].

Srodki transportu i rodzaj transportu musza by¢ wybrane przez operatora transportowego zgodnie z rodzajem, ciezarem i wiel-
koscig maszyny. W razie potrzeby sporzadzi¢ ,plan bezpieczeristwa’, aby zagwarantowac bezpieczeristwo oséb bezposrednio
zaangazowanych w obstuge tych urzadzen.

Po otrzymaniu maszyny sprawdzi¢ integralno$¢ opakowania i
ilos¢ wysytanych paczek:

A) wystapity widoczne uszkodzenia/brakuje pewnej ilosci paczek:
nie przystepowac do instalacji, lecz jak najszybciej powiadomic
producenta i przewoznika, ktory zrealizowat dostawe.

B) NIE wystapity widoczne uszkodzenia: kontynuowac transport
maszyny do miejsca instalacji.

UWAGA: Gwarancja na opakowanie wynosi 6 miesiecy od daty
jego realizacji (etykieta umieszczona na opakowaniu). Po uptywie
tego terminu, firma nie odpowiada za ewentualne uszkodzenia
spowodowane utlenianiem, tworzeniem sie rdzy na elementach
lub komponentach jednostki. Szesciomiesieczna gwarancja zalez-
na jest niemniej jednak od dobrego stanu opakowania.

/naczenie symboli na opakowaniu

Opakowanie na zewnatrz zawiera wszystkie informacje niezbedne do prawidtowego transportu urza-
dzenia: przestrzeganie tych instrukcji gwarantuje bezpieczenstwo innych zaangazowanych operato-
row i zapobiega uszkodzeniu sprzetu.

Rysunek pokazuje symbole zastosowane na opakowaniu:

T T Wskazuje wierzchotek i spdd opakowania

N
IN

N

IN

‘. Wskazuje, ze paczka musi by¢ przechowywana w suchym miejscu, poniewaz jej zawartos¢
jest wrazliwa na wilgoc.

Wskazuje, nalezy zachowac ostroznos¢ podczas obchodzenia sie z opakowaniem, ponie-
waz jego zawartosc jest krucha.

Wskazuje na srodek ciezkosci opakowania

Wskazuje na potozenie lin celem prawidtowego podnoszenia paczki.

&
3
H

Wskazuje na maksymalne obcigzenie, ktére mozna przyktadac na opakowanie.
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Transport =

Podczas podnoszenia i transportu wystepujg nastepujace zagrozenia:

>P D> DDPDbPPPPD
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Czynnosci na maszynie wykonywane przez niewykwalifikowany, nieprzeszkolony, niepoinformo-
wany lub nieposiadajacy nalezytego wyposazenia personel.

Btedny dobdr lub uzytkowanie srodkéw transportu i podnoszenia (na przyktad: zurawia, wcia-
garki, wyciggu, wozka widtowego);

Zgniecenie operatoréw pracujacych przy transporcie;
Utrata stabilnosci tadunku w czasie transportu i przenoszenia;

Wyrzut ruchomych czesci maszyny, ktére nie mogg zosta¢ usuniete lub odpowiednio przymoco-
wane;

Uderzenie czesci lub komponentdw maszyny o osoby lub rzeczy spowodowane niespodziewa-
nym przesunieciem maszyny lub niewfasciwym zachowaniem operatorow;

Uderzenie lub upadek czesci maszyny i uszkodzenie maszyny oraz wyrzut czesci;

Przyjmowanie niewtfasciwych pozycji lub wykonywanie zbyt duzego wysitku przez operatorow
odpowiedzialnych za transport i przenoszenie komponentéw maszyny.

Opakowanie moze by¢ transportowane za pomocg haka do podnoszenia lub woézka paletowego o
odpowiednim udzwigu, operator transportowy odpowiada za dobranie najbardziej odpowiednie-
go pojazdu i trybu.

Obszar roboczy musi by¢ catkowicie wolny od obiektéw i 0sdb niebioracych udziatu w operacji
transportowe;.

Jesli urzadzenie jest przenoszone za pomocg hakéw, uzy¢ drazkow dystansowych i pomiedzy
linkami podnoszacymi, aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia i zapewnic¢, ze nie doszto do nad-
miernego nacisku na panele boczne.

noszenie

Nie uzywac jednoczesnie dwoch urzadzen do podnoszenia.
Nigdy nie przebywa¢ pod zawieszonymitadunkami.

Jezeli wykorzystywane sg stalowe liny nalezy zawsze zatozy¢ hak podnosnika na zaczep oczkowy.

W przypadku uzycia stalowych lin nalezy uwaza¢, by nie zgina¢ ich w kat ostry tj. by promien
krzywizny nie byt mniejszy niz promien krzywizny oczek na koncach lin.

Nalezy uzywac lin o odpowiedniej dtugosci tak, by kat pomiedzy linami a ptaszczyzng pozioma
wynosit zawsze >= 75° (kat pomiedzy linami <= 30°).
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W przypadku wykorzystywania uch transportowych, uchwyty znajdujace sie na koricu lin winny
byc zakrecone recznie i skierowane w kierunku pracy.

Podnoszenie przy pomocy hakow

Korzystac z hakow o odpowiednim udzwigu i wykonanych z materiatu odpowiedniego wzgle-
dem ciezaru pakunku, ktéry ma zostac¢ podniesiony. Upewnic sie, ze blokada bezpieczenstwa
znajduje sie w prawidtowej pozycji podczas fazy podnoszenia.

NIE WOLNO obstugiwac sprzetu, jesli pole widzenia jest ograniczone lub w obecnosci prze-
szkdd na trasie przejazdu (np. kable elektryczne, nadproza itp.) Po podniesieniu tadunku w pro-
mieniu dziatania sprzetu do podnoszenia nie mogg przebywac zadne osoby.

Uzywac stalowych hakow, faricuchow lub kabli w idealnym stanie technicznym, o odpowied-
nim udzwigu, wykonanych z odpowiednich materiatow, bez ztaczy lub przedtuzen. Przeprowa-
dzac okresowe kontrole, aby zapewnic ich wydajnosc.

Upewnic sie, ze poditoze, na ktdrym stoi urzadzenie podnoszace, jest stabilne i nie ugina sie.
Sprawdzi¢ poziom ptaskosci podtoza. Nigdy nie przemieszczac urzadzenia podnoszacego pod-
czas podnoszenia maszyny.

> B> b b

Podnoszenie przy uzyciu
Podnoszenie przy uzyciu lin uch nosnych

oK
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P400 System podnoszenia i System podnoszenia

MAX 40°

ii
o) o)

Do podnoszenia rekuperatoréw obrotowych nalezy uzywac ptyt umieszczonych w gérnej czesci sekdji
(jesli sg) jako prowadnicy lin zabezpieczajacych przed przewrdceniem.

UWAGA: Nie nalezy absolutnie wykorzystywac ptyt do prowadzenia lin podnoszenia jednostki i
nalezy doktadnie stosowac sie do instrukcji zawartych na ilustracjach.

Przed przystapieniem do podnoszenia sprawdzi¢ prawidtowos¢ przymocowania do przewidzia-
A nych punktéw podnoszenia i potozenie Srodka ciezkosci, a nastepnie powoli podnies¢ paczke na
wymagang minimalng wysokos¢ i przesuwac jg ostroznie, aby unikna¢ niebezpiecznych wibracji.

e Unika¢ nagtych zatrzyman ruchu podnoszenia lub opuszczania tadunku, aby nie dopuscic nie-
bezpiecznych wahan.

31



Podnoszenie przy pomocy podnosnika paletowego

JAN

Jedli transport odbywa sie za pomoca wodzka paletowego, upewnic sie, ze $rodek ten jest odpo-
wiedni wzgledem masy i rozmiaru opakowania. Umiesci¢ widly w punktach przewidzianych do
przenoszenia (zwykle w pozycji pojazdu), aby zapewni¢ odpowiednie wywazenie srodka ciezkosci
tadunku. Ostroznie transportowac urzagdzenie, unikajac nagtych manewrow.

V

OK!

¥ ol olfh

X

& i ol

Podnoszenie urzadzen bez palety

2

A
7

Sprzet nalezy podnosi¢ za pomocg rur (nie
wchodzg w sktad zestawu) umieszczanych w
otworach znajdujacych sie w urzadzeniu (otwory
@ =60 mm).

Rodzaj i srednica rur podnoszacych zaleza od cie-
zaru maszyny, ktéra ma zosta¢ przemieszczona:
operator transportowy ponosi odpowiedzialno$¢
za dokonanie witasciwego wyboru.

Uzywac rur stalowych, w dobrym stanie i nieusz-
kodzonych.

Rury podnoszace musza by¢ zamkniete mecha-

| N OK! A nicznie na koncach, aby zapobiec ich wypadaniu
z przewidzianych otwordéw.
f‘ Utozyc liny podnoszace, jak pokazano na rysunku,
/?// W czesci rury znajdujacej sie najblizej urzadzenia.
=
=~ 2




Rozpakowanie i kontrola integralnosci

Zaleca sie rozpakowanie urzadzenia po przetransportowaniu go do miejsca instalacji i tylko w momencie
instalacji: operacja ta musi by¢ wykonana z zastosowaniem $rodkéw ochrony osobistej (rekawice, obuwie
ochronne itp.).

Nie pozostawia¢ materiatbw opakowaniowych bez nadzoru, s3 potencjalnie niebezpieczne dla
dzieci i zwierzat (niebezpieczenstwo uduszenia).

Niektore materiaty opakowaniowe musza by¢ przechowywane do wykorzystania w przysztosci
c (drewniane skrzynie, palety itp.), Natomiast te, ktore nie nadajg sie do ponownego uzycia (np. styro-

pian, tasmy itp.) muszg zostac usuniete zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju instalacji: na-
lezy dbac o ochrone srodowiskal

Po rozpakowaniu

Po rozpakowaniu sprawdzi¢ integralnos¢ urzadze-

nia i wszelkich dodatkowych modutéw. W przypad- ) 7
ku wykrycia brakujacych lub uszkodzonych czesci: ,DA JKIN
- Nie przemieszcza¢, nie naprawia¢ ani nie instalowac
kod h k t¢ i d led Grand Rif.t
g;zéliyiinyc omponentdéw ani maszyny pod wzgledem AHU%@:I #{ @ |
- zrobi¢ zdjecia dobrej jakosci, aby udokumentowac uszkodzenie; %‘:@ %‘:@j c €
- Odszukac tabliczke znamionowg zamieszczong na maszynie PORTATA ARIA / AR FLOW
i odczyta¢ numer seryjny maszyny (Matricola/Serial Number); Mandata I: j M‘: Il
- natychmiast poinformowac przewoznika, ktéry zrealizowat do- Supply Fan ® " TReturn Fan @ "
stavvehmaszyni; ke | g £a A: Nazwa i dane producenta
- nat jast t C si t - :
natychmiast skontaktowa sig z producentem (poda¢ numer s g B: Oznakowanie CE
seryjny maszyny). Mowmento cored C: Rozmiar maszyny
NaIeZy pamietaé, 26 reklamacje lub rosz- gm::::::::: D Odniesienie d.(.DJednostklvvzamovwemu
czenia o odszkodowanie nie bedg przyj- | _ssemiwee E: Dataprodukd
mowane po uptywie 10 dni od otrzymania ® w F: Przeplyw powietrza tioczonego
maszyny. @ G: Przeptyw powietrza pobieranego
H: Dane elektryczne (czestotliwos¢, liczba faz,
DANE PRODUCENTA: pobdr mocy w warunkach znamionowych)
DAIKIN APPLIED EUROPE S.PA. I: Numer Seryjny maszyny

Via Piani di Santa Maria, 72 - 00040 Ariccia (Roma) - Italy
Tel: (+39) 06 93 73 11 - Fax: (+39) 06 93 74 014
http//www.daikinapplied.eu
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Tabliczka z numerem seryjnym

Identyfikacja

# DAIKIN

Size Ref.

S| Dated
Serial number Date c €

PORTATA ARIA / AIR FLOW

Corrente / Current
Tensione / Voltage 400V,/3/50Hz

MESSA IN FUNZIONE START UP

Before the start up read carefully the
operativo e controllare: operating instruction manual and check:

1) senso di rotazione del ventilotore 1) fon rotation direction

2) l'ossorbimento del motore,il quale non deve 2) the current input must not exceed
superare i walore di targa sopraindicato the value mentioned on the dbove tag

All'awiomento consultare il manuale

Supply Fan Return Fan
A

DAIKIN APPLIED EUROPE S.p.A.
Via Piani di S. Maria, 72 00040 Ariccia — (ROMA) IT

@ MADE IN ITALY @

Y DAIKIN

AHU Grandezza Rif.to ‘
Size Ref.
_Matricola _Data
Serial number Date C €
PORTATA ARIA / AIR FLOW

Mandata 3 Ripresa 3
Supply Fan gl Return Fan i

Motore K A Motore Kw A
Mator v Mator v
MESSA IN FUNZIONE START UP

Al'awiamento consultere il manuale
operativo e controllore:

Before the start up read carefully the
operating instruction manual and check:

1) senso di rotazione del ventlatore 1) fan rotation direction

2) 'ussorbimento del motore,l qudle non deve 2) the current input must not exceed
superare 1 valore di targa sopraindicato the value mentioned on the above tag

DAIKIN APPLIED EUROPE S.p.A.
Via Piani di 5. Maria, 72 00040 Ariccia {?OMA} IT

@ MADE IN ITALY @

W celu szybkiej identyfikacji jednostki centralnej wystarczy odnies¢ sie do danych wskazanych na ta-
bliczce WE umieszczonej na panelu zewnetrznym jednej z gtéwnych czesci (zazwyczaj jest to sekcja
wentylatora ttoczacego) podobnej to tej, ktdra zostata przedstawiona na rysunku, a ktéra zawiera po-

nizsze dane:

1) Nazwa i adres producenta

2) Oznakowanie CE

3) Wielkos¢ jednostki z numerem seryjnym
4) Odniesienie do jednostki w zamdwieniu
5) Data produkgji

6) Przeptyw powietrza ttoczonego

7) Przeptyw powietrza pobieranego

8) Napiecie gtdwnego zasilania

9) Czestotliwos¢

10 llos¢ faz

11)  Catkowicie pobrany prad elektryczny (zgodnie z warunkami na tabliczce znamionowe))

Dodatkowe informacje uzupetniajace, zaréwno dotyczace konstrukcji, jak i wydajnosci, znajduja sie w

dokumentacji graficznej i technicznej zatagczonej do jednostki i do niniejszego podrecznika.
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Sktadowanie w oczekiwaniu na instalacje

Podczas oczekiwania na instalacje elementy maszyny i zatagczone dokumenty muszg znajdowac sie w
miejscu o nastepujacych cechach:

- przeznaczonym wytacznie do przechowywania komponentéw;

- osfonietym przed czynnikami atmosferycznymi (najlepiej przygotowac zamkniety obszar), z odpowiednimi wartosciami tempera-
tury i wilgotnosci;

- dostepnym tylko dla operatoréw wyznaczonych do montazy;

- bedacym w stanie utrzymac ciezar maszyny (sprawdzi¢ wspotczynnik obcigzenia) i posiadajacym stabilng podfoge;

- wolnym od innych czynnikéw, szczegdlnie jesli sg potencjalnie wybuchowe/palne/toksyczne.

Jesliinstalacja nie moze byc¢ wykonana natychmiast, nalezy okresowo sprawdzac, czy zapewnio-
A no w/w warunki jezeli chodzi o strefe przechowywania produktu.
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B Instalacja

Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacja, montazem, podtgczeniem do sieci elektrycznej i
konserwacja nadzwyczajng muszg by¢ przeprowadzane wylacznie przez wykwalifikowa-
ny personel autoryzowany przez dystrybutora lub producenta i zgodnie z przepisami
obowiazujacymi w kraju uzytkowania oraz pod warunkiem przestrzegania przepiséw doty-
czacych instalacji i bezpieczeristwa w miejscu pracy.

Podczas instalacji w obszarze roboczym nie mogg przebywac osoby ani przedmioty niezwigza-
ne z montazem.

Wszelkie przemieszczenia wykonane po rozpakowaniu muszg by¢ przeprowadzane z za-

mknietymi drzwiczkami. Nie przemieszczac jednostek ciggnac je za drzwi, jesli sa obecne,
maszty lub inne wystajace czesci, ktdre nie stanowig integralnej czesci konstrukgji.

Nie wspinac sie na jednostki!

Przed rozpoczeciem montazu sprawdzi¢, czy dostepny jest niezbedny sprzet.
Uzywac tylko przyrzaddw w dobrym stanie i nieuszkodzonych.

Istniejg dwa rézne rodzaje zaczepienia. Nalezy zapoznac sie z instrukcjg montazu dotyczaca
tego, ktoéry posiadasz.

Przed rozpoczeciem montazu sprawdzi¢, czy dostepny jest niezbedny sprzet. Uzywac tylko
przyrzaddéw w dobrym stanie i nieuszkodzonych.

s

> P> B> P

Przed przystagpieniem do instalacji maszyny nalezy przygotowac zrédta zasilania i urzadzenia
niezbedne do prawidtowego dziatania systemu oraz, jesli to konieczne, uprzednio skonsultowac sie z
Biurem Technicznym Producenta.

Maszyna nie wymaga szczegolnych warunkow srodowiskowych do zapewnienia jej prawidtowego
dziatania. Celem przeprowadzenia prawidtowego montazu wystarczy przygotowac pozioma
powierzchnie podparcia, niezbedng do prawidtowego funkcjonowania maszyny, i zapewnic regularne
otwieranie drzwi kontrolnych.

Wysokos¢ miejsca instalacji musi by¢ mniejsza niz 1000 metrow nad poziomem morza (na wyzszych
wysokosciach silniki elektryczne dostarczajg moce nizsze niz nominalne).

Instalacja w miejscu pracy musi by¢ wykonana w taki sposob, aby maszyna i jej wyposazenie

byty dostepne, aby umozliwic ich uruchomienie, zatrzymanie i przeprowadzenie interwendji
konserwacyjnych przewidzianych dla maszyny.

Przy wyborze lokalizacji nalezy zasadniczo zadbac o to, aby operator mogt bez przeszkdd poruszac sie
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wokot maszyny. Minimalna odlegtosc od najblizszej sciany musi w kazdym razie by¢ co najmniej réwna
szerokosci maszyny.

Tam, gdzie nie ma srodkéw transportu do przemieszczania maszyny, konieczne jest uwzglednienie

na miejscu niezbednej wolnej przestrzeni na wszelkie naprawy. Oczywiscie nalezy zaplanowac
wystarczajaca ilos¢ miejsca do regularnych prac, takich jak konserwacja maszyny, w tym niezbedna
przestrzen na wszelkie urzadzenia peryferyjne.

Aby umozliwi¢ wigczenie maszyny do eksploatacji, nalezy wykonac:
- Pofgczenia elektryczne;

- Pofgczenie hydrauliczne;

- Pofgczenie kanatéw powietrznych.

Etapy procedury instaladji

Przed przystapieniem do instalacji przeczytac instrukcje bezpieczeristwa na pierwszych stronach
tego podrecznika. W przypadku niejasnych lub niezrozumiatych czesci instrukcji skontaktowac sie z
producentem. Pole zaznaczenia obok kazdego etapu pomoze sprawdzi¢, czy wykonano kompletng i
poprawng instalacje.

Etap 1: USTAWIENIE MOAUIOW ..oooooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e sssssseeeeee s ssnssssssssee s sssssssssssseess s str. 38
Etap 2: Procedura SPrze@gania SEKT)i ... cerreeeeeeeeeesesessscssseseeeeeesessssssssssssesseesssssssssssssssssseesssssssssssssssoes str. 39
Etap 3: przymocowac jednostki do podtoza (OPC)A) .emceeversieeseessssssssssessssssssssssssssssssssssssnnes str. 43
Etap 4: procedura MONTAZU ZAAGSZEN.....ooooooeeevvveeeeeeeeeeesesssssssseeeeeessssssssssssssssseesssssssssssssssssseessssssssssssssoes str. 45
ELap 5: WYKONANIE POIGCZEN ..o sssssssesssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssosssssssssssones str. 51
Etap 6: przeprowadzanie proby AZIAANIA . ... seeessssscsssseeeeeseessssssssssssseseees s str. 83

Po zakonczeniu instalacji umies¢ ten podrecznik i arkusz montazowy, ktéry towarzyszy urzadzeniu,

w miejscu ostonietym, suchym i czystym: bedzie on uzywany do dalszych konsultacji przez réznych
operatorow.

Nie usuwac, nie niszczyc¢ i nie edytowac czesci niniejszej instrukcji z jakiegokolwiek powodu, z wyjgtkiem
przestrzeni przeznaczonej do zamieszczania adnotacji:

Uwagi instalatora/konserwatora
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Etap 1: ustawienie modutow

Sprawdzi¢, czy przygotowano odpowiednig podstawe (rys. 1) do podparcia i instalacji urzadzenia.
Musi by¢ stabilna, idealnie ptaska i mie¢ zdolno$¢ do utrzymania ciezaru urzadzenia.

Aby uzyskac informacje na temat wymiaréw podstawy i jej no$nosci, patrz rysunek dostarczony
przy zamawianiu maszyny.

W miejscu instalacji nalezy przygotowac réwniez (rys. 1):
odpowiedni odptyw do odprowadzania i spuszczania wody w przypadku przypadkowego pekniecia
rur, ktére doprowadzaja ptyny do centrali;
instalacje elektryczng zgodna z normami i o specyfikacjach odpowiednich wzgledem maszyny;
podtaczenie hydrauliczne/gazowe (w przypadku podfgczenia za pomocg wymiennikdw zasilanych
woda lub gazem);
rure spustowa z syfonem podtgczonym do kanalizacji;
instalacje powietrzna (kanaty powietrzne prowadzace do pomieszczen).

Ustawic urzadzenie na podstawie: sprawdzi¢, czy wybrany obszar zapewnia wystarczajaca przestrzen
wokot urzadzenia, aby umozliwic¢ pdzniejsze operacje instalacyjne i konserwacyjne (w tym wymiane
dowolnego elementu wewnetrznego, na przyktad ekstrakcja wymiennika, filtrow, itp.) (Na rys. 2
podano minimalne odlegtosci, ktorych nalezy przestrzegad). Zaleca sie doktadne sprawdzenie strony
wyjmowania komponentéw przed zainstalowaniem urzadzenia.

A Uwaga! Maszyny zostaty zaprojektowane do pracy w instalacjach technologicznych lub na
zewnatrz: NIE mogga by¢ uruchamiane w pomieszczeniach z materiatami wybuchowymi, w
ktorych wystepuje wysoka zawartos¢ pytow, w srodowiskach o wysokim odsetku wilgotnosci, w
srodowiskach o wysokiej temperaturze, chyba ze okreslaja to wymogi konstrukcyjne.

. v
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) |
U u
L7
= 80 cm
v
o
M
+
-
|

1 przygotowanie 2 wymagane odlegtosci
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Kryteria zatwierdzenia jednostki obrébki powietrza zostaty zawarte w ponizszych punktach:

- Nalezy upewni¢ sie, ze drzwi sie otwieraja. Ewentualne kolizje pomiedzy drzwiami a profilem nalezy
skorygowac przy pomocy odpowiedniego wypoziomowania, wktadajgc metalowe blaszki pomiedzy po-
sadzke, a cokot urzadzenia.

- Ptaskos¢ powierzchni oparcia Jednostki Obrobki Powietrza zostanie sprawdzona zgodnie z wczesniej-
szym punktem 1, na catym obwodzie jednostki. W przypadku bokow, w ktérych nie ma drzwi dozwolone
jest maksymalne odchylenie od ptaszczyzny do 2*mm/m.

*W przypadku nierownosci podtoza, dopuszcza sie nieosiowosc réznych sekciji.

Etap 2: Procedura sprzegania sekdji

Przed przystapieniem do instalacji przeczytac instrukcje bezpieczenstwa na pierwszych stronach tego pod-
recznika. W przypadku niejasnych lub niezrozumiatych czesci instrukgji skontaktowac sie z producentem.

Przyblizac sekcje bez gwattownych uderzen, po zamocowaniu samoprzylepnej uszczelki dostar-
czonej z centralg na catym obwodzie styku, lecz tylko po jednej stronie.

Rysunki na nastepnych stronach przedstawiaja jednostke ogdlna i niestandardowa, nato-
A miast procedura potaczen jest taka sama dla kazdego typu jednostki.

Do instalacji jednomodutowego urzadzenia obrébki powietrza nalezy umiesci¢ je na podtozu oparcia
i wypoziomowac przy uzyciu odpowiednich podkfadek. W przypadku, gdy maszyna do obrébki po-
wietrza sktada sie z wiekszej ilosci sekgji, niezbedne jest zastosowanie ponizej procedury, bioragc pod
uwage, ze razem z sekcjami dostarczone sa zwoje uszczelek, metalowe prety, nakretki i podktadki do
montazu.
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Po wykonaniu montazu nalezy sprawdzi¢ zachowanie ponizszych parametrow:
- roznica poziomodw fundamentu oparcia urzadzenia, a w konsekwencji maszyny, moze wynosi¢
maksymalnie T mm na metr.

- roznica poziomu na catkowitej dtugosci i szerokosci maszyny moze wynosi¢ maksymalnie 5 mm.

W przypadku niespetnienia w/w warunkéw ze wzgledu na nieregularne lub uginajgce sie fundamenty
posadzki, nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie $rodki (np.: odpowiednie podktady).

Uwagal W przypadku niedotrzymania w/w wymogow strukturalnych moga wystapi¢ trudnosci z otwiera-
niem drzwi, zasuw i inne problemy dotyczace maszyny.

3
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Po zakonczeniu instalacji umiesc¢ ten podrecznik i arkusz montazowy, ktory towarzyszy urzadze-
niu, w miejscu ostonietym, suchym i czystym: bedzie on uzywany do dalszych konsultacji przez
réznych operatorow.

Etap 3: przymocowac jednostki do podtoza (opcja)

Po ustawieniu jednostek w przewidzianym punkcie zapewnic ich idealne wypoziomowanie, w razie po-
trzeby umiesci¢ odpowiednie, solidne i stabilne podktadki pod podporami.
Wykonac ostateczne mocowanie do podtoza (narzedzia i elementy mocujace nie sg dostarczone w zesta-
wie): wybor odpowiedniego srodka mocujacego zalezy od instalatora (orientacyjny przyktad zamocowa-
nia przedstawiono na ilustracji).
Nie jest konieczne umieszczanie materiatu antywibracyjnego pomiedzy centralg a podtoga, ru-
A chome czesci wewnetrzne nie przenosza drgan resztkowych na zewnatrz.

Przyktad mocowania do podtogi za pomocga okuc stalowych (nie w zestawie)
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Uwagi
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Etap 4: procedura montazu zadaszen
DACH PLASKI:

Typy central wentylacyjnych Daikin z dachem ptaskim przedstawiono na ponizszym rysunku:

FLAT ROOF TYPES

W fabryce dachy montowane sg na centrali wentylacyjnej w sposéb pokazany ponizej:

| | L

Blaszane elementy sktadowe dachu segmentowego muszg by¢ oczyszczone, odpowiednio potgczone
i zabezpieczone za pomocy $rub, podkiadek i nakretek. Przestrzen na skrzyzowaniach/potgczeniach
elementow musi by¢ wypetniona szczeliwem silikonowym lub podobng substancja.

Na kotnierzach dachu w miejscach potaczen/przecie¢ montowana jest gumowa tasma w ksztatcie litery U
(jak pokazano na ponizszej ilustracji), aby zapewni¢ dodatkowe podparcie i stabilnosc.
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Nowy dach wystaje na +50 mm z kazdej strony:
1) W przypadku dachu jednostek pojedynczych/podwoinych: +100 mm wiecej w dtugosci sekdji i

+100 mm w szerokosci sekcji maszyny.
2) W _przypadku dachu jednostek ustawionych obok siebie: +50 mm w szerokos¢ sekcji i +50 mm w

dtugosc sekcji boczne.
CENTRALA WENTYLACYJNA ZMONTOWANA Z DACHEM PLASKIM:

Ponizsze obrazy i sekwencja krokéw przedstawiajg procedure prawidtowego montazu dachu.

A

Rys. A: Potgczenie sekgji przebiega w nastepujacy sposob:

1. Blachy s3 umieszczane na gorze centrali wentylacyjnej zgodnie z szerokoscig i diugoscia
odpowiednich sekgji centrali.

2. W tego typu potozeniu [A] nie trzeba naktadac uszczelniacza silikonowego miedzy elementami
blaszanymi.

3. Po sprawdzeniu prawidtowego i catkowitego kontaktu miedzy zamocowanymi arkuszami kotnierze
tych elementow [wysokos¢ 25 mml] sg mocowane ze sobg za pomoca srub, podktadek i nakretek.

4, Na koniec na kotnierzach odpowiednio mocowana jest gumowa tasma w ksztafcie litery U.

® ® A
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B Rys. B: Aby wypetni¢ przestrzen na ztaczach elementéw [B], konieczne jest zastosowanie szczeliwa.

W przypadku kotnierza o wysokosci 25 mm: Do mocowania komponentéw stuzg sruby, podktadki,
nakretki i tasma w ksztatcie litery U.

W przypadku kotnierza o wysokosci 10 mm: Do taczenia elementéw dachu uzywana jest tylko tasma w
ksztatcie litery U.

@ B

c Rys. C: Aby wypetnic przestrzen na ztaczach elementéw [C], konieczne jest zastosowanie szczeliwa.

W przypadku kotnierza o wysokosci 25 mm: Do mocowania komponentéw stuzg $ruby, podktadki,
nakretki i tasma w ksztatcie litery U.

W przypadku kotnierza o wysokosci 10 mm: Do taczenia elementow dachu uzywana jest wytacznie tasma
w ksztatcie litery U.

@

C

D Jesli dach ma otwor, miedzy blachg dachu a panelem, na ktérym zamocowany jest dach,
umieszczona zostanie ciggta linia szczeliwa.
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DACH SPADZISTY:

Typ central wentylacyjnych Daikin z dachem spadzistym o kacie nachylenia 4° przedstawiono na
ponizszej ilustracj:

SIDE VIEW FRONT VIEW

Miedzy dachem spadzistym a centralg wentylacyjng umieszczone sg belki wsporcze. W fabryce dachy
montowane sg na centrali wentylacyjnej w sposéb pokazany ponizej:

SUPPORT BEAMS

AHU SIDE VIEW

AHU FRONT VIEW

Montaz elementéw dachowych na centrali wentylacyjnej, jak pokazano ponizej, nalezy do zadan
instalatora:

| e——— ]

Blaszane elementy sktadowe dachu segmentowego muszg by¢ oczyszczone, odpowiednio potaczone
i zabezpieczone za pomocy srub, podktadek i nakretek. Przestrzen na skrzyzowaniach/potgczeniach
elementéw musi by¢ wypetniona szczeliwem silikonowym lub podobng substancja.

Aby zapewni¢ dodatkowe wsparcie i stabilno$¢ w miejscach potaczeri/przecie¢, na kotnierzach dachu
montowana jest gumowa tasma w ksztaftcie litery U.
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Nowy dach wystaje na +50 mm z kazdej strony:

1) W przypadku dachu jednostek pojedynczych/podwadjnych: +100 mm wiecej w diugosci sekcji i
+100 mm w szerokosci sekcji maszyny.

2) W przypadku dachu jednostek ustawianych obok siebie: +50 mm w szerokos¢ sekgji i +50 mm w
dtugosc sekcji boczne.

CENTRALA WENTYLACYJNA MONTOWANA Z DACHEM SPADZISTYM:

Ponizsze rysunki i sekwencja krokéw przedstawiaja czynnosci, ktére nalezy wykona¢, aby prawidtowo
zainstalowac dach.

A Rys. A: Potaczenie sekdji przebiega w nastepujacy sposob:

1. Najpierw umiesci¢ belki nosne na gorze centrali wentylacyjnej.

2. Nastepnie umiesci¢ elementy dachu spadzistego na belkach zgodnie z szerokoscig i dtugoscia przekroju.

3. W tego typu potozeniu [A] nie trzeba nakfadac uszczelniacza silikonowego miedzy elementami
blaszanymi.

4, Po sprawdzeniu prawidtowego i catkowitego kontaktu miedzy zamsnocowanymi arkuszami kotnierze
tych elementow [wysoko$¢ 25 mm] sg mocowane ze sobga za pomoca $rub, podkiadek i nakretek.

5. Na koniec na kotnierzach odpowiednio mocowana jest gumowa tasma w ksztatcie litery U.

@ @ @

I
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B Rys. B: Aby wypetnic¢ przestrzen na ztaczach elementéw [B], konieczne jest zastosowanie szczeliwa.

W przypadku kotnierza o wysokosci 25 mm: Do mocowania komponentéw stuzg sruby, podktadki,
nakretki i tasma w ksztatcie litery U.

W przypadku kotnierza o wysokosci 10 mm: Do fgczenia elementdw dachu uzywana jest tylko tasma w
ksztatcie litery U.

“p B

C Rys. C: Aby wypetni¢ przestrzen na ztaczach elementéw [C], konieczne jest zastosowanie szczeliwa.

W przypadku kotnierza o wysokosci 25 mm: Do mocowania komponentéw stuzg sruby, podktadki,
nakretki i tasma w ksztatcie litery U.

W przypadku kotnierza o wysokosci 10 mm: Do tgczenia elementdw dachu uzywana jest wytgcznie tasma
w ksztatcie litery U.

@
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Etap 5: wykonanie potaczen

Aby umozliwi¢ witaczenie maszyny do eksploatacji, nalezy wykonac:
- Potgczenie elektryczne,

- pofaczenie elektryczne wentylatorow

- Podfgczenie do uktadu powietrznego (przewody powietrza).

Potaczenia elektryczne

Nalezy zawsze odnosic¢ sie do odpowiedniego schematu elektrycznego zakupionej ma-
A szyny (wysytanego razem z urzadzeniem); jesli schemat ten nie jest dostepny przy maszynie

lub zostat zgubiony, skontaktowac sie ze sprzedawca, ktéry zapewni wystanie kopii tego sche-
matu (podac numer seryjny maszyny).

Przed podtaczeniem centrali upewnic sie, ze:

-+ napiecie i czestotliwos¢ sieci odpowiadajg parametrom maszyny;

- instalacja elektryczna, do ktérej podtaczana jest maszyna, jest odpowiednio zwymiarowana wzgledem
znamionowej mocy elektrycznej maszyny do zainstalowania i jest zgodna z przepisami prawnymi.

Przed podigczeniem zasilania elektrycznego nalezy upewnic sie, czy wytacznik umieszczony na
tablicy rozdzielczej zostat wytgczony.

A Podtgczenie elektryczne musi by¢:

- wykonywane przez wykwalifikowany i upowazniony personel po wytgczeniu napiecia elektrycznego w
zakfadzie;

-« wykonywane w sposob staty i trwaty, bez zigczy posrednich, zgodnie z normami obowigzujgcymi w
kraju instalacji i musi zapewniac prawidtowe funkcjonowanie;

- odpowiednie wzgledem poboru mocy maszyny (patrz specyfikacje techniczne);

«  Wyposazone w skuteczne uziemienie zgodnie z prawem; w przypadku wiekszej liczby jednostek ko-
nieczne jest pofaczenie ich wszystkich za pomocg metalowych zaciskow;

-+ umieszczone najlepiej w wydzielonym pomieszczeniu, zamykanym na klucz i zabezpieczonym
przed czynnikami atmosferycznymi: jezeli istnieje rowniez przetacznik kluczowy, nalezy usunac klucz
podczas przerwy w zasilaniu i umiesci¢ go z powrotem dopiero po zakoriczeniu operacji.

Podczas etapodw instalacji i konserwacji upewnic sie, ze zadna inna osoba poza operatorem nie
ma dostepu do pomieszczen z urzgdzeniami elektrycznymi ani do wytgcznikow.

Rzeczywiste napiecie zasilania instalacji uzytkownikéw nie moze réznic sie o wiecej niz 10% od
A przewidzianego napiecia nominalnego. Wieksze réznice napiecia powodujg szkody na rzecz uzyt-
kownikow i instalacji elektrycznej, nieprawidtowe dziatanie wentylatoréw, hatas. W zwigzku z tym
nalezy bezwzglednie sprawdzac¢ zgodnos¢ wartosci rzeczywistych napiecia z wartosciami znamionowymi.

sami i instrukcjami okreslonymi w niniejszej instrukgcji lub w przypadku manipulowania jakimkol-
wiek elementem elektrycznym urzadzenia.

c Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za pofgczenia wykonane w sposéb niezgodny z przepi-
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Podtgczenie dwdch natozonych na siebie modutéw  Miejsce podigczenia do instalacji uziemienia na co-
do instalacji uziemienia. kotach dwdch przylegajacych do siebie modutow.

A Dodatkowe ostrzezenia dotyczace podtaczenia do zrédta zasilania:

Konieczne jest zainstalowanie odpowiednich wytgcznikéw réznicowopragdowych przed punktami przy-
taczenia zasilania elektrycznego maszyny, aby moc odizolowac kazdy z jej elementoéw w przypadku nie-
prawidtowosci w dziataniu; wybor réznicowego urzadzenia zabezpieczajagcego nie moze by sprzeczny z
przepisami prawa, lokalnymi przepisami, z charakterystykg instalacji elektrycznej instalacji i samej maszyny.

Jesli nie jest to sprzeczne z lokalnymi przepisami lub charakterystykga instalacji, zalecane sa wytaczniki
roznicowopradowe z regulowanym pragdem i czasem zadziatania, na ktére nie wywiera wptywu wysoka
czestotliwose. Kable do faczenia roznych elementdw maszyny z siecig zasilania muszg byc¢ ekranowane
lub przechodzi¢ przez metalowy kanat, aby ograniczy¢ zaktdcenia elektromagnetyczne.

Ekran lub metalowy kanat musi by¢ podtaczony do uziemienia.

Po skonfigurowaniu systemu mozliwe jest podtaczenie urzadzenia do sieci elektrycznej. Rzeczywiste na-
piecie zasilania instalacji uzytkownikéw nie moze réznic sie o wiecej niz 10% od przewidzianego normal-
nego napiecia. Wieksze roznice napiecia powoduja szkody na rzecz uzytkownikdw i instalacji elektryczne),
nieprawidtowe dziatanie wentylatoréw, hatas. W zwigzku z tym nalezy bezwzglednie sprawdzac zgodnosc¢
wartosci rzeczywistych napiecia z wartosciami znamionowymi.

Przed podtagczeniem rozdzielnicy elektrycznej, podczas etapow instalacji i konserwacji upewnic sie, ze zad-
na osoba poza operatorem nie ma dostepu do pomieszczen z urzadzeniami elektrycznymi ani do wytgcz-
nikow.
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A Po podtaczeniu upewnic sie, ze:
Wykonano wystarczajace podtagczenie do uziemienia (przy uzyciu odpowiedniego przyrzadu). Niewta-

sciwe, nieefektywne potaczenie lub brak potaczenia obwodu uziemiajgcego sg sprzeczne z przepisami
bezpieczenstwa, sg zrodtem niebezpieczenstwa i moga uszkodzi¢ wyposazenie maszyny.

Potaczenia sg prawidtowe, a pobdr mocy silnika mniejszy, niz podano na tabliczce znamionowe).

Nabywca/uzytkownik maszyny ma obowigzek zapewni¢ odpowiednie szkolenie i przyuczenie operato-
row wyznaczonych do obstugi maszyny.

Opdja:

W uzgodnionych przypadkach zapewnione moze by¢ dodatkowe szkolenie wyznaczonych pracowni-
kéw przy asyscie personelu technicznego producenta.
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Potaczenie elektryczne wentylatorow

Wentylatory z tréjfazowymi silnikami asynchronicznymi (Podwdéjne ssanie i Plug fan)

1

fal A Motori ad una velocita coll. & 7 A
Single speed motors conn. A 1 A
N2 U2y 2 U Y Motoren mit einer Drehzahl Schalt.
C—Lr—X Lot A
MIETIET Ut Vi W Moteurs & une vitesse conn. & + A
? ? ? Motores de una velocidad con. A /A
L1 L2 L3 L1 L2 I3
O 00 Motori a due velocita, unico avvolgi-
(2] mento coll. AA / A
Ak A Two-speed motors, single winding
conn. AA /A
Polumschaltbare Motoren mit einer Wick-
i v i 1 R | lung Schalt. AA / A
C\’ Moteurs a deux vitesses, un seul bobi-
2N N nage conn. AA /A

Motores de dos velocidades, bobinado
dnico con. AA /A

e
S0
—o0
o
oz
.

O o0 Motori a due velocita per aziona-
© mento ventilatori, unico avvolgimen-
to coll. A A /A

Two-speed motors for fan drive, single
winding conn. A A /A

iy 1y 1N iU iy i Polumschaltbare Motoren fur Lifteran-

9 — trieb, mit einer Wicklung Schalt A A /A

2l Al 2v| 2w Moteurs a deux vitesses pour entraine-
ment ventilateurs, un seul bobinage
conn. A A /A

Motores de dos velocidades para ac-
cionar ventiladores, bobinado unico
con. AA 1A

——1 -0

——1—on

——1—ox
o
<)
o

—
=

—

(3%}

—

Lad

-

(= '
=

Ml

-

Lal
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Motori a due velocita, doppio avwolgi-
mento

Two-speed motors, double winding

il v N ¥ W
O O O L 1 Polumschaltbare Motoren mit zwei ge-
N W o (ﬁ ch trennte Wicklungen
? g" ,ED E;' Moteurs a deux vitesses, double bobi-
| ? ? ! | ) nege
Motores de dos velocidades, bobinado
T
L1 L2 L3 Lf L2 L3
O oo Motori a due velocitd doppio awvolgi-
mento doppia tensione coll. A /A
A Fa Two-speed motors double winding dou-
ble voltage conn. & /A
(N2 U2 V2 ) (142 1U2 1V2 )  Polumschaltbare Motoren mit zwei ge-
O O O trennte Wicklungen zwei Spannungen
U 1v1 iWg qu 1y 1N Schalt. A /A
O 0O Moteurs & deux vitesses double bobi-
EHE il vz N2 N2 2¥2 I"IagE double tension conn. & /A
O| O] © Motores de dos velocidades bobinado
doble tension doble con. A /A
vald 2vill 2wy 2U1]| 2vy| 2wi
E 0| O| O
N A
L4 L2 L3 !Ti L2 L3
A A
(w2 02 1v2 ) (W2 gu2  1v2 ) _
c O O O altavelocita
104 1vL AWy 101 1v1 1Ny high speed
o O O Q 0\ hdhere Drehzahl
W2 2u2  ave aW2| 2u2| ave grande vitesse
(o S— T— | O O velocidad alta
L-_? ? ? y lL low speed
niedrigere Drehzahl
{ { + ] * ] petite vitesse
L1 L2 13 L1 L2 L3 velocidad baja
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Podtaczenie wentylatoréw EC

Wentylatory EBM PAPST — Skrzynki zaciskowe (sprawdzi¢ typ zainstalowanej w wentylatorze skrzynki
zaciskowe))

ghp (OO M| enp I]]@ @ e KL3 KL1
01| MO O M |rsa @ 0 9 10 1 12 11 14
oz | OO M |rse m @ o | o o = > = "
& = x| g
103 |[MO O M |rsa @ I]]@ @ SIENENEIENEIE:
vout | [ OO M| rse - ollz] == -
ne [MOO M| com con ug - LE % ? : g 2L8]® § - —3 -
CONZ 1 2 3 4 5 L7 7 1 2 2 1 2 3
Typ 1 Typ 2
KL2 KLl
G T E
—- = = _
AERE . Wire 1 Wire 2
; = = @ =] =
w W [=]
sllel &l || |allaf|n = 1E[ 7] |2 8 3|8 |2 |3 7
1 E ‘ . = 1 3 greenfyellvw  Bue tlack whitel  white 2 yellow  brewn while Bl red
Typ 3 Typ 4 z kablami potaczen
Wira 1 Wira 2
- = £
greenfyell. greenfyell. black Black black white1  white ¥ e while birezien yedleres et

Typ 5 z kablami potaczen

KL1
wllw |l allall allEs|Es
a a - - - EE Eg
KL2

o = = = s = = =
EEE
Typ 6
W M | mc u | m
KL3 KL2 KL1 m | com
B g w0 1 1 1 1 e m ke
*flellel 2||la||lc|ls m |
sl(l& |&| || # Z | 2 | m
= m | e
K4 | m | e
< @ o = > = — 3
allel|8] |5 8|5 2 |8]|¢2 & S| = o |nAsa
KL1
1 2 E P 5 3 / 1 2 3 3L 2 m | fse
Typ7 Typ 8

Legenda:

Zasilanie elektryczne: L/LT — N = 230/1/50-60 Hz = L1 — L2 - L3 = 400/3/50-60 Hz + PE = Uziemienie
Jednakowe zaciski dla wszystkich wentylatorow

GND: referencja dla sygnatu analogowego i BUS Modbus

RSA-RSB: Linia Modbus
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C/COM-NC: Wyjscie cyfrowe sygnatu alarmu wentylatora (otwarty czysty styk przy niezasilanym wentyla-
torze lub w przypadku awarii, zamkniety styk przy normalnie funkcjonujagcym wentylatorze).

Skrzynka zaciskowa typ 1

101: Wigczenie biegu wentylatora. Kontakt zamkniety miedzy 101 i GND; wentylator sie zatrzymuje. Kon-
takt otwarty miedzy |01 i GND; wentylator sie uruchamia.

102: Wejscie sygnatu analogowego 0-10 V modulacja predkosci wentylatora
103: Wyjscie sygnatu analogowego 0-10V (sygnat zwrotny)
Skrzynka zaciskowa typ 2

Din1: Wigczenie biegu wentylatora. Kontakt zamkniety miedzy Din1 i GND; wentylator sie zatrzymuje.
Kontakt otwarty miedzy Din1 i GND; wentylator sie uruchamia.

NO/COM: Wyjscie cyfrowe sygnatu alarmu wentylatora (zamkniety czysty styk przy niezasilanym wentyla-
torze lub w przypadku awarii, otwarty styk przy normalnie funkcjonujagcym wentylatorze).

Ain2U: Wejscie sygnatu analogowego przy napieciu 0-10V modulacja predkosci wentylatora

Ain2l: Wejscie sygnatu analogowego przy pradzie 4-20 mA modulacja predkosci wentylatora

Aout: Wyjscie analogowe 0-10V (sygnat zwrotny)

+10V: Wyjscie 10 V pradu statego (mozliwos¢ modulacji wentylatora przy potencjometrze zewnetrz-
nym ustawionym na 10 kOhm miedzy zaciskami +10 V/GND/AiIn2U (patrz schemat elektryczny podia-
Czenia potencjometru)

+20 V: Wyjscie 20V pradu statego do potaczenia czujnikdw zewnetrznych (prgd maks. 50 mA)

Skrzynka zaciskowa typ 3

Din1: Wigczenie biegu wentylatora. Kontakt zamkniety miedzy Din1 i GND; wentylator sie zatrzymuje.
Kontakt otwarty miedzy Din1 i GND; wentylator sie uruchamia.

Ain1U: Wejscie sygnatu analogowego przy napieciu 0-10V modulacja predkosci wentylatora

+10V: Wyjscie 10V pradu statego (mozliwos¢ modulacji wentylatora przy potencjometrze zewnetrznym
ustawionym na 10 kOhm miedzy zaciskami +10 V/GND/AIn2U (patrz schemat elektryczny podtgczenia
potencjometru)

Skrzynka zaciskowa typ 4

0-10 V: Wejscie sygnatu analogowego przy napieciu 0-10V modulacja predkosci wentylatora

+10V: Wyjscie 10V pradu statego (mozliwos¢ modulacji wentylatora przy potencjometrze zewnetrznym

ustawionym na 10 kOhm miedzy zaciskami +10 V/GND/AIn2U (patrz schemat elektryczny podtaczenia
potencjometru)
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Skrzynka zaciskowa typ 5

0-10 V: Wejscie sygnatu analogowego przy napieciu 0-10V modulacja predkosci wentylatora
+10V: Wyjscie 10V pradu statego (mozliwos¢ modulacji wentylatora przy potencjometrze zewnetrznym
ustawionym na 10 kOhm miedzy zaciskami +10 V/GND/AIn2U (patrz schemat elektryczny podtgczenia

potencjometru)
Skrzynka zaciskowa typ 6 jak skrzynka zaciskowa typu 2

Skrzynka zaciskowa typ 7 jak skrzynka zaciskowa typu 2 (Zasilanie wentylatora 230/1/50-60 Hz)

Skrzynka zaciskowa typ 8
0-10 V: Wejscie sygnatu analogowego przy napieciu 0-10V modulacja predkosci wentylatora

+10V: Wyjscie 10 V pradu statego (mozliwos$¢ modulacji wentylatora za pomoca potencjometru
zewnetrznego 10 kOhm miedzy zaciskami +10 V/GND/AIn2U (patrz schemat elektryczny podtgczenia

potencjometru).

Wentylatory Ziehl Abegg — Skrzynki zaciskowe (sprawdzi¢ typ zainstalowanej w wentylatorze skrzynki
zaciskowe))

1360 - 404 (ECO55 / EC072) 1360 - 384 (EC090 IP54)
o —~ EGhe . AL an el T |
_ECb|UE == - T
©(MKOSS/072-____ )(____ Z MO B) | | ° i
| e = S I S I NS SR e T g ) &

: = _ £ g R = max. AC250 V2 A i
| 8 | & 533 89 ] k
| g : -] : § & 2t “ ]
S . | | |1DV|GM3| Et1 | Dt |A1 |"‘3" | 5 | 1|14 |PE|N | L1 i
Ci 5 S = . |
| o § 3 - L. b I A Y A
. 8 & < |
| : 10VIGND‘A1‘EI| ‘PE NILI ‘ : ' O "

: ) | = I A R Z %8 3 &
Lo — o — .. 44 — L — = @ & &
i e ml
; l2) 1 A ,|:
W 10 ki L
al 2 | w Z 5| = N
c| @ = > 3 @ @
/4 Rl J‘Sigrﬁl“‘ (":J C‘jj '@)
0.0V
(s) (3)
Metzspannung —s= Leistungsschild
. - [:| Line vollage —= Raling-plate
10 k(2
. MNetzspannung —#= Leistungsschild
' Signal Line voltage  —s= Rating-plate
0..10V
Typl Typ 2
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1360 - 403 (EC116/ EC152)

: E.c;pl.u_e .B._a.s[c.L__: ___.-_I__-.n___._:_.] .1_ e e l__ (.‘i___._ :_.} ________ :
¥ @Konmlbela-mnu B
L =4 - Contact rating ]

i E g = £ max, AC 250V 2 A it
i; 8:3: 3 ¥ i
' 8EgE 2 % ) ul [w]

HE #E L1 L2LIN
o Netzspannung —e= Laistungsschild
Extame Crahzahbvorgabe A Line voliage  —m= Fating-plats

Extarnal speed setting

Typ 3

AP00001C (EC116/ EC152 2nd generation ECblue)

i EQEHE}_.B:&S.!E:M_O..ELB!J_S..L_':;'."':[.].";:.'_'J.'L_'.'.'_'.'.'I:(.;.'::.';] ...................... | @ line voltage
. Konakibelastung l ' ®mnmm load
L Tz (2) centect ratng I @ off /on
| ! - = —g, max. AG 250 V2 A | @lexlernalmeedsening
: ' S&0: 2 E U moRTa U eomrs ! ; : (& input
| B£8f =& | [ [ viz(e| o G pwm
l | a-w|1o\reun|m E1| |GND|[§.J|[EJ||D1 FND|[Q.,|[§J||D2| |1Ng|;; 1 L NT
L) Kt |
| E— 4 |- 4= —_— . . . — a e—a s e— . —
{\_!?
PE Aus / Ein L1 L2 L3N PFE
- Oft/ On Netzspannung —se |eisiungsschid
@ Line voltage  —== Raling-plale
GND MODBUS Addmasing @
(FS-485)
Exteme Drehzahivorgabe ﬁ e
External speed sefting
GND MODBUS Addressing
(R5-485)
Ao
Eingarg
Imput
0.1ov
4..20 mA
Typ 4
APOO001TA (EC116/ EC152 2nd generation ECblue)
| ECblue BASIC (1o ) ___ - e ) |
R T e
| i @ Kontakibelastung i |
L § E Contact rating HE
' I e _2 s = max. AC 250V 2 A I |
|t g3 = & I
1 QE8E B = ERIEI TN I
l : |24v[1ov}eml:-| D1 |E1‘ 13,) 14 L1 N[T| T
i L | K1 |
10
r(|
F"E Aus / Ein L1 L2 L3/N PE
W Off / On Netzspannung —s= Leistungsschild
Line wvoltage  —m= Rating-plate
Externe Drehzahivorgabe 10K0
External speed sefting

Typ 5
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Legenda:

Zasilanie elektryczne: L1 = N = 230/1/50-60 Hz + L1 — L2 - L3 = 400/3/50-60 Hz + PE = Uziemienie
Jednakowe zaciski dla wszystkich wentylatorow

GND: referencja dla sygnatu analogowego 0-10 V

Skrzynka zaciskowa typ 1

10V: Wyjscie 10V pradu statego (mozliwo$¢ modulacji wentylatora za pomocga potencjometrze zewnetrz-
nego 10 kOhm miedzy zaciskami 10 V/GND/E1 (maks. Prad 10 mA)

E1: Wejscie sygnatu analogowego 0-10 V modulacja predkosci wentylatora

A1: Wyjscie tachometryczne (pragd maks. 10 mA)

Skrzynka zaciskowa typ 2

10V: Wyjscie 10V pradu statego (mozliwo$¢ modulacji wentylatora za pomocga potencjometrze zewnetrz-
nego 10 kOhm miedzy zaciskami 10 V/GND/E1 (maks. Prad 10 mA)

E1: Wejscie sygnatu analogowego 0-10 V modulacja predkosci wentylatora

D1: Wtaczenie biegu wentylatora. Kontakt zamkniety miedzy D11 10 V; wentylator sie uruchamia.
Kontakt otwarty miedzy D1 i 10V; wentylator sie zatrzymuje.

A1: Wyjscie tachometryczne (pragd maks. 10 mA)
A-D+/B-D-: Potgczenie Modbus

11/14: Wyjscie cyfrowe sygnatu alarmu wentylatora (otwarty czysty styk przy niezasilanym wentylatorze
lub w przypadku awarii, zamkniety styk przy normalnie funkcjonujagcym wentylatorze).

ID1-ID2: Automatycznie skierowanie wentylatorow linia Modbus (ID1 = wejscie; ID2 = wyjscie)
Skrzynka zaciskowa typ 3
24V: Wyjscie 24V pradu statego, do uruchamiania biegui.

D1: Witaczenie biegu wentylatora. Kontakt zamkniety miedzy D1 i 24V; wentylator sie uruchamia.
Kontakt otwarty miedzy D1 i 24V; wentylator sie zatrzymuje.

10V: Wyjscie 10V pradu statego (mozliwo$¢ modulacji wentylatora za pomocga potencjometrze zewnetrz-
nego 10 kOhm miedzy zaciskami 10 V/GND/E1 (maks. Prad 10 mA)

E1: Wejscie sygnatu analogowego 0-10 V modulacja predkosci wentylatora

11/14: Wyjscie cyfrowe sygnatu alarmu wentylatora (otwarty czysty styk przy niezasilanym wentylatorze
lub w przypadku awarii, zamkniety styk przy normalnie funkcjonujagcym wentylatorze).
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Skrzynka zaciskowa typ 4
24V: Wyjscie 24V pradu statego, do uruchamiania biegui.

D1: Wtaczenie biegu wentylatora. Kontakt zamkniety miedzy D1 i 24V; wentylator sie uruchamia.
Kontakt otwarty miedzy D1 i 24V; wentylator sie zatrzymuje.

10V: Wyjscie 10V pradu statego (mozliwos¢ modulacji wentylatora za pomocg potencjometrze zewnetrz-
nego 10 kOhm miedzy zaciskami 10 V/GND/E1 (maks. Prad 10 mA)

E1: Wejscie sygnatu analogowego 0-10 V modulacja predkosci wentylatora

GND/A/B (PORT1): Wejscie linii Modbus

GND/A/B (PORT2): Wyjscie linii Modbus

ID1-ID2: Automatycznie skierowanie wentylatorow linia Modbus (ID1 = wejscie; ID2 = wyjscie)
12/11/14: Wyjscie cyfrowe ze stykiem wymiennym dla sygnatu alarmu wentylatora (11/14 czysty otwarty
styk przy niezasilanym wentylatorze lub w przypadku awarii, zamkniety styk przy normalnym funkcjono-
waniu wentylatora; 11/12 czysty zamkniety styk przy niezasilanym wentylatorze lub w przypadku awarii,
otwarty styk przy normalnym funkcjonowaniu wentylatora).

Skrzynka zaciskowa typ 5

24V: Wyjscie 24V pradu statego, do uruchamiania biegu.

D1: Wtaczenie biegu wentylatora. Kontakt zamkniety miedzy D1 i 24V; wentylator sie uruchamia.
Kontakt otwarty miedzy D1 i 24V; wentylator sie zatrzymuje.

10V: Wyjscie 10V pradu statego (mozliwos¢ modulacji wentylatora za pomocg potencjometrze zewnetrz-
nego 10 kOhm miedzy zaciskami 10 V/GND/E1 (maks. Prad 10 mA)

E1: Wejscie sygnatu analogowego 0-10 V modulacja predkosci wentylatora

13/14: wyjscie cyfrowe sygnatu alarmu wentylatora (otwarty czysty styk przy niezasilanym wentylatorze
lub w przypadku awarii, zamkniety styk przy normalnie funkcjonujagcym wentylatorze).
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Podtaczenie wentylatoréw Daikin

Wentylatory Daikin — Skrzynki zaciskowe

Okreslenie skrzynki zaciskowej

L3

L2

L1

PROTECTIVE
EARTHING
Text Functions
Power Ll AC main (3~ 380-480VAC)
L2 AC main (3~ 380-480VAC)
L3 AC main (3~ 380-480VAC)
Status NC Alarm relay, open by failure
COM Alarm relay, common (2A/250VAC)
NO Alarm relay, close by failure
Signal RSB RS485-B
RSA RS485-A
RSB RS485-B
RSA RS485-A
GND Ground
Vout +3.3-24V/800mW output
(default: +10V)
GND Ground
104 (OUT) Control voltage output 0-10VDC
03 (0-10V/PWM)  Speed control, input 0-10VDC
102 (4-20mA) Speed control, input 4-20mA
|01 (Enable) Active high.

The fan will run the speed that is set

by enable function.
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Podfgczenie przewoddw

Speed setting

Full Speed
103

* \out

Short the Vout & 103.

Fan will run full speed.

Voltage Control A

[—' Vout

B e 103
[— GND

By using the 1-10kQ) variable resistor.

Between Vout with GND and 103 (0-10V/PWM)
Vary the variable resistance to change the
(0...10V), then change FAN speed.

103" voltage

Voltage Control B

By using voltage source supply 0~10Vpc voltage.

® |03 DC+ : connectto 103 (+)
DC - : connect to GND (-)
0-10V
DC Source
GND
PWM Control PWM duty control.

PWM Ql\]_r[‘,l

Generator

PWM amplitude is 3.3-24Vpc.
(Except for the 10Vpc, other voltage amplitude must change
103 to PWM mode by RS485.)
Frequency Range is 100Hz...10kHz
-PWM duty higher than 15%, fan start up =
-PWM duty lower than 5%, fan stop -

Current Control

® [O2

4-20mA @
Current Source
GND

4~20mA Current Control.
Open 103 PIN
-4.0 mA = Fan Stop
-6.0 mA = Fan Start up
-19.5 mA > Maximum Speed

Enable Function

'l ® |01

Control Signal T
(High / Low level)
GND

|01 with high level (8 ~ 24 Vpc)
- Fan will run the speed that is set by enable function
[O1 with low level (0 ~ 1 Vpc)
- Fan will run the speed that follows speed command from

other control port
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Signal function

RS485 control

RS485 control function
-Select the control mode of speed, fixed speed or fixed PWM duty

function
-Speed and power consumption feedback.
-Allow multiple FANs control and status patrol.
Note:
A MODBUS over Serial Line Cable must be shielded. At one end of each
cable its shield must be connected to protective ground.
Voltage / PWM The speed comparison will control level.
Voltage (V) PWM (%) Speed(RPM)
0 0 0
15 15 200 + 50
6.0 60 1077 + 8%
9.5 95 1760 + 5%

Current Control

The speed comparison will control level.

Current (mA) Speed (RPM)
0~40 0
6.0 200 + 50
13.6 1077 + 8%
19.5 1760 + 5%

[O4 OUT

(Control O/P)

*’0OUT outputs a 0-10V
voltage, for series fan
connection. (fanl—
fan2 — _.—fan(n)).
Which apply a voltage
command, all fans run in
same RPM.

The OUT voltage Vs. current control input (almost linear, 4~20mA).

Current (mA) OUT (VDC) (REF)
4.0 0.5
6.0 15
136 6.0
195 95

Alarm state

1. NC and COM will OPEN.
2.NO and COM will CLOSE.
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EBMPAPST GENERATION 3 - Schemat potaczen:

No.

Conn,
CON1
PE

CON2
CON2
CON2
CON2

CON2

CON2

CON2

CON2

CON2

Designation
L1, L2, L3
PE

RSA

RSB

GND

101

102

103

Vout

COM
NC
LED

P1-IN
P3-QUT

P1N

012345678910

[Vait]
P3-0UT
10
8
_ &
£ 4
25
0
0 20 40 &0 80 100
[%]
Functionfassignment
Power supply, phase, see nameplate for voltage range
Protective earth

RS485 interface for MODBUS, RSA; SELV

RS485 interface for MODBUS, RSB; SELV

Reference ground for control interface, SELV

Function parameterizable (see “Optional interface functions" table)

Factory setting:

Digital input - high active, function: Disable input, SELV

- inactive: Pin open or applied voltage < 1.5 VDC

- active: applied voltage 3.5-50 VDC

Reset function: Triggering of error reset on change of state from "enabled" to "disabled"

Function parameterizable (see “Optional interface functions” table)

Factory setting:

Analog input 0-10 V/PWM, Ri=100 kQ, function: Set value

Characteristic curve parameterizable (see input characteristic curve P1-IN), SELV
Function parameterizable (see “Optional interface functions” table)

Factory setting:

Analog output 0-10 V, max. 5 mA, function: Actual speed

Characteristic curve parametrizable (see output characteristic curve P3-OUT), SELV
Voltage output 3.3-24 VDC £5%, Pmax=800 mW, voltage parameterizable

Factory setting: 10 VDC

short-circuit-proof, supply for external devices, SELV

alternatively: 15-50 VDC input for parameterization via MODBUS without line voltage
Status relay, floating status contact, common connection, contact rating 250 VAC /2 A (AC1) / min. 10
mA, reinforced insulation on supply side and on control interface side

Status relay, floating status contact, break for failure

green: status = good, ready for operation

orange: status = warning

red: status = failure

Input characteristic curve

Output characteristic curve
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SERIA WENTYLATOROW NICOTRA COPRA - Schemat potaczen:

Establish the mains connection as per the information provided in these operating instructions. The COPRA controller
must be wired according to the locally adopted version of the NEC. A licensed, qualified electrician should complete
the wiring for this product. The controller is designed to operate with 230/460 Vrms, three phase power. For the AC
mains connector, the wire gauge should be no larger than 14 AWG for 1.3kW motors, and no larger than 12 AWG for
4.5kW motors. The wire can be single or stranded. The wire insulation should be stripped to approximately 0.5™-0.6.”
The connectors for analog and digital I/O can accept bare wire between 16-24 AWG, with the insulation stripped to
approximately 0.25°-0.3."

{EE@ETE@F"_El_D““_"""_“_"I

| 0lo |

| 52 Doo|g| |

| 28 ceeeh

Hlemm [O]OOOIO[O Li L2 38 PE |

| olololololo |

+ Digital Inputs: 3x (e.g., enable, discrete speed | zzz2 % g |
control, Fire mode, ...) I e I

+ Digital _Ou_tpu’Fs: 1x (e.g., alarm indication, PWM I ololololololo I
speed indication) | ae222%2 |

+ Analog Inputs: 3x (0— 10V, 4 — 20 mA, PWM) for | pa +s8° }
reference speed R A S P S |

+ DC-Supply: 1x +10 V (for potentiometer), 1x +24 V }EBFTRIIE@_;ER_W___________________—I
(for ext. control device) I |

+ Relay Contacts: 1x pot.-free switching contact e.g., | | o - l
alarm/running indication } ryll 8 CD) 8 8 8 8, (DD g OO0 |

+ Data-Bus: 1x RS485 for Modbus RTU (settings, } TS2o5>09 LIS SRS RE
monitoring and controlling) | 5585089090 |

| |

|

} nENEEEEEEEE |

| 1OI0] |O|0|0I0I0[0[O|O }

53 202228282 |

| 22 28°0%3gk0 |

3 |

\ |

Maximum and Minimum Input values

Input Unit Minimum Nominal Maximum
AC Mains (230V) V 208V 230V 240V

AC Mains (460V) V 460V 460V 480V
DIN1-DIN3 V 3.3V

RS485-A, -B V

0-10V IN V 0 10

4-20MA IN MA 4 20

PWM VOLTAGE V 10 30

PWM FREQUENCY HZ 45 1000
PWMDUTY CYCLE % 5 95
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Ustawianie falownika Danfoss

Parametry

Wybrac 1** Load/Motor

Wybra¢ 1-0* General setting

Wybrac 1-03 Torque characteristics = [1] variable torque

Wybrac¢ 3.02 = Min low frequency 0 Hz

Wybrac¢ 3.03 = Max high frequency = Czestotliwos¢ pracy * 1,05 (Czestotliwos¢ pracy wskazana w GA)

Wybrac 4.12 Low limit Hz =25-30

Wybrac 4.14 High Limit = Czestotliwos¢ pracy * 1,05 (Czestotliwos¢ pracy wskazana w GA)

Wybrac 6.10 Min limit of signal =0V

Wybrac 6.11 Max limit of signal =10V

Wybrac¢ 6.14 = Min. frequency = 20Hz

Wybrac¢ 6.15= Max frequency = Czestotliwos¢ pracy * 1,05 (Czestotliwos¢ pracy wskazana w GA)

Okablowanie sterowania predkoscia

Okablowanie uruchamiania/zatrzymania w obiegu otwartym Przekaznik alarmowy
A 1
Parametri Parametri = 0 —
— —IF P = [Funzione Impostazione L — 240VAC, 24
— g Parametro 5-10 8] & [Parametro 6-10 ov o7 400V AC, 2A
+24V 134 2 | ingr. digitale Avviamento* £ |Tens. bassa i
z ™ | morsetto 53
DIN 18— — morsetto 18 Relay2 -
DN 19 Parametro 512 | (0] Nessuna :"’“_’"m a; o o 290VAC, 24
CoMm 204 Ingr. digitale funzione eriene —ggfv_
DIN 27 morsetto 27 morsetto 53 400V AC, 24
Parametro 6-14 20 Hz
OIN = Parametro 5-19 | [1] All. arresto Ritbasso/
g:: :i Arresto di di sic. valretroaz.mors | P
sicurezza etto 53 RELAY 1 [ _reav2 1
DIN P — -
¥ morsetto 37 Parametro 6-15 | Frequenza ®|I "@"
0 ool * = Valore predefinito Rif. alto/valore di lavoro g OIIIE) ?’3 5 g
+ I "
AIN o Note/commenti: retrogz. x [04]
AIN 544 se parametro 5-12 Ingr. digitale morsetto 53 1,05 Rela
com sod morsetto 27 & impostato su [0 10-+10v * = Valore predefinito 01,02, 02 | Parametro 5-40 | [0] Nessuna | Uscita a relé forma C.
AOUT 124 Nessuna funzione, non & Note/commenti: Funzione refe | funzione |Per tensione CA o CC
com 39 necassario alcun ponticello sul Con un ingresso paria 0 V CC 0] & carichi induttivi o
morsetto 27. = velocita 20 Hz e ingresso 10 04, 05, 06 | Parametro 540 | [0] Nessuna | resistivi.
V CC =velocits paria Frequenza Funziane relé funzione
di lavoro x 1,05 Hz o

W celu zapoznania sie z kompletnym wykazem ustawien, funkgji, alarmow, etc. patrz instrukcje
Danfoss.
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Potaczenia hydrauliczne

Spust i wypuszczanie

Centrale wentylacyjne sg wyposazone, w poblizu sekcji nawilzania i chtodzacych wymiennikéw ciepta,
w gwintowany odptyw, ktéory wystaje z boku na okoto 80 mm.
Aby umozliwi¢ regularny przeptyw wody, kazdy odptyw musi by¢ wyposazony w prawidtowo zwymiaro-

wany SYFON.

WAZNE

Zbiornik skroplin wylo-
towych

Syfon

Maksymalny poziom syfonu

100 mm minimalna wysokos¢ syfonu

ZBIORNIK SKROPLIN WYLOTOWYCH

Przy sprezu wentylatora wiekszym
niz okoto 100 mm i catkowitym ci-
snieniu  statycznym wiekszym niz
1000 Pa zwieksza¢ wysokos¢ syfo-
nu o 10 mm co 10 mm wysokosci
sprezu i co 100 Pa catkowitej warto-
$Ci statycznej.

syfon spustowy

Syfon z kulka - Instalacja wraz z wanienkg z dodatnim cisnieniem (sekcja po wentylatorze)

syfon z kulka

Bleeding hole- remove plug before use.
(this is needed to drain water under the ball in

order ro help the opening)
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Syfon z kulka - Instalacja wraz z wanienkg z ujemnym cisnieniem (sekcja przed wentylatorem)

Dimension X
Hmin= (Pa underpressure)mm+10mn

-

. re
‘_{{,’, WY

drain (-

syfon z kulka

Aby nie dopusci¢ do przelewania sie ze zbior-
nika, a w konsekwencji zalania centrali, a takze
pomieszczenia, w ktérym jest ona zainstalo-
wana, konieczne jest wyposazenie syfonu w
zawor upustowy, ktory pozwala na usuniecie
zanieczyszczen gromadzacych sie na dnie.

Aby nie zagrazac¢ funkcjonowaniu uktadu spu-
stowego, NIE wolno podtgczac syfondw stero-
wanych cisnieniowo do syfonéw pracujacych
na zasadzie podcisnienia.

£
<E
g o
g_: - Rura spustowa do kanalizacji:
E - nie moze by¢ podtaczona bezposrednio
do syfonu; w celu absorpcji zwrotéw po-
———2% wietrza lub sciekdw oraz do wizualnego kon-

trolowania prawidtowego odptywu sciekow;
- musi miec srednice wiekszg niz wylot centra-

— li i minimalne nachylenie 2% w celu zagwa-
syfon wylotowy tradycyjny i kulowy rantowania jej dziatania.

Jesli chodzi o wartosci cisnienia wentylatora nie wyzsze niz 1000 Pa (100 mm stupa wody) mozna

przyjac, ze H= 100 mm; na kazde dodatkowe 100 Pa (10 mm stupa wody) cisnienia wentylatora

wzgledem cisnienia poczatkowego, zwiekszy¢ wysokos¢ ,H" 010 mm. W przypadku systemow
nawilzania z pompga obiegowga w celu unikniecia zwiekszenia stezenia soli w wanience nawilzacza nalezy
stale wypuszczac niewielkg ilo$¢ wody przez zawor przelewowy, odpowiednio regulujgc zawor zainstalo-
wany na rurze bypasowej odchodzacej od rury ttocznej pompy. W celu unikniecia zbyt wysokiemu zuzy-
ciu wody w wanience nawilzacza nalezy wyregulowac kurek ptywakowy.

Aby nie zagraza¢ funkcjonowaniu uktadu spustowego, NIE wolno podtacza¢ syfondw sterowa-
nych cisnieniowo do syfonéw pracujgcych na zasadzie podcisnienia.
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Potaczenia do sieci wodociggowej lub gazu chtodzacego

Potaczenia do sieci wodociggowej lub gazu chtodzgcego sg niezbedne, jesli przewidziano instalacje wy-
miennika wodnego lub z bezposrednim odparowaniem (do wyboru).

W przypadku zasilania wodnego/gazowego nalezy zainstalowa¢ w poblizu kolektorow zwymiaro-
wane przewody rurowe, odpowiednie wzgledem przewidzianych przeptywoéw: w celu unikniecia
uszkodzenia wymiennika ciepta w punkcie potaczenia miedzy stalowym kolektorem dolotowym cieczy
a obwodem miedzianym konieczne jest podczas mocowania przewodow instalacji operowanie kluczem
podwadjnym w taki sposéb, by nie dopusci¢ do przecigzen ztgczy wymiennikow.

Aby zagwarantowac optymalna wymiane termiczng wymiennikow, nalezy:
poddac je MYCIU przed podtgczeniem do sieci;
catkowicie wyeliminowac powietrze obecne w obwodzie hydraulicznym, uzywajac specjalnych zawordw.

Bez wzgledu na zastosowany ptyn do wymiany ciepta wymiana ciepta z powietrzem odbywa sie w
przeptywie z wtryskiem w kierunku przeciwnym wzgledem przeptywu oczyszczonego powietrza. Pod-

taczy¢ przewody zgodnie ze wskazaniami tabliczek umieszczonych w panelu centrali.

A Nalezy zwréci¢ uwage, aby wilgo¢ i brud nie dostaty sie do przewodéw wymiennika ciepta.

!

A

N

[0
)

przyktad podtaczenia wodnego wymiennika ciepta

71



Pakiety wymiennikdéw ciepta zasilanych woda

Wymienniki ciepta sg instalowane z poziomymi przewodami.

Rurocigg obwodu musi by¢ zwymiarowany przy uzyciu nominalnego przeptywu obliczonego na podsta-
wie projektowej wydajnosci cieplnej wskazanej w karcie technicznej urzagdzenia.

Nie opierac ciezaru rur na przytaczach wymiennika ciepta, konieczne bedzie przygotowanie od-
powiednich kotew i wspornikow (brak w zestawie).

Nalezy rowniez przygotowac zawory odcinajace, stuzgce do odtgczania wymiennika ciepta od
[ l s obwodu hydraulicznego.

W przypadku wymiennikéw ciepta zatrzymanie wentylatora moze spowodowac przegrzanie stojgcego
powietrza w centrali, co moze prowadzi¢ do uszkodzenia silnika, tozysk, izolacji i czesci plastikowych. Aby
unikna¢ tych problemodw, zaleca sie dostosowanie instalacji w taki sposob, aby przejscie czynnika grzew-
czego ulegato zatrzymaniu w przypadku zatrzymania wentylatora.

">

i Wilot
\ C zimnej wody

T .

cieptej wody

@D Wylot

zimnej wody

@ Wylot

cieptej wody

| ,\>‘\3 i?j\étviﬁgjqcy
N (l[f

przyktad podtaczenia wodnego wymiennika ciepta
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Dopuszczalne limity jakosci wody zasilajacej pakiety

PH (25°C) 6,8+8,0 Zelazo (mg Fe /1) <10
Przewodnictwo elektryczne uS/cm (25°C) | < 800 Jony siarczkowe (mg S2-/1) Brak
Jony chlorku (mg ClI- /1) < 200 Jony amonowe (mg NH4+ / 1) <10
Jony siarczanowe (mg SO24- /1) < 200 Krzem (mg SiO2 /1) <50
Catkowita Twardos¢ (mg CaCO3 /1) <200 Plyn przeciw zamarzaniu < 60%

Realizacja pakietéw na wode i pare PN16
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Pakiety wymiennikéw ciepta z bezposrednim odparowaniem

Napetnianie musi by¢ wykonywane przez instalatora zgodnie z obowigzujgcymi normami,
przez kompetentny personel upowazniony do uzytkowania i zarzagdzania ptynami chtodzgcymi.

Wymienniki ciepta sg instalowane z poziomymi przewodami.

Nie opierac ciezaru rur na przytaczach wymiennika ciepta, konieczne bedzie przygotowanie od-
powiednich kotew i wspornikow (brak w zestawie).

Rurocigg systemu musi by¢ podfgczony do przytgczy wymiennika ciepta metodg lutospawania, przy za-
pewnieniu przeptywu w przewodach bezwodnego azotu w celu niedopuszczenia do powstawania
tlenkow. Przewody zasysajace ciecz muszg mie¢ wymiary przewidziane dla przewidywanej wydajnosci,
zapewniajace cyrkulacje oleju znajdujacego sie w uktadzie chtodniczym, nawet gdy wymiennik ciepta
dziata przy minimalnym obcigzeniu.

A Stosowac wilgotne oktady, aby zabezpieczyc¢ plastik przed cieptem generowanym przez ptomien.

< == | Wilot chtodziwa

{ QQ Wylot pary

%‘ Spust skroplin
“

Sprawdzi¢, czy pakiet jest

pod cisnieniem, a nastepnie
przystapic¢ do jego opréznienia
przy pomocy zaworu igtowego

przyktad podtgczenia gazowego wymiennika ciepta

Srednica rur zewnetrznego ukfadu chtodzenia winna by¢ posiadac¢ wymiary okreslone przez kon-
struktora podtaczonych do pakietow jednostek chtodzenia.
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Potaczenia pakietow wymiennikéw ciepta

Uwagi:

Po wykonaniu podtgczenia, nalezy sie upewnic¢ przy pomocy odpowiednich zaworéw umieszczonych
na obwodzie hydraulicznym, czy w ukfadzie nie ma powietrza. Nalezy zastosowac zawory odcinajgce
stuzace do odtgczania pakietu wymiennika ciepta od obwodu hydraulicznego. Wszystkie pakiety winny
by¢ wyposazone w odpowiedni zawor do odprowadzania wody z pakietu i do jego odpowietrzania.

Pakiety wodne

Rury obiegu pakietow wodnych winny mie¢ wymiary zgodne z obliczeniami przeptywu wody niezbed-
nego do uzyskania wydajnosci termicznej zgodnej z projektem.

Pakiety parowe

Rury obiegu pakietéw wodnych winny mie¢ wymiary zgodne z obliczeniami przeptywu pary wodnej nie-
zbednego do uzyskania wydajnosci termicznej zgodnej z projektem.

Aby unikna¢ uszkodzenia pakietu, akcesoria (zawor regulacji, spust kondensatu, zawory odcinajace)
muszg by¢ wiasciwie zwymiarowane w stosunku do rzeczywistych cisnien i przeptywow. Ponadto, do-
prowadzona para wodna winna to by¢ sucha para nasycona, aby zapobiec wprowadzania kondensatu
i uderzen wodnych.

Aby zapobiec tworzeniu sie prozni wewnatrz pakietu nalezy zastosowac zawor przeciwprézniowy przy
wlocie pary wodnej. Aby zapobiec przegrzewaniu sie elementdw maszyny w przypadku zatrzymania
wentylatora nalezy przechwyci¢ strumient pary. W zwigzku, z czym nalezy zapewni¢ wentylacje po zatrzy-
maniu jednostki.

Pakiety wodne z bezposrednim odparowaniem

Potgczenie pakietu nalezy przygotowac w nastepujacy sposob:
- Przecig¢ kolektor.
- Zdjac¢ zatyczki ochronne rozdzielacza.

Rury instalacji musza by¢ podtagczone do ztaczy pakietu przez lutospawanie. Konieczne jest zapewnie-
nie termostatycznych zawordw rozpreznych, odcinajacych, filtréw odwadniajgcych i wskaznikéw wizu-
alnych. Przewody zasysajace czynnik chtodzacy muszg mie¢ wymiary przewidziane dla przewidywanej
wydajnosci, zapewniajace cyrkulacje oleju nawet, gdy pakiet wymiennika ciepfa dziata przy minimalnym
obcigzeniu. Aby nie dopusci¢ do niedroznosci oleju w czynniku chtodniczym w pakiecie, konieczne jest
utrzymywanie gazowego czynnika chtodniczego z predkoscia powyzej 6m/s w sekcjach pionowych i co
najmniej 2,5 m/s w sekcjach poziomych. Wartosci te sg orientacyjne. Podczas pracy z czesciowym ob-
cigzeniem predkosci sg zredukowane, w zwigzku z czym nalezy zastosowac na obwodzie odpowiednie
syfony oleju i nachylong rure ssaca. Jezeli chodzi o potaczenie elektrycznych kart sterowania i realizacje
linii chtodniczych dla zawordéw EV Daikin, nalezy skorzysta¢ z podrecznika na wyposazeniu (Option kit for
combination of Daikin condensing unit with field-supplied air handling units)

Pakiety elektryczne

W pakietach elektrycznych znajduje sie termostat bezpieczenstwa stuzgcy do pilotowania odciecia
uktadu zasilania. Termostat ten odpowiada konkretnie za komunikacje z jednostka sterujgca tablicy
rozdzielczej wiaczajac lub wytaczajac grzatki elektryczne, w celu osiggniecia zadanej temperatury i
zapobiegajac ich dziataniu w razie braku wentylacji, tj. uzaleznia blokade funkcjonowania pakietu od
funkcjonowania wentylatora.
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Potaczenia pakietéw elektrycznych

W celu wiasciwej i bezpiecznej eksploatacji pakietow elektrycznych zaleca sie realizacje potaczen zgod-
nie z ponizszym, przyktadowym schematem elektrycznym.

ELECTRIC
HEATER

THERMOSTAT L1
24 B
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DELECTRIC HEATER START \ KATS :
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E:l [KATS E:l KM

Legenda:

DPS-PRH = Presostat przeptywowy (podfgczy¢ + do komory wentylatora i - do ssania lub + do ssaniai- do
szpilki dyszy (fan inlet w wentylatorach typu plug fan EC lub standardowych z silnikiem pradu przemien-
nego).

KATS = przekaznik mocy z licznikiem mocy pakietu elektrycznego

ELECTRIC HEATER START = Zezwolenie na step (ON) pakietu z PLC

KAA = przekaznik alarmowy sygnalizujacy przegrzanie/zadziatanie wytgcznika termicznego (QM) pakietu
elektrycznego

TSM-PRH = Termostat bezpieczerstwa uzbrajany recznie (stata kalibracja)

TSA-PRH = Termostat uzbrajany automatycznie (kalibracja ustawiana).

UWAGA: Ustawi¢ minimum 5 minutowg opdzniong wentylacje z przeptywem powietrza zgod-
nym z danymi projektowymi projektu jednostki, po wytgczeniu pakietu elektrycznego.
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W czasie instalacji pakietu elektrycznego nalezy sprawdzi¢ wiasciwe potgczenie termostatu
bezpieczenstwa, ktéry odcina zasilanie pakietu w przypadku zatrzymania urzadzenia.

Potaczenia nawilzaczy

W przypadku sekcji nawilzania z pakietem odparowania niezbedne jest ich podtagczenie do sieci hydrau-
licznej przy pomocy akcesoriéw (nie dotaczonych do urzadzenia) zapewniajacych ich wiasciwe funkcjo-
nowanie np.: zawordw, filtréw i manometrow. W przypadku nawilzania ewaporacyjnego, oprdcz w/w
podzespotow, nalezy takze zastosowac manualny zawor zapewniajacy wiasciwy przeptyw wody. Tego
rodzaju przewody rurowe z odpowiednimi akcesoriami winny zosta¢ wykonane w taki sposob, by nie
przeszkadzaty w biezacych czynnosciach z zakresu konserwadji sekgji, jak na przyktad czyszczenie dysz lub
wymiana pakietu ewaporacyjnego. Do wiasciwego funkcjonowania urzadzenia wazne jest, by zarowno
spust, jak i zawor przelewowy (w ktory wyposazone sg poszczegolne sekcje), nie byty bezposrednio pod-
taczone do rury spustowej odprowadzania do kanalizacji.

woda o niskiej
wiasciwosci wody zasilajacej je:inr;:rs;ki woda normalna zawartosci soli
min. | maks. | min. | maks.

Aktywnos¢ jondw wodoru (pH) 7 8,5 7 8,5

Przewodnictwo wiasciwe przy 20 °C (oR, 20 °C) pS/cm 300 1250 75 350
Catkowite rozpuszczone substancje state (CR) mq/I (M (M (1) (1)
Zawartosc suchej masy przy 180 °C (Rizo) mq/I (M (M (1) (1)

Twardo$¢ catkowita (TH) mg/l CaCOs | 100@ 400 50 @ 150

Tymczasowa twardos¢ mg/l CaCOs | 606 300 300 100

Zelazo + Mangan mg/l Fe+Mn = 0,2 = 0,2

Chlorki ppm Cl = 30 = 20

Krzem mg/| SiO2 = 20 = 20

Zawartosc¢ chlorkow w suchej masie mag/| Cl- = 0,2 = 0,2
Siarczan Wapnia mg/l CaSO4 = 100 = 60
Zanieczyszczenia metalem ma/| 0 0 0 0

Rozpuszczalniki, rozcienczalniki, detergenty, smary mg/! 0 0 0

Potaczenia powietrzne

Kanaty powietrzne muszg by¢ podtgczone bezposrednio do maszyny — nalezy pamietac, aby umiescic
odpowiedni system antywibracyjny miedzy maszyng a kanatem: elementy po montazu nie moga byc¢
naprezone, aby nie dopusci¢ do uszkodzen i przenoszenia drgan.

W celu zapewnienia wiasciwego funkcjonowania urzgdzenia, kanalizacja musi by¢ zwymiarowana pro-
porcjonalnie do instalacji i do wiasciwosci aeraulicznych wentylatora maszyny. Aby zapewni¢ szczelnos¢
potgczen i integralnos$¢ maszyny, konieczne jest, aby kanaty powietrzne byty podparte specjalnymi wspor-
nikami i nie opieraty sie bezposrednio na maszynie.

Kanaty powietrzne nie sg dostarczane z maszyng — instalator jest odpowiedzialny za ich osobne zakupie-
nie i zainstalowanie.

Jezeli nie stosuje sie potaczen antywibracyjnych, nalezy:

oczysci¢ powierzchnie styczne miedzy kanatem a centralg/wymiennikiem.
natozy¢ uszczelke na kotnierze, aby unikna¢ przenikania powietrza.
odpowiednio dokreci¢ sruby mocujace.

natozyc silikon na uszczelke, aby zoptymalizowac szczelnosc.
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Jesli potaczenie jest wykonane z zastosowaniem zigczy antywibracyjnych, po montazu nie powinny
byc¢ one naprezone, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia i przenoszenia drgan.

Dla wiasciwego funkcjonowania maszyny istotny jest fakt, by waga przewoddéw nie miata Zadnego
wptywy na samo urzadzenie, a zatem nalezy zadbac¢ o ich podparcie przy pomocy odpowiednich
wspornikéw i/lub konstrukgji. Dla zapewnienia deklarowanej wydajnosci wentylatora, odcinek rury
podfgczonej do ttocznej strony wentylatora winien mie¢ te same wymiary, co otwor wylotowy wenty-
latora.
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Etap 6: przeprowadzanie proby dziatania

Aby uruchomi¢ maszyne, nalezy (oznaczy¢ wykonane czynnosci znaczkiem ,/"):

sprawdzi¢ doktadne potaczenie rur wlotowych i wylotowych ptynéw z wymiennikami (jesli wyste-
pujg) ciepta (jesli wystepuja);

wykonac odpowietrzenie wymiennika ciepta;

sprawdzi¢, czy zainstalowano odpowiedni syfon na wszystkich wylotach wody;

sprawdzi¢ poprawnosc¢ instalacji i odpowiednios¢ potaczenia elektrycznego urzadzen do odzysku
energii, wraz z kontrolg mechaniczng i elektryczna.

umiescic ztgcze antywibracyjne pomiedzy maszyng a kanalizacjami;

sprawdzi¢ dokrecenie srub i wkretdw (zwifaszcza w przypadku mocowania silnikdw, wentylatorow);

sprawdzi¢ integralnos¢ wspornikdw antywibracyjnych i poszczegolnych akcesoriow;

Usuna¢ niepotrzebne przedmioty (np arkusze montazowe, narzedzia montazowe, klamry itp.)
i zanieczyszczenia (odciski palcow, kurz itp.) z wnetrza sekcji;
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jednostki oraz jej konserwadji

nstrukcje dotyczace przeprowadzania
controli i przygotowania do rozruchu

Pojecia 0gdlne

A
JAN

Nie uruchamia¢ jednostki obrébki powietrza do momentu zakonczenia wszystkich prac i ope-
racji kontrolnych, o ktorych mowa w niniejszym rozdziale!

Przed przystapieniem do prac nalezy ustawic¢ wszystkie wytgczniki zasilania w pozycji off i
zablokowac¢. Ponadto, muszg juz by¢ wykonane wszystkie potgczenia hydrauliczne i elektrycz-
ne poszczegolnych komponentéw jednostki obrobki powietrza, a sama jednostka winna byc

podfgczona do systemu kanatow.

Po wykonaniu powyzszych potaczer konieczne jest skonfigurowanie maszyny zgodnie z nastepuja-
cymi zasadami:

- Odblokowac amortyzatory zespotéw silnik-wentylator, tam, gdzie sg one obecne:
Najczesciej stosowane systemy blokujace to kotwie, ptyty, podkfady i ich kombinacje. Stosuje sie je w celu
zapobiezenia uszkodzeniom podczas transportu i przenoszenia maszyny lub jej czesci wentylacyjnych.

- Sprawdzi¢, czy pakiety wymiennikow sg prawidtowo zasilane (wejscie/wyjscie).

- Odpowietrzy¢ wszystkie pakiety wymiennikow.

- Systemy rekuperacji z blizniaczymi pakietami (run-around-coil)

Glikol etylenowy % v/v Temperatura zamarzania °C gestosc kg/dmc

10 =39 1015
20 -8 1032
25 =118 -

30 -154 1047
35 -194 -

40 -239 1063
50 -35,6 1077

84



- Systemy run-around-coil nalezy uzupetni¢ mieszankg wodno-glikolowg w odpowiednim stezeniu.

Skontrolowac, czy system zostat uzupetniony mieszanka o wiasciwym stezeniu.
Ponadto, nalezy przestrzegac instrukcji dotyczacych uruchomienia dla pakietdéw wodnych.

Pakiety wodne

Sprawdzi¢, czy kierunek przeptywu czynnika przez pakiet zgadza sie z kierunkiem wskazywanym przez
strzatki umieszczone na ztaczach pakietu. Kierunek przeptywu musi by¢ zawsze taki, by woda i powie-
trze przeptywaty w przeciwnym kierunku.

Btedne podtaczenie spowoduje utrate mocy pakietu. Pakiety wodne sg wyposazone w cienkie uzebro-
wania podatne na uszkodzenia mechaniczne. Mate uszkodzenie nie ma wptywu na zdolnos¢ wymiany
Ciepta pakietu.

Niemniej jednak, jezeli uszkodzenia uzebrowan dotyczg duzych powierzchni, moze to wptywac na wy-
dajnosc¢ pakietu.

Zagiete uzebrowania mozna,przeczesac¢” specjalnym narzedziem w taki sposoéb, by przywrdcic im ich
pierwotny ksztatt.

Grzebien nadaje sie do kilkukrotnego przeczesania uzebrowan tak, jak zostato to zilustrowane na po-
nizszym rysunku.

W razie korzystania z grzebienia nalezy sie upewnic, czy wybrano odpowiedni rozstaw zebrowan.
Sprawdzi¢, czy obwdd hydrauliczny zostat uzupetniony odpowiednim czynnikiem (woda lub mieszan-
ka wodno-glikolowa) i upewnic sie, czy pakiet i obwdd hydrauliczny zostaty catkowicie odpowietrzone
(otworzy¢ zawory odpowietrzajgce umieszczone w najwyzszych punktach instalacji, az do catkowitego
wypuszczenia powietrza).

Obecno$¢ powietrza wewngatrz pakietu powoduje utrate zdolnosci wymiany cieplnej i moze byc¢ przy-
czynga nierdbwnomiernego rozktadu temperatur w jego przedniej czesci.
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Grzatki elektryczne

Sprawdzi¢ pofgczenia elektryczne elementéw grzewczych i podtgczenie termostatow bezpieczenstwa
na podstawie odpowiednich schematow elektrycznych. Przetestowac i sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace i kontrolne:

- Termostaty bezpieczenstwa
- Przeptywomierze do uruchamiania grzatki
- OpdZnienie wytaczania wentylatorow (minimum 5 minut)

- Sprawdzi¢, czy w sekcji nie pozostat papier lub inne tatwopalne przedmioty. Mogtyby one ulec natych-
miastowemu zapaleniu ze wzgledu na wysokg temperature powierzchni grzatek.

- Sprawdzi¢, czy odptywy sg prawidtowo wykonane i podtaczone, sprawdzajac prawidtowy odptyw kon-
densatu.

- Wykonac syfony.
- Przewidzie¢ montaz ztacza przeciwdrganiowego pomiedzy kanalizacjg a maszyna.
- Sprawdzi¢ wiasciwg instalacje filtrow i filtrow wstepnych.

Po wyjeciu filtréw z opakowania (w ktérym sg one dostarczane w celu unikniecia pogorszenia ich stanu
uzytkowego podczas transportu), wtozy¢ filtry absolutne i weglowe do odpowiednich obudéw, zwraca-
jac uwage, aby zapewnic solidny montaz i idealng szczelnos¢ uszczelnien.

Filtry powietrza chronig jednostke obrébki powietrza i uktad przewoddw przed zanieczyszczeniem i majg
duzy wptyw na jako$¢ powietrza w budynku.

Dokonac przegladu filtréw w celu weryfikacji uszkodzen materiatu filtracyjnego i skontrolowac wtasciwg
instalacje modutoéw filtréow w ich obudowie.

Upewnic sie, czy rury pomiarowe zostaty prawidtowo podtgczone i czy znajduja sie w odpowiedniej pozy-
Cji i nie s zagiete lub przygniecione.

Nalezy pamietac, iz po poczatkowej fazie rozruchu jednostki zywotnos¢ filtrow jest wyraznie krétsza, co
spowodowane jest nadmierng zawartoscia pytow w powietrzu i obecnoscia innych substancji zanieczysz-
czajagcych w budynku. Jezeli jednostka obrébki powietrza zostata uruchomiona w czasie budowy insta-
lacji, zaleca sie wymiane wszystkich filtrow zaraz po wigczeniu do eksploatacji, zgodnie z ponizszymi in-
strukcjami.

Istniejg niektdre srodki ostroznosci, ktére mogga zapobiec tego rodzaju problemom:

- Czasowa zamiana filtréw na wyposazeniu urzadzenia na filtry epM10 50% (M5). Filtry te posiadajg od-
powiednig zdolnos¢ zatrzymywania pytdw i szybko sie nie zapychaja (jak w przypadku filtrow epM1 60%
(F7) lub lepszych). Filtry epM10 50% chronig jednostke obrébki powietrza i jej komponenty w odpowied-
nim sposob i zapobiegajg jego zanieczyszczeniu.

- Przed dokonaniem rozruchu jednostki nalezy doktadnie wyczysci¢ budynek, kanaty i system ob-
robki powietrza.

- Sprawdzi¢ dokrecenie srub i wkretow.

- Sprawdzi¢, czy konstrukcja zostata podtagczona do uktadu uziemienia konstrukcji.
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Wentylatory z napedem posrednim (pasy i kota pasowe)

- Kontrola prawidtowego ustawienia kot pasowych

- Kontrola prawidtowego napiecia pasoéw.

- Kontrola stanu tozysk silnika i wentylatora, jesli przewidziano.

Sprawdzi¢, czy okablowanie zostato wykonane prawidtowo i czy potgczenie do zaciskdw wytacznika ser-
wisowego lub do przetwornicy czestotliwosci zostaty wykonane zgodnie ze schematem elektrycznym

producenta.

Standardowe silniki moga by¢ sterowane przetwornicg czestotliwosci. Sprawdzi¢ tez, czy instalacja elek-
tryczna i potaczenia z koncéwkami falownika zgadzajg sie ze schematem elektrycznym dostawcy.

Usung¢ ewentualne zabezpieczenia do transportu podpdr antywibracyjnych wentylatoréw i sprawdzic,
czy gietkie ztgcze nie jest za luzne lub za bardzo napiete.

Sprawdzi¢, czy wszystkie nakretki i Sruby mocujace zostaty wystarczajgco dokrecone i czy wirnik swobod-
nie sie obraca recznie i czy nie ociera sie o stozek wlotu.

Jesli to konieczne, nalezy smarowac tozyska zgodnie z instrukcjami konstruktora w odpowiednich odste-
pach czasu.

Smary do tozysk
Dostawca Typ Baza Réznica temperatur
SHELL Alvania Fett 3 Lit -30°C/+130°C
ESSO Beacon EP 3 Lit -20°C/+120°C
MOBIL Mobilux EP3 Lit -20°C/+130°C
ENI CT 350 EP3 Lit -20°C/+120°C

Sprawdzi¢, czy pasy trapezowe sg odpowiednio naciagniete i czy kofa pasowe wentylatora i silnika znaj-
duja sie w jednej linii. Ustawienie osiowe mozna sprawdzi¢ przy pomocy stalowego preta lub cienkiej,
dtugiej nici przeciggnietej wzdtuz kot pasowych.
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Pret lub przewdd muszg catkowicie dotykac kot pasowych. Maksymalne dopuszczalne odchylenie po-
dano w ponizszej tabeli 1

o=

Srednica kota pasowego D1-D2 (mm) Maks. odlegto$¢ Y1-Y2 (mm)
<150 0,5
<250 1
<500 2
Tabela 1

Informacje dotyczace napiecia paséw trapezowych umieszczone sg zwykle na wentylatorze. W razie
braku tej informacji, wartosci podane w ponizszych tabelach moga zostac przyjete jako wytyczne.

Podczas pierwszych godzin i pierwszych 7-8 dni pracy urzadzenia nalezy czesto sprawdzac napiecie
pasow; W razie gdyby byty one poluzowane nalezy je ponownie napia¢ przy pomocy napinacza (napi-
nacza suwakowego z jednym suwakiem na srube dla silnikéw do 55 kW i z podwodjnym suwakiem dla
silnikdow powyzej 55 kW). Napinanie pasow mozna wykonac¢ w nastepujgcy sposob:

1. Po zamontowaniu paséw na kofach pasowych ustawionych w jednej linii, przesunac silnik na suwaku
az do momentu, gdy nie bedzie wida¢ Zadnego znaczacego zwisania pasow.

2. Stopniowo napinac pasy wtaczajac napedy na krotki okres czasu pomiedzy jednym a drugim etapem

napinania, az do momentu, gdy dtugos¢ sie nie zwiekszy do wartosci wskazanej w tabeli 2 dla kazdego
typu i szerokosci pasa.
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Rodza'j):];i;ugoéé Wydtuzenie Rodzag);;iaiugoéc' Wydtuzenie Rodza’j)Lgaiugoéé Wydtuzenie
mm mm mm mm mm mm
Belt type & length Elongation Belt type & length Elongation Belt type & length Elongation
SPA SPB SPC
750 + 875 5,0 - - - -

900 + 1025 6,0 - - - -
1050 + 1125 7,5 - - - -
1250 + 1425 8,5 1272 +1522 9,0 - -
1450 + 1700 10,0 1622 + 1822 10,5 - -
1718 + 2000 12,0 1922 + 2142 12,5 2030 + 2390 14,0
2018 + 2325 14,0 2262 + 2522 15,0 2530 + 2830 17,0
2378 + 2750 16,5 2672 + 3022 18,0 3030 + 3380 20,0
2818 +~ 3168 19,0 3172+ 3572 21,5 3580 + 4080 24,0
3368 +~ 3768 22,5 3772 +4272 25,5 4280 + 4780 28,5
4018 + 4518 27,0 4522 + 5022 30,0 5030 + 5630 34,0

Tabela 2

Wartosci podane w tabeli sg przyblizone i dotyczg standardowych paséw poddanych jednorodnemu
momentowi napedowemu i oporom.
Mozna postuzyc sie takze inng, szybszg metoda, ktdra jest jednak bardziej nieprecyzyjna od tej poprzed-
niej: nacisk kciukiem.
Zgodnie z tg metoda, przy pomocy ponizszej tabeli 2, mozna przyjac, ze naped zostat odpowiednio na-
piety, gdy naciskajgc kciukiem w linii osiowej odcinka pomiedzy dwoma kotami pasowymi (zwréc¢ uwage
na rozstaw osi i, ze Srednica kofa pasowego jest mniejsza) odczytana wartosc¢ strzatki miesci sie miedzy

wartosciami podanymi w tabeli 3.

RODZAJ PASOW / BELT TYPE
SPA SPB SPC
Srednica | Rozstaw | syrzatka kot pasowych Srednica | Rozstaw | syrzatka kot pasowych Srednica | Rozstaw | syrzatka kot pasowych
mniejszego , osl Belt camber mniejszego , osl Belt camber mniejszego | osi Belt camber
kolapaso- | kot paso- mm kolapaso- | kot paso- mm kolapaso- | kot paso- mm
wego wych wego wych wego wych
Small Pulleys Napinanie Small Pulleys Napinanie Small Pulleys Napinanie
pulley centre Tensioning pulley centre Tensioning pulley centre Tensioning
diameter | distance diameter | distance diameter | distance
Pierwszy Nastepne Pierwszy | Nastepne Pierwszy | Nastepne
mm mm First Subsequent mm mm First Subsequent mm mm First Subsequent
-- -- -- 380+510 10+13 75+10 2030 + 2390 16 + 21 13+17
210+310 7+9 5+7 550 + 660 1417 10,5+ 12,5 2530+2830 | 22+26,5 | 17,5+21
<100 320 +390 9+11 7+8 <160 710+ 820 18 +21 13,5+15,5 <250 3030+ 3380 29 +34 23+27
400 + 460 11+13 8+9 880+1010|225+25,5 17 =19 3580 + 4030 36 +42 29+335
-- -- -- 1085+1260 | 27,5+32,0 | 20,5+ 24,0 -- -- --
910+ 1160 3030 +
440 + 560 12+15 9+11,5 225+285| 175+22 3380 20+23 16 +18,5
>100 > 160 1285 + > 250
570+700 | 15+18,5 11,6+14 1535 32+38 25+29,5 3580 + 25+30 20+24
<140 <224 <355 4030
710+800 | 185+ 21,5 14+16 1660 + 41 +50 32+39 32+40 25,5+ 32
2030 4280+ 5030
> 140 790+850 | 18+21,5 14,5 +17 > 224 106 0+ 1360 20+ 26 15,5+20,5 -- -- -- --
< 200 960 +1160 | 21,5+26 17 +21 <335 1485 + 1860 28 +35 22 +275 -- -- -- --
Tabela 3
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ZAGROZENIE! Pomimo uprzedniego ociecia zasilania elektrycznego urzadzenia, podczas wy-

konywania jakichkolwiek czynnosci w poblizu zespotu silnia i wentylatora nale-
zy pomimo wszystko uwazac na kota pasowe i pasy transmisyjne oraz nie nalezy
wkiadac rak i palcow pod w/w pasy.

Sprawdzi¢ kierunku ruchu obrotowego wentylatora wtgczajac go na krotko. Jezeli kierunek obrotu nie
zgadza sie z kierunkiem wskazywania strzatki wirnika nalezy odwrocic¢ kierunek obrotu odwracajac po-
taczenie 2 faz do silnika.

- Sprawdzic¢ kierunek obrotu silnika/wentylatora.

Plug fan Wentylator z podwdjnym poborem
powietrza

W przypadku nieprawidtowego kierunku obrotéw nalezy odwrotnie potaczy¢ przewody dwodch faz zasi-
lania w zaciskach na wejsciu do silnika.

UWAGA: W przypadku obecnosci falownika, obrét dwoch faz przed falownikiem nie daje zadne-
go skutku.

Sprawdzi¢, czy potaczenia i pobdr pradu silnika sg prawidtowe.

Nie uruchamia¢ zespotow silnik-wentylator bez uprzedniego sprawdzenia kompletnosci pota-
czen maszyny ze wszystkimi systemami kanatowymi.

Kilka chwil po pierwszym uruchomieniu, sprawdzi¢ wartos¢ poboru pragdu. Nie moze ona w zad-
nym wypadku by¢ wyzsza niz wartos¢ podana na tabliczce znamionowej silnika.

Skontrolowac¢ prawidtowe funkcjonowanie przepustnic poprzez sprawdzenie, czy topatki prze-
pustnic swobodnie sie obracajg i nie ocierajg sie 0 obudowe, przewody, ztagcza elastyczne lub
czy nie ma jakichkolwiek innych przeszkdd. Przewody i inne elementy nie moga sie wspiera¢ na
przepustnicach. Muszg one by¢ wsparte i utrzymywane w pozycji przez odpowiednie wsporniki.
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Sprawdzi¢, czy napedy odpowiednio otwierajg i zamykajg przepustnice.
Sprawdzi¢, czy przepustnice wewnatrz maszyny oraz ewentualnie zewnetrzne sg otwarte.

W razie, gdy wentylator jest wigczony zamkniecie przepustnic moze spowodowac powstanie zbyt duze-
go cisnienia/podcisnienia w jednostce obrébki powietrza lub w uktadzie potgczen kanatowych.
Zamkniecie jednej lub wiecej przepustnic moze powaznie uszkodzi¢ samg strukture jednostki, potgczenia
kanatowe dystrybucji powietrza oraz pakiet wymiennika rekuperatora statycznego (zarowno z przepty-
wem poprzecznym jak i przeciwpradowym).
Przed witaczeniem urzadzenia, w przypadku, gdy obecne s3 przepustnice o 4 klasie wycieku
powietrza, zgodnie z normg EN 1751, wszystkie przeguby nalezy nasmarowac¢ odpowiednim
smarem o wysokim i dtugotrwatym przyleganiu.

- Sprawdzi¢ i skontrolowac¢, czy wszystkie elementy elektryczne, takie jak mikroprzetaczniki, odtgczniki,
punkty Swietlne, przetaczniki cisnienia, sondy, falowniki itp. sg prawidtowo podtagczone i zasilane.

- Usunac wszelkie ciata obce znajdujace sie wewnatrz urzadzenia.
- Sprawdzi¢ i zapewni¢ odpowiedni stan czystosci wnetrza maszyny.

- Sprawdzi¢ dobry stan wspornikéw antywibracyjnych i innych komponentow.
Nawilzacze

W zwigzku z duza réznorodnoscig dostepnych nawilzaczy, podczas rozruchu i w celu odpowiednich usta-
wien nalezy korzystac z instrukcji uzytkowania producenta nawilzacza.

- Testy do wykonania

- Skontrolowac wszystkie czesci jednostki obrobki powietrza w celu sprawdzenia, czy w srodku nie zosta-
taty zadne przedmioty lub kartki papieru.

- Zamkna¢ wszystkie wtazy inspekcyjne i upewnic sie, czy wszystkie drzwiczki sg dobrze zamkniete.
- Sprawdzi¢, czy wszystkie przepustnice zamontowane w jednostce, ewentualne przepustnice odcina-
jace ogient zamontowane na przewodach i ewentualne zewnetrzne systemy sterowania strumieniem

powietrza (VAV) sg odpowiednio ustawione.

Po przeprowadzeniu wszystkich w/w inspekgji i kontroli mozna przystapic¢ do rozruchu i testow catej jed-
nostki obrébki powietrza.

UWAGA: W przypadku braku obiegu czynnikdw nalezy sprawdzi¢, czy nie zachodzi niebezpieczerstwo
zamarzniecia wodnych pakietow wymiany termicznej.

UWAGA: W przypadku nawilzacza parowego, producent zastosowat zabezpieczenie IP21, zatem nalezy

go zainstalowac¢ w miejscu ostonietym przed czynnikami atmosferycznymi.
W celu uzyskania bardziej szczegdtowych danych patrz podrecznik konstruktora.
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Wymienniki z przeptywem poprzecznym lub przeciwpragdowym

Wymienniki ptytowe z przeptywem poprzecznym i wymienniki przeciwprgdowe obstugiwane sg w taki
sam sposob. Dlatego tez pojecie ,wymiennik z przeptywem poprzecznym”mozna utozsamiac z,wymien-
nikiem przeciwpradowym”. Pakiet wymiennika z przeptywem poprzecznym zbudowany jest z cienkich
aluminiowych ptytek podatnych na uszkodzenia mechaniczne.

Niewielkie uszkodzenia (zagiecia ptytek) tatwo jest naprawi¢ recznie odginajac ptytki w celu przywréce-
nia im pierwotnego ksztattu. Skontrolowac uszczelki/uszczelnienia pomiedzy wymiennikiem i $ciankami
jednostki obrobki powietrza. Podczas transportu uszczelki mogg ulec niewielkiemu przesunieciu. W przy-
padku wymiennikéw wyposazonych w przepustnice bypassowa i/lub obiegu nalezy

Skontrolowac, czy topatki przepustnic obracaja sie swobodnie i nie ocierajg sie 0 obudowe oraz
czy napedy catkowicie otwierajg i zamykajg przepustnice.

Nieprawidtowo pracujace przepustnice moga miec bardzo negatywny wptyw na wydajnos$¢ wymiennika
cieptfa i na zuzycie energii przez jednostke.

Obrotowe wymienniki ciepta

Obrotowy wymiennik ciepfa jest uszczelniony wzdtuz catego obwodu kota i promieniowo w celu ogra-
niczenia uchodzenia powietrza z dwdch strumieni powietrza. Uszczelnienia te wykonane sg za pomoca
uszczelek szczotkowych. Uszczelki znajdujgce sie na obwodzie moga zosta¢ zamontowane do wirnika lub
ramy, w zaleznosci od konstrukgji kot. Szczotki te przymocowane sg srubami z otworami montazowymi,
co umozliwia ich odpowiednie ustawienie.

W zwigzku z tym, nalezy sprawdzic, czy szczotki zapewniajg odpowiednie uszczelnienie pomie-

dzy ramga i kotem i nie powodujg zbyt duzych tar¢. Podczas transportu uszczelki mogg ulec

przesunieciu, w zwigzku z czym nalezy je poprawic¢ przed rozruchem. Najlepszym sposobem na
sprawdzenie ich stanu jest wprowadzenie w ruch kota. W razie potrzeby ustawic.

Purging sector

Ponadto, wymiennik moze by¢ wyposazony w odcinek spustowy, ktéry umozliwia utrzymanie czystosci
matrycy wirnika za pomocg powietrza zewnetrznego przed tym, jak cze$¢ wirnika przejdzie do sektora
ttoczenia.
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Wymiana pasa napedowego

Obrotowy wymiennika ciepta jest uruchamiany za pomocg silnika (4) z pasem transmisyjnym (2) prze-
chodzacym nad kotem pasowym (3) i nad obwodem wirnika (1). Napiecie pasa transmisyjnego utrzy-
mywane jest przez sprezyne spiralng (6) znajdujaca sie pod ptyta montazowa (5) silnika zamontowana
do ramy na zawiasach. Nie wszystkie modele wyposazone sg w sprezyny wstepnie napinajace.

W razie koniecznosci zwiekszenia napiecia mozna usunac¢ ptytke taczenia pada transmisyjnego i odcigc
jego maty fragment.
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Kierunek obrotu obrotowego wymiennika ciepta z przetacznikiem spustowym nalezy ustali¢ w taki
sposob, by wirnik obracat sie od sektora spustu odprowadzanego powietrza do powietrza ttoczonego.
Na rysunku, koto pasowe (3) obraca sie zgodnie ze wskazéwkami zegara.

Nacigg pasa transmisyjnego obrotowych wymiennikow ciepfa bez spustu musi jak najlepiej pokrywac
sie z linig srodkowg przechodzaca przez sprezyne trakcyjng. Zazwyczaj kierunek obrotu jest wskazany
na obrotowym wymienniku ciepta.

W momencie rozruchu nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotu. Mozliwe jest odwrdcenie kierunku obrotu
za pomoca zamiany miejsc potgczenia przewodow elektrycznych dwdch faz do silnika (w przypadku
bezposredniego zasilania silnikiem).

Zasilanie elektryczne

Zasilanie bezposrednie Zasilanie z VFD lub Micromax

3 x 400V 3 x 230V
Y A

W2 Uz V2 w2 U2 V2 '
U1 Vi w1 I I I

| ‘ ' i T 4 utl vi| wil

B , - . )

R S T R S T

W celu wykonania operacji dotyczacych ustawiania osiowego rekuperatora obrotowego i
operacji z zakresu ogdlnej konserwacji nalezy korzysta¢ z dostarczonego podrecznika kon-
struktora.
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Wymiana pasa napedowego Power Twist Belt

W przypadku obecnosci pasa napedowego typu Power Twist Belt, postepowac nastepujaco:

Pomiar

W celu skontrolowania odcinka $cisnietego recznie nalezy $cisng¢ pasy wokot kot pasowych zaktadajac
(na odcinku $cisnietym recznie) ostatnie dwa wpusty na dwa otwory w ogniwach tak, jak zostato to przed-
stawione na ponizszej ilustracji; nastepnie zaznaczy¢ wpusty tak, jak na ilustracji.

Policzy¢ ilos¢ ogniw i zdjac jedno oczko co 24 sekdji.

W taki sposéb otrzymuje sie pas o prawidtowej dtugosci i zapewnia sie doskonate napiecie podczas pracy.

Uwaga: co dziesigte ogniwo jest zaznaczone
strzatka.
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Roztaczanie ogniw

W celu utatwienia roztaczania ogniw zaleca sie obrocenie pasa o 180° tak, jak na ponizszej

ilustracji.

Zatamac pas i chwycic¢ go rekami.
Nastepnie, obréci¢ pierwszy wpust o 90° réwnolegle do szczeliny.

1 ? 2

ol || A

Podniesc koncéwke zaznaczonego ogniwa. Nastepnie przekreci¢ ogniwo i wpust zgodnie z
rysunkiem.

3 / 2 ﬁ

/

W tym przypadku mozliwe jest zdjecie ogniwa.

5

<R
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taczenie ogniw

W celu utatwienia taczenia ogniw zaleca sie obrdcenie pasa o 180° tak, jak na ponizszej
ilustracji.

Wtozy¢ wpust w dwa natozone na siebie ogniwa  Nastepnie przekreci¢ ogniwo i wpust zgodnie z
zgodnie z rysunkiem. rysunkiem.

2

Uchwyci¢ pas jedng reka, uchwyci¢ zaznaczone  Nastepnie przekreci¢ wpust zgodnie z rysunkiem.
ogniwo i wiozy¢ we wpust ponize).

3 v a @

ik
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Instalacja

1. Przed przystgpieniem do instalacji nalezy ustawic pas w taki sposob, by wpusty byty od srodka
2, Okresli¢ kierunek obrotu napedu

4, Wtozyc¢ pas do najblizszego wyztobienia mniejszego kota pasowego.

5. Owinac¢ pas na kole wiekszym kole pasowym powoli obracajac naped. Pas moze sie wydawac bardzo
napiety, ale nie stanowi to problemu.

6. Sprawdzi¢, czy wszystkie wpusty znajdujg sie zawsze w odpowiedniej pozycji i ze sa ustawione w
rownej linii.

98



Regulacja napiecia

W celu zapewnienia wydajnej pracy pasa PowerTwist nalezy utrzymac napiecie pasa napedowego w
odpowiednich granicach. Skontrolowa¢ napiecie pasa transmisyjnego po 30 minutach i po 24 godzinach
pracy na petnych obrotach.

A Okresowo kontrolowac napiecie pasa transmisyjnego i regulowac w razie potrzeby.

Po przeprowadzeniu operacji zwigzanych z konfiguracjg urzadzenia po instalacji mozna uruchomi¢
urzadzenie.

Aby unikna¢ uszkodzenia maszyny, upewnic sie, ze przepustnice maszyny sa we wiasciwej pozydji.
W przypadku, gdy maszyna posiada przepustnice z silnikiem i gdy otwierajg sie one automatycznie oraz
gdy sg one sterowane modutem sterujgcym umieszczonym w szafie sterowniczej, nalezy sprawdzic, czy
sie otwieraja.

Aby unikna¢ uszkodzenia wymiennika spowodowanego lodem, zaleca sie napetnienie obwodu wodne-
go ptynem zapobiegajagcym zamarzaniu lub catkowite opréznienie wymiennika, na wypadek gdyby tem-

peratura powietrza spadta ponizej 3°C.

Do wykonywania czynnosci opisanych w niniejszym paragrafie nr 7, niezbedne jest uzy-
cie Srodkéw Ochrony Indywidualnej, o ktérych mowa w rozdziale nr 1.

Regulacja ustawienia osiowego obrotowego rekuperatora
ciepta

Instrukcje dotyczace produktéw Recuperator.
W przypadku rekuperatoréw Hoval nie zastosowano urzadzen do regulacji kota.

Ustawienie osiowe kota
Po uprzednim odizolowaniu elektrycznym silnika, sprawdzi¢ metoda wizualna, czy podczas recznego

krecenia rekuperatorem ciepta wystepuja w nim jakiekolwiek ruchy boczne.
Nachylenie wirnika mozna regulowac przy pomocy srub znajdujacych sie po bokach.

- W przypadku wirnikéw o wymiarach od @ 500 mm do @ 1350 mm
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1) Poluzowac 4 sruby (zdjecie A) 2) Wyregulowac zbieznos¢ kota przy pomocy
pionowej sruby (zdjecie B)

2) Wyregulowac zbieznos¢ kota przy pomocy
pionowej sruby (zdjecie D)

1) Poluzowac 2 sruby (zdjecie C)
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- W przypadku wirnikéw o wymiarach od 32000 do @ 2400 mm

1) Dwie Sruby regulacji znajduja sie w centralnej 2) Poluzowac srube 1 (zdjecie F)
czesci wirnika (zdjecie E)
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3) Wyregulowac zbieznos¢ kota przy pomocy 4) Dokreci¢ srube 1(zdjecie H)

sruby 2 (zdjecie G)
5) Sprawdzi¢ dokrecenie sruby znajdujacej sie po
przeciwnej stronie.

Po zakonczeniu regulacji odlegtos¢ miedzy kotem
a ramg musi wynosi¢ 15 £5 mm po obu stronach

Kontrola urzadzen ochronnych maszyny

Kontrola wydajnosci urzadzen bezpieczenstwa zamontowanych na maszynie musi by¢
OBOWIAZKOWO przeprowadzana przed uruchomieniem.

Postepowac zgodnie z ponizszg procedurg:

- Otworzyc¢ jedne z drzwi inspekcyjnych maszyny wyposazonych w mikroprzetacznik.

- Sprawdzi¢ niemozno$¢ przy uruchomieniu maszyny.

- Zamkna¢ drzwi i otworzy¢ kolejne drzwi wyposazone w mikroprzetacznik. Powtdrzy¢ operacje dla
wszystkich zamknietych drzwi inspekcyjnych, sprawdzajac za kazdym razem niemoznos¢ uruchomienia

maszyny.

- Podobnie, nacisnac przycisk awaryjny po zewnetrznej stronie rozdzielnicy sterowniczej i sprawdzic nie-
moznos¢ uruchomienia maszyny.
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Obstuga maszyny

W celu wiasciwego funkcjonowania maszyny i unikniecia wszelkiego rodzaju uszkodzen
niezbedne jest otworzenie przepustnic przed wiaczeniem wentylacji.

Q.E.Dia ItI o Q. E. Digital External

Sekwencja czynnosci prowadzaca do automatycznego uruchomienia maszyny jest nastepujgca:

- Otworzyc¢ tablice rozdzielczg;

- Doprowadzi¢ napiecie do maszyny, oddziatujgc na gtowny odfgcznik;

- Przeprowadzi¢ programowanie niezbedne do poprawnego dziatania maszyny;

Maszyna nie wymaga dalszej interwencji ze strony operatora, poniewaz wykonuje automatyczne uru-
chamianie i wytaczanie oraz jest zarzadzana przez modut sterowniczy.

Aby na state wytgczy¢ modut sterowniczy, nalezy wytgczy¢ automatyczne zarzadzanie i wykonywac
Czynnosci przy uzyciu wytacznika gtownego.

Potgczenia elektryczne sekcji jednostki Digital Plug & Play

W przypadku potaczen elektrycznych sekgji jednostek Digital Plug &Play nalezy zwrdcic szczegdlng uwa-
ge na sprzezenie tacznikdbw zgodne z ponizszymi rysunkami:
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Wskazniki LEDOWE kart cyfrowych

Podzespoty elektryczne moga zostac¢ zainstalowane do kart cyfrowych znajdujgcych sie w sekcji samego
komponentu.

Na opakowaniach tego rodzaju kart opisane jest dziatanie 6 ledow, ktérych funkcja polega na sygnalizo-
waniu stanu karty w czasie, gdy karta podpieta jest do zasilania.

LED1 = zielony = ON

LED2 = czerwony = awaria hardware

LED3 = z6tty = Blad 1/0

LED4 = niebieski = potgczenie OK

LEDS5 = zotty = timeout potgczenia karty ze sterownikiem
LED6 = czerwony = alarm jednostki
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Konfiguracja kro¢cow poboru cisnienia (fabryczna)

KROCCE POBORU CISNIENIA

TAPPING POINT

WENTYLATORY
FAN

l

NATEZENIE
AIR FLOW

Strona Pobieranie

tloczna
Supply

ppc Przetwornik
Transducer

Return

P

DPC

Przetwornik
Transducer

l

CISNIENIE
PRESSURE

Strona Pobieranie

tloczna
Supply

pPc Przetwornik
Transducer

Return

P

Przetwornik

DPC

Transducer

PROMIENIOWE
CENTRIFUGAL

\

CISNIENIE
PRESSURE

Strona  Pobieranie
tloczna Return

Supply

DPC Przetwornik
Transducer

P

DPC Przetwornik
Transducer
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Kontrola Tloczenie | Pob6r NATEZENIE
Control Supply | Return AIR FLOW

Ec | Plug
Centrifugal

AIR

Kontrola Ttoczenie CISNIENIE
Control Supply PRESSURE

Ec | Plug
Centrifugal

AIR

Kontrola Pobé6r CISNIENIE
Control Return PRESSURE

Ec| Plug
Centrifugal

AIR

///

\\




Kontrola Ttoczenie CISNIENIE
Control Supply PRESSURE

Ec| Plug
Centrifugal

AIR

o
Kontrola Pobér CISNIENIE
Control Return PRESSURE
Ec| Plug
Centrifugal
AIR

ay
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Kontrola NATEZENIE

RECE Control AIR FLOW CONTROL

| d +2 KROCCE POBORU CISNIENIA | TAPPING POINT

Ec|Plug
Centrifugal

} +3 KROCCE POBORU CISNIENIA | TAPPING POINT

Ec | Plug
Centrifugal

Kontrola NATEZENIE
AIR FLOW control

Kontrola NATEZENIE
AIR FLOW control

Ssanie wentylatora
Fan air inlet
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FILTRY
FILTERS

W J FILTRPOJEDYNCZY | SINGLE FILTER

AIR

} FILTR PODWOJNY | DOUBLE FILTER

O Sl |
+2+ 2f
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B Konserwacja |n|f :

Wymagania bezpieczenstwa dotyczace konserwadji

AN

AN

>

> BB D

Operacje konserwacji rutynowej i nadzwyczajnej musza by¢ wykonywane tylko i wytacznie
przez operatora wyznaczonego do konserwacji (konserwator mechaniczny i elektryczny),
zgodnie z normami obowigzujgcymi w kraju instalacji oraz z normami dotyczacymi instalacji i
bezpieczenstwa w miejscu pracy. Nalezy pamietac, ze operator wyznaczony do konserwacji to
osoba, ktéra moze przeprowadzac interwencje na centrali w zakresie konserwacji rutynowej i nad-
zwyczajnej, naprawy i etapow regulacji. Osoba ta musi by¢ doswiadczonym, odpowiednio wy-
szkolonym i przeszkolonym operatorem, biorgc pod uwage ryzyko zwigzane z takimi operacjami.

Przed przystapieniem do wykonywania jakiejkolwiek operacji w zakresie konserwacji rutyno-
wej lub nadzwyczajnej nalezy skutecznie unieruchomi¢ maszyne (przez odfaczenie jej
od sieci elektrycznej), ustawiajac przetacznik gtowny w pozycji OFF (wytgczony). Wytacznik
moze posiadac klucz, ktéry nalezy wyjac i ktory musi by¢ w posiadaniu operatora wykonuja-
cego operacje az do zakonczenia czynnosci konserwacyjnych.

Bezwzglednie zabrania sie zdejmowania jakichkolwiek oston komponentéw w ruchu
oraz urzadzen zabezpieczajacych urzadzenie, kiedy jest ono podtgczone do sieci elektrycznej
lub uruchomione. Operacje regulacji przy ograniczonych funkcjach zabezpieczenh muszg byc
wykonywane przez jedng, kompetentna i upowazniong osobe. Podczas ich wykonywania
nalezy ograniczy¢ dostep innych oséb do obszaru maszyny. Po przeprowadzeniu operagji
regulacji w stanie ograniczonego bezpieczenstwa nalezy jak najszybciej przywrdécic dziatanie
zabezpieczen centrali.

Podczas konserwacji przestrzen robocza otaczajgca maszyne na dtugosc 1,5 m musi by¢ wol-
na od przeszkdd, czysta i dobrze oswietlona. NIE jest dozwolony ruch ani przebywanie oséb
niewykwalifikowanych w tym obszarze.

Stosowac odziez ochronng (obuwie ochronne, okulary ochronne, rekawice itp.) zgodne z normami.
Przed wykonaniem napraw lub innych interwencji na centrali, zawsze gtosno zakomuniko-

wac zamiar wykonywania okreslonych czynnosci innym operatorom, ktérzy znajdujg sie w
poblizu centrali, i upewnic sie, ze ustyszeli i zrozumieli to ostrzezenie.

Podczas wykonywania operacji konserwacji przy okienkach otwartych pod zadnym pozorem
nie wchodzi¢ do wnetrza centrali i nie zamyka¢ za soba drzwiczek dostepu.

1



Konserwacja rutynowa

Najistotniejsze i najwazniejsze czynnosci z zakresu biezacej konserwacji mogg zosta¢ podsumowane w naste-
pUjaCy sposob:

- Okresowa kontrola poziomu czystosci filtrow.

- Kontrola prawidtowego ustawienia kot pasowych.

- Kontrola prawidtowego napiecia pasow.

- Kontrola urzadzen sterujacych i regulacyjnych

Wskazowki zawarte w poprzednim rozdziale nr 7 ,Instrukcje dotyczace kontroli i przygotowania do rozruchu
jednostki oraz instrukcje dotyczace konserwacji” utrzymuja swojg waznos¢. Prawidtowa konserwacja instalacji
utrzymuje statg wydajnos¢ w czasie (obnizajac koszty) i poprawia trwato$¢ sprzetu.

Ponizej przedstawiono tabele, w ktérej wyszczegdiniono odstepy czasowe dotyczace gtéwnych czynnosci kon-
trolnych i wymianu komponentéw ulegajacych zuzyciu. Jak wspomniano powyzej, podane ramy czasowe sg
orientacyjne i mogq ulega¢ zmianom w zaleznosci od warunkow eksploatacji urzgdzenia (temperatury, wilgot-
nosci, stopnia zanieczyszczenia powietrza poddawanego obrdbce, etc.).

. CZESTOTLIWOS
CZYNNOSCI AlBlclD

Czyszczenie ogdlne maszyny. v
Kontrola oraz ewentualny demontaz i czyszczenie pfaskich filtrow. V
Wymiana filtrow (w razie ich zapchania lub pogorszenia stanu). w razie alarmu

Czyszczenie zebrowanych powierzchni pakietéw wymiennikow ciepfa (jesli sg) przy |
pomocy strumienia sprezonego powietrza i miekkiej szczotki i/lub pary wodnej pod
niskim cisnieniem i/lub gorgcej wody pod cisnieniem (nalezy uwazac na kierunek stru-
mienia wody, musi on by¢ rownolegty w stosunku do uzebrowania, a zatem prostopa-
dty do powierzchni przejscia przez pakiet, aby nie zgig¢ i nie zdeformowac zebrowar)
Czyszczenie powierzchni wymiany rekuperatoréw ciepta strumieniem sprezonego po- |
wietrza i miekka szczotkg i/lub goracg wodg pod cisnieniem (kierunek strumienia wody
musi by¢ prostopadty do powierzchni przejscia przez rekuperator, aby go nie uszkodzic)

Opréznienie i czyszczenie zbiornikow skroplin. V

Kontrola wzrokowa pod katem korozji, kamienia, uwalniania substancji wtokni- v
stych, mozliwych uszkodzen, nietypowych wibracji itp. (jesli to mozliwe, zaleca sie
wymontowanie komponentéw w celu lepszej kontroli).

Sprawdzanie odptywu kondensatu i czyszczenie syfonow V
Kontrola stanu ztgczy antywibracyjnych v
Kontrola odpowiedniego zamkniecia zaciskow elektrycznych komponentéw mocy v
Kontrola dokrecenia $rub i wkretéw sekcji wentylacyjnej \

Kontrola podtaczenia uziemienia

<<

Kontrola i smarowanie tozysk silnikdw i wentylatordw, jesli zalecane przez konstruktora
Kontrola wirnika wentylatora i jego komponentdw; w razie potrzeby usung¢ zanie-
czyszczenia i osady

Kontrola stanu i szczelnosci potaczer rurowych manometréw, presostatéow i prze- \
twornikow cisnienia

Kontrola mechanicznego montazu piasty silnikéw/watéw przepustnic i sprawdze- v
nie wiasciwego kierunku obrotu

Kontrola wiasciwego funkcjonowania termostatu przeciwzamrozeniowego, jesli| +/
zamontowany
Kontrola napiecia pasa SPZ / SPA / Power Twist Belt obrotowego wymiennika ciepfa, V
jesli jest zamontowany

A: coroczna / B: semestralna / C: kwartalna / D: miesieczna
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Informacje ogdlne dotyczace procedur czyszczenia

A Przeczytac instrukcje bezpieczenstwa zawarte w poczatkowej czesci niniejszej instrukgji.

Wskazane jest skonsultowanie sie z dostawcg substancji chemicznych, aby wybrac srodki najbar-
A dziej odpowiednie do czyszczenia elementdw urzadzenia.

Aby zapoznac sie z metodami czyszczenia, nalezy przeczytac instrukcje dostarczone przez produ-
centa detergentu oraz karte charakterystyki (SDS).

Jako ogdlne wytyczne nalezy zapoznac sie z nastepujacymi zasadami:
zawsze stosowac srodki ochrony osobistej (obuwie ochronne, okulary ochronne, rekawice itp.)
do mycia i dezynfekcji stosowac neutralne produkty (pH od 8 do 9) w normalnych stezeniach.
Detergenty nie mogg byc¢ toksyczne, zrace, palne ani Scierne
uzywac miekkie Scierki lub szczotki, ktére nie uszkadzajg stalowych powierzchni
w przypadku stosowania strumieni wody, cisnienie musi by¢ mniejsze niz 1,5 bar, a temperatura nie
moze przekraczac 80°C
komponentow, takich jak silniki, silniki amortyzujace, tozyska, rurki Pitota, filtry i czujniki elektroniczne
(jesli dotyczy), nie nalezy spryskiwac bezposrednio wodg podczas czyszczenia
po zakonczeniu czyszczenia sprawdzi¢, czy czesci elektryczne i uszczelki nie sg uszkodzone
podczas operacji czyszczenia nie nalezy czysci¢ czesci smarowanych, takich jak waty obrotowe, ponie-
waz moze to spowodowac problemy z prawidtowym funkcjonowaniem i czasem dziatania.
Podczas operacji czyszczenia komponentéw zebrowanych lub przepustnic korzysta¢ z odkurzacza
przemystowego i/lub sprezarki. Uwaga, przeptyw sprezonego powietrza musi by¢ przeciwny wzgle-
dem kierunku przeptywu powietrza przez urzadzenie i rownolegty wzgledem zeber.

Czyszczenie elementéw ptlytkowych

Usuwac kurz i wtékna miekka szczotka lub odkurzaczem.
Zachowac ostroznos¢ podczas czyszczenia sprezonym powietrzem, aby nie uszkodzi¢ modutu
wymiennika.
Dozwolone jest czyszczenie za pomocg dysz cisnieniowych, jesli maksymalne cisnienie wody wy-
nosi 3 bary i uzywana jest ptaska dysza (40° - typu WEG 40/04).
Oleje, rozpuszczalniki itp. mozna usuwac za pomocg wody lub gorgcego smaru do rozpuszczalnikdw,
metoda mycia lub zanurzania. Okresowo czyscic¢ zbiornik odptywu skroplin i napetnia¢ syfon odptywowy
woda.

Do czyszczenia elementow plastikowych, takich jak punkty poboru, pierscienie, dfawiki kablowe, rury
taczace i zapadki, nalezy uzyc¢ Sciereczki nasgczonej alkoholem. Zalecamy przeprowadzanie tej operacji
podczas ogdlnego czyszczenia maszyny i wymiany filtrow;

Otwory powietrzne
Okresowo sprawdza¢, czy w poblizu wlotu powietrza nie pojawito sie jakiekolwiek nowe zrédto zanie-
czyszczen. Kazdy komponent musi byc¢ okresowo sprawdzany na obecnosc zanieczyszczen, uszkodzen i

korozji. Uszczelke mozna zabezpieczy¢ smarem na bazie gliceryny lub wymieni¢ na nowa w przypadku
zuzycia.
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Wymienniki uzdatniajace

Wymienniki nalezy czysci¢ w momencie zaobserwowania cho¢by minimalnych oznak zanieczyszczenia.
Zaleca sie bardzo delikatne czyszczenie i mycie wymiennikow celu zachowania odpowiedniego stanu ze-
ber. Do czyszczenia stosowac detergent neutralny, odpowiedni dla danego celu: stosowanie roztwordow
alkalicznych, kwasow lub chloru jest zabronione. Dozwolone jest mycie wymiennikdw strumieniem wody
pod niewielkim cisnieniem (maks. 1,5 bar): strumieri ten NIE moze zawiera¢ chemikaliéw ani mikroorgani-
zmow; ponadto kierunek wody musi by¢ przeciwny do przeptywu powietrza.

Informacje na temat akcesoriow mozna znalez¢ w dostarczonej dokumentacji.

Wentylatory

Wentylatory mozna czysci¢ sprezonym powietrzem lub szczotkowac je woda z mydtem lub neutralnym
detergentem. Po zakonczeniu czyszczenia obracac wirnik reka i sprawdzi¢, czy nie wystepuja nietypo-
we odgtosy.
UWAGA: nalezy czesto kontrolowa¢ stan czystosci wentylatorow wyciaggowych pracuja-
A cych w srodowisku z zanieczyszczonym powietrzem (pyly, oleje, smary, etc.). Gromadzenie
sie zanieczyszczen na wirniku moze spowodowac utrate wywazenia, a co za tym idzie nie-
prawidtowe funkcjonowanie i/lub uszkodzenia.

Czyszczenie filtrow

Maszyna NIE moze by¢ uruchamiana, jesli filtry sa wymontowane, aby nie dopusci¢ do
zasysania powietrza z otoczenia, ktére moze byc¢ zanieczyszczone.

Filtry muszg by¢ czesto i doktadnie czyszczone, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie pytu i mikrobdw.
Zazwyczaj kompaktowe filtry mozna czysci¢ dwa lub trzy razy przed ich wymiang; zgodnie z ogdInie obo-
Wigzujaca zasada wymiana wymagana jest po 500-2000 godzin pracy (zaleznie od rodzaju filtra, patrz in-
strukcje producenta), ale ich wymiana moze by¢ konieczna znacznie wczesniej, jesli zajdzie taka potrzeba.
Filtry kompaktowe (G3/G4) mozna czysci¢ poprzez odkurzanie ich odkurzaczem lub przedmuchiwanie
sprezonym powietrzem i mycie woda.

Tylko w przypadku modeli z drzwiczkami uchylnymi:

jesli otwarcie drzwi jest utrudnione ze wzgledu na ograniczong przestrzer, mozna je usungc, odkrecajac
sruby mocujace.

Po zakoriczeniu czyszczenia obowigzkowo ponownie zamontowac usuniete drzwi.

Prawidtowa instalacja filtréow i filtrow wstepnych (w razie wymiany)

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ instalacji filtrow wstepnych umieszczonych na specjalnych przeciwramach
ze sprezynami bezpieczenstwa lub prowadnicami. Po wyjeciu filtréw z opakowania (w ktorym sg one
dostarczane w celu unikniecia pogorszenia ich stanu uzytkowego podczas transportu i sktadowania w
zaktadzie), wiozy¢ je do odpowiedniej obudowy, zwracajac uwage, aby zapewnic solidny montaz iidealng
szczelnosc uszczelnien.

Wyjac¢ filtry z opakowania dopiero podczas instalacji, aby nie dopusci¢ do ich zabrudzenia i zanie-
czyszczenia.

Uwazac, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia wnetrza filtrow przez czynniki zewnetrzne Opera-
A Cje te nalezy przeprowadzi¢ na okoto godzine po pierwszym uruchomieniem maszyny. W tym
czasie kanaty sa oczyszczane z pytu i réznych pozostatosci. Umozliwi to zachowanie w duzym
stopniu czesci filtra, ktérych regeneracja nie jest mozliwa
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Konserwacja nadzwyczajna

Nie mozna przewidzie¢ nadzwyczajnych czynnosci konserwacyjnych, poniewaz sg one zwykle wynikiem
zuzycia lub problemdéw spowodowanych niewfasciwg obstugg urzadzenia.

Wymiana czesci
A Wymiana musi by¢ przeprowadzana przez kompetentny personel

wykwalifikowany konserwator mechaniczny
wykwalifikowany konserwator elektryczny
technik konstruktora

Maszyna zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby moc wykonywac wszelkie operacje niezbedne do
utrzymania dobrej wydajnosci komponentow. Moze sie jednak zdarzy¢, ze element ulegnie awarii z
powodu nieprawidtowego dziatania lub zuzycia. Wymiane danego komponentu nalezy wéwczas prze-
prowadzac zgodnie z odpowiednim schematem wykonania. Ponizej zamieszczono liste komponentéw,
ktére moga wymagac wymiany:

filtry

pasy (patrz rozdziat dot. uruchamiania)

koto pasowe silnika (jesli jednostka nie posiada falownika)
wentylator

silnik

falownik

pakiety wymiennika rekuperacji/ogrzewania/chtodzenia

W przypadku niektérych z tych operacji o charakterze ogdlnym nie zamieszczono szczegdtowego opi-
su, poniewaz sg to operacje, ktore mieszcza sie w zakresie mozliwosci i kompetencji zawodowych per-
sonelu odpowiedzialnego za ich wykonanie.

Komponenty eksploatacyjne — CzesSci zamienne

Urzadzenie zawiera poszczegdlne czesci mechaniczne i elektryczne, ktére sg podczas pracy bardziej
narazone na zuzycie; komponenty te muszg by¢ monitorowane w celu przeprowadzenia ich wymiany
lub odnowy, zanim spowodujg zaktocenia prawidtowego dziatania prowadzace do zatrzymana centrali.

Inne czesci podatne na zuzycie
filtry komorkowe/kieszeniowe/z weglem aktywnym
paski napedowe rekuperatoréw rotacyjnych
akcesoria do nawilzania

W zatgcznikach znajduje sie karta z numerami referencyjnymi komponentéw ulegajacych zuzyciu odpo-
wiednich dla danej centrali. W przypadku komponentéw specjalnych, takich jaj tozyska, wat silnika itp.
zapoznac sie z odpowiednimi zatgcznikami okreslajgcymi ich wiasciwosci techniczne.

Aby zakupi¢ czesci zamienne niezbedne podczas konserwacji rutynowej lub nadzwyczajnej, nalezy
skontaktowac sie z firmga Daikin, podajgc numer seryjny centrali podany w dokumentacji i na tabliczce
znamionowej.
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Usuwanie zuzytych materiatéw - odpady

DEFINICJA ODPADU
Przez odpady rozumiemy kazdg substancje lub przedmiot wynikajace z dziatalnosci cztowieka lub z cykli
naturalnych, porzucone lub przeznaczone do porzucenia.

ODPADY SPECJALNE

Za odpady specjalne uznaje sie:

- Pozostatosci pochodzace z przetwarzania przemystowego, dziatalnosci rolniczej, rzemieslniczej, han-
dlowej i ustugowej, ktére ze wzgledu na ich jakos¢ lub ilos¢ nie sg uwazane za nalezace do kategorii do
odpadow miejskich

« Uszkodzone lub przestarzate maszyny i urzgdzenia

- Pojazdy silnikowe iich czesci wykluczone z eksploatadji.

ODPADY TOKSYCZNO-SZKODLIWE

Za odpady toksyczno-szkodliwe uznawane sg wszystkie odpady, ktore zawierajg lub sg zanieczyszczone
substancjami wymienionymi w zataczniku do Dekr. Prez. 915/52 wdrazajacego dyrektywy 75/442/EWG,
76/442/EWG, 76/403/EWG, 768/319/EWG.

Rodzaje odpadow, ktére moga powstawac podczas okresu eksploatacji maszyny wentylacyjnej, opisano
ponizej:

- filtry komorkowe uktadu ssgcego

. pozostatosci olejow i smardw pochodzacych ze smarowania grupy silnikowo-wentylacyjnej

- szmaty lub papiery nasagczone substancjami uzywanymi do czyszczenia réznych komponentow centrali
. pozostatosci pochodzace z czyszczenia paneli

Odpady komorek filtrujgcych musza by¢ traktowane jako odpady specjalne lub toksyczne, w
zaleznosci od zastosowania, sektora i sSrodowiska, w ktorym dziataja.

Odpady, w przypadku uwolnienia do srodowiska, mogg powodowac nieodwracalne szkody.

ODPADY ELEKTRYCZNE/ELEKTRONICZNE
Zgodnie z art. 13 Dekretu Ustawodawczego nr. 49 z 2014 r. Wdrozenie dyrektywy WEEE 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego”.
Znak przekreslonego kosza na smieci wskazuje, ze produkt zostat wprowadzony do obrotu po dniu 13 sierpnia 2005 . i ze
pod koniec okresu jego uzytkowania nie mozna go usuwac wraz z innymi odpadami, lecz nalezy go unieszkodliwia¢ oddziel-
mmm  Nie. Wszystkie urzadzenia wykonane sa z nadajacych sie do recyklingu materiatéw metalowych (stal nierdzewna, zelazo, alu-
minium, blacha ocynkowana, miedz itp.) w ilosci procentowej przekraczajacej 90% masy. Sprawic, aby sprzet przeznaczony
do utylizacji stat sie niezdatny do uzytku przez wyjecie przewodu zasilajgcego i wszystkich urzadzert zamykajgcych obudowe lub
komory (jesli sa obecne). Konieczne jest zwrdcenie uwagi na zarzadzanie tym produktem po zakoriczeniu jego okresu eksploatacji w
taki sposob, aby zmniejszy¢ negatywny wptyw na srodowisko, zwiekszajac efektywnos¢ wykorzystania zasobdw, stosujac zasady ,kto
zanieczyszcza, pfaci’, zapobieganie, przygotowanie do ponownego uzycia, recykling i odzyskiwanie. Nalezy pamietac, ze nielegalna
lub nieprawidtowa utylizacja produktu wigze sie z natozeniem kar przewidzianych w obowiazujacych przepisach.
Usuwanie we Wtoszech
We Wioszech sprzet WEEE musi zosta¢ dostarczony:
- do Centréw Zbidrki (zwanych takze wyspami ekologicznymi lub platformami ekologicznymi)
- do sprzedawcy, u ktérego kupowany jest nowy sprzet i ktéry ma obowiagzek przyjecia go za darmo (zbiodrka jeden za jeden”).
Usuwanie w krajach Unii Europejskiej
Dyrektywa UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego zostata wdrozona w poszczegdlnych krajach w rézny

sposéb, zatem jesli nastapi konieczno$c pozbycia sie takiego sprzetu, nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami lub sprzedawca,
aby uzyskac prawidtowa metode usuwania.

116



Diagnostyka

Diagnostyka ogolna

Instalacja elektryczna centrali sktada sie z wysokiej jakosci komponentéw elektromechanicznych i dlatego
jest niezwykle trwafa i niezawodna w miare uptywu czasu.

W przypadku anomalii w dziataniu wynikajacych z awarii komponentéw elektrycznych nalezy postepo-
wac w nastepujacy sposob:

sprawdzi¢ stan bezpiecznikdw zabezpieczajgcych zasilanie obwoddw sterujacych i w razie potrzeby
wymienic je na bezpieczniki o tej samej charakterystyce.
sprawdzi¢, czy wytacznik termiczny silnika nie zadziatat lub czy jego bezpieczniki nie ulegty przepaleniu.

Przyczyny tej sytuacji moga by¢ nastepujace:
przecigzenie silnika z przyczyn mechanicznych: nalezy je wyeliminowac
nieprawidfowe napiecie zasilania: sprawdzi¢ prog zadziatania bezpiecznika
usterki i/lub zwarcia w silniku: zidentyfikowac i wymieni¢ uszkodzony komponent.

Konserwacja elektryczna

Centrala nie wymaga napraw w zakresie konserwacji rutynowej.

Zabrania sie modyfikowania centrali w jakikolwiek sposéb i dostosowywania innych urzadzen.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajace z tego nieprawidtowe dziatanie i problemy.
Dodatkowe wyjasnienia mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem pomocy technicznej producenta.

Serwis

Jezeli chodzi o maksymalne wykorzystanie potencjatu urzadzenia i o czynnosci z zakresu konserwagji
nadzwyczajnej, niniejszy podrecznik nie zastepuje doswiadczenia przeszkolonych i wykwalifikowanych
instalatoréw, uzytkownikéw i konserwatorow.
Serwis Techniczny firmy DAIKIN APPLIED EUROPE S.PA. oferuje nastepujace ustugi:
. pomoc telefoniczng dotyczacg wiasciwosci urzadzen i wykonywania najprostszych operacji
przy maszynie;
wysytke dokumentacji;
szkolenia personelu Uzytkownika odpowiedzialnego za obstuge MASZYNY (tylko na zadanie);
interwencje z zakresu modyfikacji maszyny (tylko na zadanie).
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Tabela identyfikacji usterek

NIEWYSTARCZA-

TYP USTERKI PODZESPOL MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Odk;takeme, utrata wywazenia lub poluzo- Wymiana lub regulacja wirnika
wanie wirnika
Wirnik Uszkodzenie dyszy Wymiana lub regulacja dyszy
wentylatora Obce ciata w wentylatorze Usunac
Nieodpowiednie przymocowanie silnika lub | Poprawi¢ zamocowanie lub wymieni¢ kom-
wentylatora ponent
‘ tozysko zuzyte lub jego stan uzytkowy ulegt o
HALAS tozyska pogorszenis Wymieni¢ komponent
Nieprawidtowe napiecie zasilania Zmieni¢ napiecie zasilania
Silnik Zuzyte fozyska Wymieni¢ komponent
Kontakt miedzy wirnikiem a stojanem Wymieni¢ komponent
Nadmierna predkos¢ w przewodach K(?ntrg!a .fun.kqonovvama yvgntylatorovv | spad-
Przewody kow cisnienia na obwodzie i w przewodach
Nadmierne naprezenie zlacza antywibracyjnego | Regulacja ztacza
Fr— Uity eibelsenia wiiskeze miz wamagsne Kohtrola spadku ci$nienia zgodnie z danymi
i projektowymi.
6
oW Niedroznosci w kanatach Wyczyscic¢
Filtry Nadmiernie zanieczyszczone Wyczyscic¢
Falownik EI e pe——— Sprawd?zi¢, czy parametry pracy zgadzaja sie

z parametrami projektowymi

Kontrola kot pasowych  zainstalowanych

JACY PRZEPLYW Kot Bfad k dni jekt 5 ilniku, jak
POWIETRZA ota pasowe ad przekazu zgodnie z projektem, zarowno na silniku, ja
i na wentylatorze.
Pakiety
wymiennikow Nadmiernie zanieczyszczone Wyczyscic¢
ciepta
Wentylator Nieprawidtowe dziatanie wentylatora Kpntrolq obbrotu vv{rmka, sprawdzenie zatka-
nia ssania i ttoczenia
Obwaod/Przewody | Utraty obciazenia mniejsze niz wymagano Kontrgla ca’rkoth.ego.osmema statycznego
zgodnie z danymi projektowymi.
NADMIERNY N -
PRZEPLYW Falownik Btedne ustawienia prawdzic parametry pracy falownikow wg.
projektu.
POWIETRZA

Kota pasowe

Btad przekazu

Kontrola kot pasowych  zainstalowanych
zgodnie z projektem, zaréwno na silnikuy, jak
i na wentylatorze.
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NIEWYSTARCZA-

Wymiennik ciepfa

Od strony wody:

- Sprawdzi¢ wiasciwe pofaczenie rur wprowa-
dzajacych i wylotowych do pakietow.

- Sprawdzi¢, czy woda na wejsciu i na wylocie
7 pakietu ma wiasciwg temperature. Winna ona
byc¢ zgodna z danymi projektowymi,

- Kontrola przeptywu wody w pakiecie zgodnie
z danymi projektowymi.

- Kontrola wiasciwego otwarcia i funkcjonowa-
nia zaworéw regulacji.

Od strony powietrza

- Kontrola przeptywu powietrza, przecho-
dzacego przez pakiet, zgodnie z danymi pro-
jektowymi.

- Kontrola pakietu (brak zapchan przed i po)

- Kontrola wiasciwego funkcjonowania i kali-
bracji czujnikdw, termostatéw i termometrow.

JACAWYDAJ- el - Kontrola wiaéciwego umieszczenia czujni-
NOSC CIEPLNA kéw kontrolnych i funkcjonowania pakietow.
Nadmierny przeptyw powietrza Obstuga wentylatoréw
Btedne okablowanie Kontrola potgczen.
Baliiciy Termostat nie dziata K(-)ntrolla ka||braCJ| tgrmostatu, gr?mcao bez-
pieczenstwa nie moze przekraczac¢ 40 °C
elektryczne
, Sprawdzi¢ wtasciwe umieszczenie i
Problemy dot. reguladji o .
dziatanie czujnikéw temperatury.
Niewystarczajacy przeptyw wody
Elektropompa ) ) .
- Niewystarczajace cisnienie
pakietéw
Nieprawidtowy kierunek obrotow
Temperatura inna niz projektowa
Ptyn
Nieprawidtowe komponenty regulacyjne
Wymiennik ciepla Przeqqgame kropli z powodu duzej predkosci
powietrza
WYCIEK WODY

Sekcja
wentylacyjna

Niedroznos$¢ wylotu przelewowego

Nieprawidtowe podfgczenie syfonu
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CISNIENIOWY
NAWILZACZ NA
PARE SIECIOWA
NIE DZIALA
POPRAWNIE

Rozdzielacze

Rozdzielacze nie podaja cisnienia

Przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

- Niewtasciwie zamontowany lub podtaczo-
ny naped.

- Zbyt niski set point lub wartos¢ graniczna.
- Niewtasciwe potaczenie sygnatéw sterowa-
nia i napedu.

- Przerwany taricuch bezpieczenstwa z dedy-
kowanymi urzadzeniami.

- Zte potozenie maksymalnego higrometru.
- Ceramiczny zawor obrotowy zablokowany
i zamkniety.

- Zablokowany naped lub zawor obrotowy.

- Brak sygnatu reguladji lub cisnienia pary.

Z rozdzielaczy pary leje sie woda

Przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

- Brak izolacji podawania pary wodnej.

- Niewfasciwe odprowadzanie z izolacji po-
dawania pary wodnej.

- Niewtasciwe podigczenie zasilania w pare
wodna.

- Zbyt duze cisnienie podawania pary wodnej.
- Wadliwy lub zablokowany spust kondensatu.

Podawanie pary
wodnej

Nieprawidtowe dziatanie podawania pary
wodnej

Przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

- Zamknieta zasuwa linii podawania (odczyt
manometru).

- Zatkana nieczystosciami linia podawania.

- Zamkniety zawor bezpieczeristwa znajdu-

jacy sie powyzej.

Zawor

Nie zamkniety ceramiczny zawdér obrotowy

Przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

- Niewtasciwie zamontowany lub podtaczony
naped.

- Uszkodzony lub Zle ustawiony regulator.

- Uszkodzony naped.

- Zablokowany w otwartej pozycji ceramicz-
ny zawor obrotowy.

- Sprezyna uszczelniajgca ceramicznych
krazkow stracita site docisku.

NIE DZIALA
REKUPERATOR
PLATE

Przepustnice

Nieprawidtowa pozycja

Kontrola zasuw: Odpowiednia pozycja
umozliwiajgca poprawny przeptyw powie-
trza przez rekuperator.

Przeptyw
powietrza

Nieprawidtowe natezenia powietrza

Kontrola przeptywu powietrza przechodza-
cego przez rekuperator zgodnie z danymi
projektowymi.

Duza utrata
cisnienia

Brudny rekuperator

Kontrola obecnosci zatkania

NIE DZIALA
REKUPERATOR
OBROTOWY

Koto

Nieprawidtowy kierunek obrotu

Pas

Problemy z transmisja

Kontrola montazu pasa transmisyjnego

Silnik

Problemy dotyczace obrotéw

Kontrola dotyczace wiasciwego funkcjono-
wania i ustawienia silnika.

Duza utrata
cisnienia

Brudny rekuperator

Kontrola obecnosci zatkania
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